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INTRODUCCION

A

SECCION A. INTRODUCCION — INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
EN TAREAS DE MANTENIMIENTO

GENERAL

Esta seccidon contiene precauciones generales de
seguridad que deben tenerse en cuenta durante el
mantenimiento de la plataforma aérea. Es de suma
importancia que el personal de mantenimiento preste
especial atencion a estas advertencias y precauciones
para evitar posibles lesiones a si mismos o a otros, o
averias en el equipo. Se debe seguir un programa de
mantenimiento para garantizar que la maquina sea
segura de operar.

AADVERTENCIA

LA MODIFICAQI()N O ALTERACION DE LA PLATAFORMA DE
TRABAJO AEREA SOLO PODRA REALIZARSE CON
AUTORIZACION POR ESCRITO DEL FABRICANTE.

Las precauciones especificas a tener en cuenta durante el
mantenimiento estan incluidas en el lugar
correspondiente de este manual. Estas precauciones son,
en su mayoria, las que deben tomarse al realizar tareas
de mantenimiento en piezas de componentes de
maguinas hidraulicas y de mayor tamano.

Su seguridad, asi como la de otros, es lo primero que
debe considerar al llevar a cabo el mantenimiento del
equipo. Siempre sea consciente del peso. No intente
mover piezas pesadas sin la ayuda de un dispositivo
mecanico. No deje objetos pesados en posicién
inestable. Cuando levante una parte del equipo,
asegurese de que se proporciona el soporte correcto.

AADVERTENCIA

DADO QUE EL FABRICANTE NO TIENE CONTROL DIRECTO
SOBRE LAS TAREAS DE INSPECCION Y MANTENIMIENTO, LA
SEGURIDAD EN ESTAS AREAS ES EXCLUSIVA
RESPONSABILIDAD DEL PROPIETARIO/OPERADOR.

3123348

SEGURIDAD DEL SISTEMA HIDRAULICO

Debera tenerse en cuenta que los sistemas hidraulicos de
las maquinas funcionan con presiones extremadamente
altas y potencialmente peligrosas. Debe hacerse todo lo
posible para liberar cualquier presidn del sistema antes
de desconectar o extraer cualquier parte de él.

c

MANTENIMIENTO

EL INCUMPLIMIENTO DE LAS PRECAUCIONES DE SEGURIDAD
ENUMERADAS EN ESTA SECCION PUEDE OCASIONAR DANOS
EN LA MAQUINA, LESIONES O MUERTE EN EL PERSONAL Y
CONSTITUYE UNA VIOLACION DE SEGURIDAD.

— Elevador JLG —

+ ASEGURESE DE QUE LAS PIEZAS O COMPONENTES
DE REPUESTO SEAN IDENTICAS O EQUIVALENTES A
LAS PIEZAS O COMPONENTES ORIGINALES.

e ESTA PROHIBIDO FUMAR. NUNCA RECARGUE EL
TANQUE DURANTE TORMENTAS ELECTRICAS.
CERCIORESE DE QUE EL TAPON DE COMBUSTIBLE
ESTE CERRADO Y ASEGURADO EN TODO
MOMENTO.

« SAQUESE ANILLOS, RELOJES O ALHAJAS AL
REALIZAR CUALQUIER TAREA DE MANTENIMIENTO.

* NO USE EL CABELLO LARGO SIN SUJETAR, O ROPA
HOLGADA Y CORBATAS QUE PUDIERAN QUEDAR
ATRAPADOS O ENREDADOS EN EL EQUIPO.

e TENGA EN CUENTA Y ACATE TODAS LAS
ADVERTENCIAS Y PRECAUCIONES QUE FIGURAN
EN LA MAQUINA Y EN EL MANUAL DE
MANTENIMIENTO.

MANTENGA LIBRES DE ACEITE, GRASA, AGUA,
ETC., LAS SUPERFICIES DONDE ESTARA DE PIE Y
DE DONDE SE SUJETARA.

TOME PRECAUCIONES AL REVISAR UN SISTEMA
REFRIGERANTE PRESURIZADO CALIENTE.

NUNCA TRABAJE DEBAJO DE UNA PLUMA ELEVADA
HASTA QUE ESTA HAYA SIDO SUJETADA PARA
EVITAR CUALQUIER MOVIMIENTO, MEDIANTE UN
BLOQUEO O ESLINGA AEREA, O SE HAYA
COLOCADO UN POSTE DE SEGURIDAD.

e ANTES DE REALIZAR AJUSTES, LUBRICACION O
CUALQUIER OTRA TAREA DE MANTENIMIENTO,
APAGUE TODOS LOS CONTROLES DE
ALIMENTACION.

« SIEMPRE DEBERA DESCONECTAR LA BATERIA
DURANTE EL REEMPLAZO DE COMPONENTES
ELECTRICOS.

MANTENGA GUARDADO TODO EL EQUIPO DE
APOYO Y COMPONENTES EN UN LUGAR
APROPIADO.

¢ SOLO UTILICE SOLVENTES DE LIMPIEZA NO
INFLAMABLES Y APROBADOS.
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SECCION 1 - ESPECIFICACIONES

1.1 CAPACIDADES

SECCION 1. ESPECIFICACIONES

Tabla 1-1. Capacidades

Deposito hidraulico

208 litros (55 galones)

Tanque de combustible

117 litros (31 galones)

Sistema hidraulico

250 litros (66 galones)

1.2 NEUMATICOS

Tabla 1-2. Especificaciones de neumaticos

1350SJP

Tamano 445/50D710
Rango de carga J
Capacidad de banda 18
Capacidad de carga 12020 kg a 6,9 bar (26500 1b a 100 psi)
Relleno de espuma Espuma de poliuretano de alta densidad
(durémetro 55)
Carga de neumatico max.
1200SJP 11340kg (25000 Ib)

11907 kg (262501b)

1.3 DATOS DEL MOTOR
Datos del motor anteriores a S/N 0300127698

Tabla 1-3. Especificaciones de Deutz BF4M2011

Tipo Enfriado porliquido
Cantidad de cilindros 4
Agujero 94 mm (3,7in)
Recorrido 112mm (4,4in)
Desplazamiento total 3108 cm3 (190 cuin)
Proporcion de compresion 17.5
Orden de encendido 1-3-4-2
Salida 87 hp (65 kW)
Capacidad de aceite
Sistema de refrigeracion 4,5L (5 cuartos de galon)
c/filtro 10,5L (11 cuartos de galon)
Capacidad total 15L (16 cuartos de galon)
Consumo promedio de combustible | 4,1 Iph (1,1 gph)
Revoluciones del motorenralenti | 1200
Revoluciones del motor medias 1800
Revoluciones del motor altas 2475

3123348

Datos del motor S/N 0300127698 a la fecha

Tabla 1-4. Especificaciones de Deutz TD2011L4

Tipo Enfriado por liquido
Cantidad de cilindros 4
Agujero 94 mm (3,7in)
Recorrido 112mm (4,4in)
Desplazamiento total 3108cm3 (190 cuin)
Proporcion de compresion 17.5
Orden de encendido 1-3-4-2
Salida 75hp (56 kW)
Capacidad de aceite
Sistema de refrigeracion 4,5L (5cuartos de galon)
c/filtro 10,5L (11 cuartos de galon)
Capacidad total 15L (16 cuartos de galon)
Consumo promedio de combustible | 4,11Iph (1,1 gph)
Revoluciones delmotorenralenti | 1200
Revoluciones del motor medias 1800
Revoluciones del motor altas 2475

— Elevador JLG —
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1.4 ESPECIFICACIONES Y DATOS DE

RENDIMIENTO

Especificaciones de alcance

Tabla 1-5. Especificaciones de alcance

Datos dimensionales

Tabla 1-6. Datos dimensionales

Carga de trabajo méxima (capacidad)
Sinrestricciones
Conrestricciones

230kg (5001b)
450kg (10001b)

Anchototal
Ejesretraidos 2,49m (81t,2in)
Ejes extendidos 3,8m(12ft,6in)
Alturareplegada 3,04 m (101t)

Altura de |a plataforma vertical max.
(sinrestricciones)

36,6m (1201t)

Largo replegado (modo de transporte)
1200SJP
1350SJP

10,64 m (34ft, 11in)
11,86 m (381t, 11in)

Largo replegado (modo de trabajo)
1200SJP
1350SJP

13,69 m (441t, 11in)
14,91 m (481, 11in)

Distancia entre ejes

3,81 m (121t 6in)

Oscilaciontrasera

1,6m (5ft,6in)

Distancia al suelo (eje)

30,4cm (12in)

Distancia al suelo (chasis)

64,7cm (25,5in)

1200SJP 41,2m (135ft)
1350SJP
Altura de |a plataforma vertical max.
(conrestricciones)
1200SJP 35,1m(115ft)
1350SJP 38,1m (125ft)
Alcance de la plataforma horizontal max.
(sinrestricciones)
1200SJP 22,9m (751t)
1350SJP 24,4m (801t)
Alcance de la plataforma horizontal max.
(conrestricciones)
1200SJP 19,8 m (65ft)
1350SJP 21,3m (701t)
JibPLUS
Largo 2,44m (81t)
Movimiento horizontal 180°enfuncionamiento,
244° replegado
Movimiento vertical 130° (+75/-55)

Chasis
Tabla 1-7. Especificaciones del chasis
Grado de desplazamiento maximo con la 45%
plumaen posicion replegada (gradabilidad)
Grado de desplazamiento maximo con la 5°

plumaen posicion replegada (ladera)

Radio de giro (ejes retraidos)

Exterior 6,8 m (221t,61in)

Interior 4,4m(141t,6in)
Radio de giro (ejes extendidos)

Interior 2,4m (81t)

Exterior 5,9m (191t,4in)
Carga de neumatico méx.

1200SJP 11340kg (25000 1b)

1350SJP 11907 kg (26250 Ib)
Presion sobre el suelo maxima

1200SJP 7,03 kg/cm? (100 psi)

13508JP 7,38 kg/cm? (105 psi)
Velocidad de transmision maxima 5,2k/h (3,25 mph)
Presion del sistema hidraulico méx. 317 bar (4600 psi)
Velocidad de viento maxima 12,5m/s (28 mph)
Fuerza manual maxima 400N
Voltaje del sistema eléctrico 12V

Peso bruto de laméaquina (plataforma vacia)
1200SJP
1350SJP

18643 kg (411001b)
20298 kg (447501b)

— Elevador JLG —
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1.5 REQUISITOS DE PARES DE APRIETE

Tabla 1-8. Requisitos de pares de apriete

L Valor del par de Horas de
Descripcion . .
apriete (seco) intervalo
Pernos delarueda 252Nm 150
(180 Ib-ft)
Pernos del 336 Nm 50/600*
rodamiento oscilante (240 Ib-ft)
Cilindro telescépico 18 Nm Seglnsea
Pernos del montaje (13 1b-ft) necesario
delavalvulade
regeneracion
Solenoide del motor
dearranque 9,5Nm (95 Ib-in) Seglnsea
Contactos 4 Nm (40 Ib-in) necesario
Bobina

*Verifique los pernos del rodamiento oscilante por seguridad
al cabo de las primeras 50 horas de funcionamiento y, de alli
enmas, cada 600 horas. (Consulte Rodamiento oscilante en
la Seccién 3).

NOTA: Cuando sea necesario realizar mantenimiento o
se haya aflojado un sujetador, consulte la Tabla de
pares de apriete para determinar el valor de par
de apriete correspondiente.

Tabla 1-9. Requisitos de pares del motor

1.6  ACEITE HIDRAULICO

Tabla 1-10. Especificaciones del aceite hidraulico

Rango t_ie temlperatura Grado de
de funcionamiento del . .
. - viscosidad S.A.E.
sistema hidraulico
-18°a +83°C 10W
(+0°a+180°F)
-18°a+99°C 10W-20, 10W30
(+0°a+210°F)
+10°a+99°C 20W-20
(+50°a+210°F

NOTA: Los aceites hidraulicos deben contar con

caracteristicas antidesgaste conformes al menos
con la Clasificacion de servicio APl GL-3 y suficiente
estabilidad quimica para una reparacion del sistema
hidrdulico mévil. JLG Industries recomienda el
aceite hidraulico Mobilfluid 424, que posee un
indice de viscosidad SAE de 152.

NOTA: Cuando las temperaturas permanecen constantes

por debajo de los -7 °C (20 °F), JLG Industries
recomienda el uso de Mobil DTE13.

Ademas de las recomendaciones de JLG, no es
aconsejable mezclar aceites de diferentes marcas o tipos,
dado que pueden no contener los mismos aditivos
requeridos o pueden no tener viscosidades comparables.
Si desea utilizar otro aceite que no sea Mobilfluid 424,
comuniquese con JLG Industries para obtener

Valorde par | Valor de par recomendaciones adecuadas.
Descripcion de apriete de apriete
Ib-ft Nm
Tabla 1-11. E ifi i de Mobilfluid 424
Cubierta de la cabeza del cilindro 6 8.5 ania specilicaciones de Wiobifiul
Cubierta de la cabeza del cilindro 6 8.5 Grado SAE 10W30
Tornillo de ajuste del balancin 15 21 Gravedad, AP! 29.0
e e Densidad, Lb/Gal. 60°F 7.35
Colectorde admision 6 85 Punto de llenado, max. -43°C (-46°F)
Tubo de admision de aire 15 21 Punto e fusion, min. 228°C (442°F)
Colector de escape 16 22 Viscosidad
Tapon de drenaje de aceite 39 55 Brookfield, cPa-18°C 2700
Deposito de aceite 15 21 a40°C 55¢st
(chapa de metal) a100°C 9,3 ¢St
Deposito de aceite (fundido) 22 31 Indice de viscosidad 152
Complemento de lalinea 21 30
deinyeccion
Complemento de la valvula 15 21
deinyeccion
Cartucho defiltro del aceite 19 27
lubricante
3123348 — Elevador JLG - 1-3
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Tabla 1-12. Especificaciones de Mobil DTE 13M

Tabla 1-14. Especificaciones de Mobil EAL H 46

Tabla 1-13. UCon Hydrolube HP-5046

Grado de viscosidad ISO #32 Tipo Biodegradable sintético
Gravedad especifica 0.877 Grado de viscosidad 1SO 46
Punto de llenado, max. -40 °C (-40 °F) Gravedad especifica 910
Punto de fusion, min. 166 °C (330 °F) Punto de llenado -42°C (-44°F)
Viscosidad Punto de fusion 260°C (500 °F)
a40°C 33¢St Temperatura de func. -172162°C (0a180°F)
2100°C 6,6 cSt Peso 0,9 kg porlitro
a100°F 16950S (7,641bporgal )
a210°F 485US Viscosidad
cpa-20°F 6,200 a40°C 45¢St
indice de viscosidad 140 _ a100% 8.0t
Indice de viscosidad 153

Tabla 1-15. Especificaciones de Exxon Univis HVI 26

Tipo Biodegradable sintético
Gravedad especifica 1.082
Punto de llenado, max. -50°C (-58 °F)
pH 9.1
Viscosidad
a0°C (32°F) 340 ¢St (1600SUS)

a40°C (104 °F) 46 ¢St (215SUS)

a65°C (150°F) 22 ¢St (106SUS)
Indice de viscosidad 170

Gravedad especifica 321
Punto de llenado -60°C (76 °F)
Punto de fusion 103°C (217 °F)
Viscosidad
a40°C 25,8 ¢St
a100°C 9,3cSt
indice de viscosidad 376
NOTA: Mobil/Exxon recomienda que se verifique la
viscosidad de este aceite de forma anual.

— Elevador JLG —
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1.7 PESOS DE LOS COMPONENTES 1.8 CONFIGURACIONES DE PRESION
PRINCIPALES Tabla 1-17. Configuraciones de presion
Tabla 1-16. Pesos de los componentes Circuito PSI Bar
S CLIED Kilogramos Bomba de funcin, alto 3400 234.4
Neumaticoy rueda 867 393 — :
Cubo de transmision y motor 275.5 123 Bomba de funcion, bajo 300 206
Transmision oscilante 290 132 Transmision, preconfigurado 5000 344.7
Conjunto del motor 1275 579 Elevador sube 9750 189.6
Pluma 1350 (completa) 11850 5375
Pluma 1200 (completa) 11100 5035 Elevadorbaja 1500 103.4
Cilindro de elevacion 787 357 Oscilacion 1500 103.4
Cilindro telescdpico 1350 1322 600 Extension 3000 206.8
Cilindro telescopico 1200 1170 531 i
Cilindro del aguilon 69 31 Telescopio retraido 3200 220.6
Cilindro de oscilacion del eje 74 34 Direccion derecha 2000 137.9
Cilindro de extension del eje 92 42 Direccion zauierd 2500 1723
Cilindro de nivel 89 40 reccion zqierda :
Plataforma de 36 x 96 245 111 Nivel superior de la plataforma 2500 172.3
Plataforma de 36 x 72 195 89 Nivel inferior dea plataforma 1500 103.4
Contrapeso 1350 8500 3856 —
Contrapeso 1200 5494 492 Aguilon arriba 2750 189.6
Conjunto T/T (menos ctp) 9450 4286 Aguilon abajo 2750 189.6
Ejes extensibles 2500 172.3

3123348 — Elevador JLG — 1-5
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Figura 1-1. Diagrama de mantenimiento de lubricacion y operador
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1.9 MANTENIMIENTO DE LUBRICACION Y
OPERADOR

NOTA: Los siguientes nimeros corresponden a aquellos en
la Figura 1-1., Diagrama de mantenimiento de
lubricacién y operador.

Tabla 1-18. Especificaciones de lubricacion

CLAVE ESPECIFICACIONES

MPG | Grasamultiuso (Multipurpose Grease) con un punto de goteo
minimo de 177 °C (350 °F). Excelente resistencia al aguay
cualidades adhesivas y ser de tipo presion extrema.

(Timken OK 18,14 kg minimo).

EPGL | Lubricante paraengranajes de presion extrema (Extreme
Pressure Gear Lube) (aceite) que cumple con la clasificacion
de servicio APIGL-5 o las especificaciones MIL de MIL-L-2105

HO | Aceite hidraulico (Hydraulic Qil). Clasificacion de servicio API
GL-3, por ejemplo, Mobilfluid 424.

EO | Aceite de motor (carter) (Engine Qil). Gas — APl clase SF, SH,
SG, MIL-L-2104. Diesel—API clase CC/CD, MIL-L-2104B/MIL-
L-2104C.

NOTA

LOS INTERVALOS DE LUBRICACION ESTAN BASADOS EN EL
FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA EN CONDICIONES
NORMALES. PARA MAQUINAS UTILIZADAS EN OPERACIONES DE
MULTIPLES TURNOS Y/0 EXPUESTAS A ENTORNOS 0
CONDICIONES HOSTILES, SE DEBE AUMENTAR LA FRECUENCIA
DE LUBRICACION DE FORMA CORRESPONDIENTE.

NOTA: Se recomienda como una buena practica
reemplazar todos los filtros al mismo tiempo.

1. Rodamiento oscilante — Lubricante remoto

Punto(s) de lubricacion — 2 accesorios de engrase
Capacidad - A/R

Lubricante - MPG

Intervalo — Cada 3 meses o 150 horas de
funcionamiento

3123348 — Elevador JLG -

2. Caja de engranajes de oscilacién

Punto(s) de lubricacién — Tapon de relleno
Capacidad - 2,3 L (79 02)

Lubricante — GL-5

Intervalo — Verifique el nivel cada 150 h/Cambielo
cada 1200 horas de funcionamiento. Llene hasta
cubrir la corona dentada.

Freno oscilante

Punto(s) de lubricacién — Tapon de relleno
Capacidad - 80 ml (2,7 0z)

Lubricante — DTE24

Intervalo — Verifique el nivel cada 150 h/Cambielo
cada 1200 horas de funcionamiento.
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NOTA: Después de S/N 0300134389, las maquinas pueden

4.

incluir cubos de transmisién de la rueda Bonfiglioli o
Reggiana Riduttori.

A. Cubo de transmision de la rueda - Rexroth
(Anterior a S/N 1pO1g8_)

Punto(s) de lubricacion — Tapén de relleno/nivel
Capacidad - 0,5 litros (1/2 lleno)

Lubricante — EPGL

Intervalo — Cambielo luego de las primeras 150
horas y luego cada 1200 horas de funcionamiento
Comentarios — Coloque el puerto de relleno en la
posicién de las 12 en punto y el puerto de control en
la posicién de las 3 en punto. Vierta lubricante en el
puerto de relleno hasta que comience a salir por el
puerto de control.

B: Cubo de transmisién de la rueda — Bonfiglioli (S/N
100131 a la fecha)

1-8

Punto(s) de lubricacién — Tapon de relleno/nivel
Capacidad - 2 litros (2,1 cuartos de galon) = 10%
Lubricante — EPGL

Intervalo — Cambielo luego de las primeras 150
horas y luego cada 1200 horas de funcionamiento
Comentarios — Coloque el puerto de relleno en la
posicién de las 12 en punto y el puerto de control en
la posicion de las 8 en punto. Vierta lubricante en el
puerto de relleno hasta que comience a salir por el
puerto de control.

— Elevador JLG —

C: Cubo de transmisién de la rueda — Reggiana
Riduttori (S/N 134389 a la fecha)

Punto(s) de lubricaciéon — Tapén de relleno/nivel
Capacidad - 0,5 litros (0,5 cuartos de galén) + 10%
Lubricante — EPGL

Intervalo — Cambielo luego de las primeras 150
horas y luego cada 1200 horas de funcionamiento
Comentarios — Coloque el puerto de relleno en la
posicién de las 12 en punto y el puerto de control en
la posicion de las 3 en punto. Vierta lubricante en el
puerto de relleno hasta que comience a salir por el
puerto de control.

5. Filtrode retorno hidraulico

Punto(s) de lubricacién — Elemento reemplazable
Intervalo — Cambielo luego de las primeras 50 horas
y, de alli en mas, cada 300 horas o como lo indique
el indicador de condicién

Filtro de carga hidraulico

Punto(s) de lubricacién — Elemento reemplazable
Intervalo — Cambielo luego de las primeras 50 horas
y, de alli en mas, cada 300 horas o como lo indique
el indicador de condicién.

3123348
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7. Aceite hidraulico 9. Cambio de aceite cffiltro — Deutz

NIVEL MAXIMO
(ACEITE CALIENTE)

NIVEL MAXIMO
(ACEITEFRIO)

[lnle

Punto(s) de lubricacion — Tapa de relleno/elemento
de giro en si mismo

Capacidad -

Sistema de refrigeracion de 4,5 L (5 cuartos de galén)
10,5 L (11 cuartos de galdn) c/filtro

Capacidad total de 15 L (16 cuartos de galén)
Lubricante - EO

Intervalo — Verifique el nivel a diario; cadmbielo cada
500 horas o seis meses, el plazo que se cumpla
primero. Ajuste el nivel de aceite final en funciéon de
8. Rejilla de succién (en el tanque) la marca de la varilla de nivel.

Punto(s) de lubricacion — Tapa de relleno
Capacidad - tanque de 208 litros (55 galones)
Lubricante - HO

Intervalo — Verifique el nivel a diario. CaAmbielo cada
2 anos o 1200 horas de funcionamiento.

Punto(s) de lubricacién — 2

Intervalo — Cada 2 afos o 1200 horas de
funcionamiento. Extraigalo y limpielo al momento de
cambiar el aceite hidraulico.

3123348 — Elevador JLG - 1-9
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10. Filtro de combustible — Deutz

Punto(s) de lubricacion — Elemento reemplazable
Intervalo - Cada ano o 600 horas de
funcionamiento.

11. Rejilla de combustible

Punto(s) de lubricacion — Elemento reemplazable
Intervalo - Cada ano o 600 horas de
funcionamiento.

1-10 — Elevador JLG —

12,

Filtro de aire — Deutz

Punto(s) de lubricacion — Elemento reemplazable
Intervalo — Cada 6 meses o 300 horas de
funcionamiento o segun lo indique el indicador de
condicion

Filtro de plataforma

Punto(s) de lubricacion — Elemento reemplazable
Intervalo — Cambielo luego de las primeras 50 horas
y, de alli en mas, cada aho o cada 600 horas de
funcionamiento

3123348
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VALORES PARA SUJETADORES DE ACERO CINCADO/
CROMATADO EN AMARILLO UNICAMENTE
PERNOS SAE GRADO 5Y TUERCAS GRADO 2
TAMANO | TPI | DIA.DEL | AREADE CARGA DE PAR DE APRIETE PAR DE APRIETE PAR DE PAR DE APRIETE
PERNO | ESFUERZO | ABRAZADERA [ (SECO O LOCTITE 263) (LUB.) APRIETE (LOCTITE)
DE TENSION (LOCTITE 262) (242 0 271)
IN SQIN LB IN-LB [N.m] IN-LB [N.m] IN-LB [N.m] IN-LB [N.m]
4 40 | 0.1120 0.00604 380 8 19] 6 [.7]
48 | 0.1120 0.00661 420 9 [1.0] 7 1.8]
6 32 | 0.1380 0.00909 580 16 [1.8] 12 [1.4]
40 | 0.1380 0.01015 610 18 [2.0] 13 [1.5]
8 32 | 0.1640 0.01400 900 30 [3.5] 22 [2.5]
36 | 0.1640 0.01474 940 31 [4] 23 [2.6]
10 24 | 0.1900 0.01750 1120 43 5] 32 [3.5]
32 | 0.1900 0.02000 1285 49 [5.5] 36 [4]
1/4 20 | 0.2500 0.0318 2020 96 [11] 75 9] 105 [12]
28 | 0.2500 0.0364 2320 120 [14] 86 [10] 135 [15]
IN SQIN LB LB-FT [N.m] LB-FT [N.m] LB-FT [N.m] LB-FT [N.m]
5/16 18 | 0.3125 0.0524 3340 17 [23] 13 [18] 16 [22] 19 [26]
24 | 0.3125 0.0580 3700 19 [26] 14 [19] 17 [23] 21 [29]
3/8 16 | 0.3750 0.0775 4940 30 [41] 23 [31] 28 [38] 35 [47]
24 | 0.3750 0.0878 5600 35 [47] 25 [34] 32 [43] 40 [54]
7/16 14 | 0.4375 0.1063 6800 50 [68] 35 [47] 45 [61] 55 [75]
20 | 0.4375 0.1187 7550 55 [75] 40 [54] 50 [68] 60 [81]
1/2 13 | 0.5000 0.1419 9050 75 [102] 55 [75] 68 [92] 85 [115]
20 | 0.5000 0.1599 10700 90 [122] 65 [88] 80 [108] 100 [136]
9/16 12 | 0.5625 0.1820 11600 110 [149] 80 [108] 08 [133] 120 [163]
18 | 0.5625 0.2030 12950 120 [163] 90 [122] 109 [148] 135 [183]
5/8 11 | 0.6250 0.2260 14400 150 [203] 110 [149] 135 [183] 165 [224]
18 | 0.6250 0.2560 16300 170 [230] 130 [176] 153 [207] 190 [258]
3/4 10 | 0.7500 0.3340 21300 260 [353] 200 [271] 240 [325] 285 [386]
16 | 0.7500 0.3730 23800 300 [407] 220 [298] 268 [363] 330 [447]
7/8 9 | 08750 0.4620 29400 430 [583] 320 [434] 386 [523] 475 [644]
14 | 0.8750 0.5090 32400 470 [637] 350 [475] 425 [576] 520 [705]
1 8 1.0000 0.6060 38600 640 [868] 480 [651] 579 [785] 675 [915]
12| 1.0000 0.6630 42200 700 [949] 530 [719] 633 [858] 735 [997]
11/8 7 1.1250 0.7630 42300 800 [1085] 600 [813] 714 [968] 840 [1139]
12 [ 1.1250 0.8560 47500 880 [1193] 660 [895] 802 [1087] | 925 [1254]
1174 7 1.2500 0.9690 53800 1120 [1518] 840  [1139] | 1009  [1368] | 1175  [1593]
12 | 1.2500 1.0730 59600 1240 [1681] 920  [1247] | 1118 [1516] [ 1300  [1763]
13/8 6 1.3750 1.1550 64100 1460 [1979] 1100 [1491] | 1322 [1792] | 1525  [2068]
12 [ 1.3750 1.3150 73000 1680 [2278] 1260 [1708] | 1506  [2042] [ 1750  [2373]
1172 6 1.5000 1.4050 78000 1940 [2630] 1460 [1979] | 1755  [2379] | 2025  [2746]
12 | 1.5000 1.5800 87700 2200 [2983] 1640 [2224] | 1974 [2676] | 2300 [3118]
5000059_H
NOTA: ESTOS VALORES DE PAR DE APRIETE NO SE APLICAN A SUJETADORES
RECUBIERTOS DE CADMIO
SAE GRADO 5 SAE GRADO 8
Figura 1-2. Tabla de pares de apriete (Sujetadores SAE - Hoja 1 de 3)
3123348 — Elevador JLG - 1-11
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VALORES PARA SUJETADORES DE ACERO CINCADO/
CROMATADO EN AMARILLO UNICAMENTE
PERNOS SAE GRADO 8 Y TUERCAS GRADO 8,
Y TORNILLOS ALLEN #6 A 1/4
TAMARO | TPI | DIA.DEL | AREADE CARGA DE PAR DE APRIETE PAR DE PAR DE PAR DE APRIETE
PERNO | ESFUERZO | ABRAZADERA | (SECO O LOCTITE 263) | APRIETE (LUB.) APRIETE (LOCTITE)
DE TENSION (LOCTITE 262) (242 0 271)
IN sQIN LB IN-LB [N.m] IN-LB [N.m] IN-LB [N.m] IN-LB [N.m]
4 40 | 0.1120 0.00604 540 12 [1.4] 9 [1.0]
48 | 0.1120 0.00661 600 13 [1.5] 10 [1.1]
6 32 | 0.1380 0.00909 820 23 [2.6] 17 [1.9]
40 | 0.1380 0.01015 920 25 [2.8] 19 2.2]
8 32 | 0.1640 0.01400 1260 41 [4.5] 31 [3.5]
36 | 0.1640 0.01474 1320 43 5] 32 [4]
10 24 | 0.1900 0.01750 1580 60 7] 45 5]
32 | 0.1900 0.02000 1800 68 8] 51 6]
1/4 20 | 0.2500 0.0318 2860 144 [16] 108 [12] 160 [18]
28 | 0.2500 0.0364 3280 168 [19] 120 [14] 185 [21]
IN SQIN LB LB-FT [N.m] LB-FT [N.m] LB-FT [N.m] LB-FT [N.m]
5/16 18 | 0.3125 0.0524 4720 25 [34] 18 [24] 22 [30] 30 [41]
24 | 0.3125 0.0580 5220 25 [34] 20 [27] 25 [34] 30 [41]
3/8 16 | 0.3750 0.0775 7000 45 [61] 35 [47] 40 [54] 50 [68]
24 | 0.3750 0.0878 7900 50 [68] 35 [47] 45 [61] 55 [75]
7116 14 | 04375 0.1063 9550 70 [95] 55 [75] 63 [85] 80 [108]
20 | 0.4375 0.1187 10700 80 [108] 60 [81] 70 [95] 90 [122]
112 13 | 0.5000 0.1419 12750 110 [149] 80 [108] 9% [130] 120 [163]
20 | 0.5000 0.1599 14400 120 [163] 90 [122] 108 [146] 135 [183]
9/16 12 | 05625 0.1820 16400 150 [203] 110 [149] 139 [188] 165 [224]
18 | 0.5625 0.2030 18250 170 [230] 130 [176] 154 [209] 190 [258]
5/8 11 | 0.6250 0.2260 20350 220 [298] 170 [230] 180 [244] | 240 [325]
18 | 0.6250 0.2560 23000 240 [325] 180 [244] | 204  [277] | 265 [359]
3/4 10 | 0.7500 0.3340 30100 380 [515] 280  [380] | 301 [408] | 420 [569]
16 | 0.7500 0.3730 33600 420 [569] 320  [434] | 336 [456] | 465 [630]
7/8 9 | 08750 0.4620 41600 600 [813] 460  [624] | 485  [658] | 660 [895]
14 | 0.8750 0.5090 45800 660 [895] 500  [678] | 534  [724] | 725 [983]
1 8 | 1.0000 0.6060 51500 900 [1220] 680  [922] | 687  [931] | 990 [1342]
12 | 1.0000 0.6630 59700 1000 [1356] 740 [1003] | 796  [1079] | 1100  [1491]
11/8 7 | 1.1250 0.7630 68700 1280 [1735] 960  [1302] | 1030 [1396] | 1400  [1898]
12 | 1.1250 0.8560 77000 1440 [1952] 1080  [1464] | 1155  [1607] | 1575  [2135]
11/4 7 | 1.2500 0.9690 87200 1820 [2468] 1360 [1844] | 1453 [1970] | 2000  [2712]
12 | 1.2500 1.0730 96600 2000 [2712] 1500 [2034] | 1610 [2183] | 2200  [2983]
13/8 6 | 1.3750 1.1550 104000 2380 [3227] 1780 [2413] | 1907  [2586] | 2625  [3559)]
12 | 1.3750 1.3150 118100 2720 [3688] 2040 [2765] | 2165  [2935] | 3000  [4067]
1172 6 | 1.5000 1.4050 126500 3160 [4284] 2360 [3200] | 2530  [3430] | 3475  [4711]
12 | 1.5000 1.5800 142200 3560 [4827] 2660  [3606] | 2844  [3856] | 3925  [5322]
5000059_H
NOTA: ESTOS VALORES DE PAR DE APRIETE NO SE APLICAN A SUJETADORES
RECUBIERTOS DE CADMIO
SAE GRADO 5 SAE GRADO 8

Figura 1-3. Tabla de pares de apriete (Sujetadores SAE - Hoja 2 de 3)
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SECCION 1 - ESPECIFICACIONES

ESPECIFICACIONES DE JLG #4150701 — MAGNI 565

TORNILLOS ALLEN 5/16 Y SUPERIORES

TAMARNO | TPI | DIA.DEL | AREADE CARGA DE PAR DE PAR DE PAR DE APRIETE
PERNO | ESFUERZO | ABRAZADERA APRIETE APRIETE (LOCTITE)
DE TENSION (LOCTITE 262) (242 0 271)
IN SQIN LB IN-LB [N.m] IN-LB [N.m] IN-LB [N.m]
4 40 | 0.1120 0.00604
48 | 0.1120 0.00661
6 32 | 0.1380 0.00909
40 | 0.1380 0.01015
8 32 | 0.1640 0.01400
36 | 0.1640 0.01474
10 24 | 0.1900 0.01750
32 | 0.1900 0.02000
1/4 20 | 0.2500 0.0318 2860 108 [12] 160 [18]
28 | 0.2500 0.0364 3280 120 [14] 185 [21]
IN sQIN LB LB-FT [N.m] LB-FT [N.m] LB-FT [N.m]
5/16 18 | 03125 0.0524 4720 18 [24] 22 [30] 30 [41]
24 | 03125 0.0580 5220 20 [27] 25 [34] 30 [41]
3/8 16 | 0.3750 0.0775 7000 35 [47] 40 [54] 50 [68]
24 | 0.3750 0.0878 7900 35 [47] 45 [61] 55 [75]
7116 14 | 04375 0.1063 9550 55 [75] 63 [85] 80 [108]
20 | 0.4375 0.1187 10700 60 [81] 70 [95] 90 [122]
112 13 | 0.5000 0.1419 12750 80 [108] 9 [130] 120 [163]
20 | 0.5000 0.1599 14400 90 [122] 108 [146] 135 [183]
9/16 12 | 05625 0.1820 16400 110 [149] 139 [188] 165 [224]
18 | 05625 0.2030 18250 130 [176] 154 [209] 190 [258]
5/8 11 | 0.6250 0.2260 20350 170 [230] 180 [244] | 240 [325]
18 | 0.6250 0.2560 23000 180 [244] 204 [277] | 265 [359]
3/4 10 | 0.7500 0.3340 30100 280 [380] 301 [408] | 420 1569]
16 | 0.7500 0.3730 33600 320 [434] 336 [456) | 465 1630]
7/8 9 0.8750 0.4620 41600 460 [624] 485 [658] | 660 [895]
14 | 0.8750 0.5090 45800 500 [678] 534 [724] | 725 [983]
1 8 1.0000 0.6060 51500 680 1922] 687  [931] | 990 [1342]
12 | 1.0000 0.6630 59700 740 [1003] | 796 [1079] | 1100 _ [1491]
11/8 7 1.1250 0.7630 68700 960 [1302] | 1030  [1396] | 1400 _ [1898]
12 | 1.1250 0.8560 77000 1080 [1464] | 1155 [1607] | 1575  [2135]
11/4 7 1.2500 0.9690 87200 1360 [1844] | 1453 [1970] | 2000  [2712]
12 | 1.2500 1.0730 96600 1500 [2034] | 1610  [2183] | 2200  [2983]
13/8 6 1.3750 1.1550 104000 1780 [2413] | 1907  [2586] | 2625  [3559]
12 | 1.3750 1.3150 118100 2040 [2765] | 2165  [2935] | 3000 _ [4067]
1112 6 1.5000 1.4050 126500 2360 [3200] | 2530  [3430] | 3475  [4711]
12 | 1.5000 1.5800 142200 2660  [3606] | 2844  [3856] | 3925  [5322]
5000059 _H
NOTA: ESTOS VALORES DE PAR DE APRIETE NO SE APLICAN A SUJETADORES
RECUBIERTOS DE CADMIO
SAE GRADO 5 SAE GRADO 8

Figura 1-4. Tabla de pares de apriete (Sujetadores SAE - Hoja 3 de 3)
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SECCION 1 - ESPECIFICACIONES

VALORES PARA SUJETADORES DE ACERO CINCADO/
CROMATADO EN AMARILLO UNICAMENTE
PERNOS METRICOS CLASE 8.8
TUERCAS METRICAS CLASE 8
TAMANO PASO AREA DE CARGA DE PAR DE APRIETE PAR DE PAR DE APRIETE PAR DE
ESFUERZO [ ABRAZADERA | (SECO O LOCTITE 263)  APRIETE (LUB.) | (LOCTITE 262) APRIETE
DE TENSION (LOCTITE)
(242 0 271)
sq mm KN N.m N.m N.m N.m
3 5 5.03 2.19 1.3 1.0 1.2 1.4
3.5 .6 6.78 2.95 2.1 1.6 1.9 2.3
4 7 8.78 3.82 3.1 2.3 2.8 34
5 .8 14.2 6.18 6.2 4.6 5.6 6.8
6 1 20.1 8.74 11 7.9 9.4 12
7 1 28.9 12.6 18 13 16 19
8 1.25 36.6 15.9 25 19 23 28
10 1.5 58.0 25.2 50 38 45 55
12 1.75 84.3 36.7 88 66 79 97
14 2 115 50.0 140 105 126 154
16 2 157 68.3 219 164 197 241
18 25 192 83.5 301 226 271 331
20 2.5 245 106.5 426 320 383 469
22 2.5 303 132.0 581 436 523 639
24 3 353 153.5 737 553 663 811
27 3 459 199.5 1080 810 970 1130
30 3.5 561 244.0 1460 1100 1320 1530
33 3.5 694 302.0 1990 1490 1790 2090
36 4 817 355.5 2560 1920 2300 2690
42 4.5 1120 487.0 4090 3070 3680 4290
5000059_H

NOTA: ESTOS VALORES DE PAR DE APRIETE NO SE APLICAN A SUJETADORES
RECUBIERTOS DE CADMIO

CLASE METRICA 8.8 CLASE METRICA 10.9

Figura 1-5. Tabla de pares de apriete (Sujetadores METRICOS - Hoja 1 de 3)
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SECCION 1 - ESPECIFICACIONES

VALORES PARA SUJETADORES DE ACERO CINCADO/

CROMATADO EN AMARILLO UNICAMENTE

PERNOS METRICOS CLASE 10.9
TUERCAS METRICAS CLASE 10
TORNILLOS ALLEN CLASE 12.9 M3 — M5

NOTA: ESTOS VALORES DE PAR DE APRIETE NO SE APLICAN A SUJETADORES
RECUBIERTOS DE CADMIO

3123348

CLASE METRICA 8.8

Figura 1-6. Tabla de pares de apriete (Sujetadores METRICOS - Hoja 2 de 3)

— Elevador JLG —

TAMANO PASO AREA DE CARGA DE PAR DE APRIETE PAR DE PAR DE APRIETE PAR DE
ESFUERZO [ ABRAZADERA | (SECO O LOCTITE 263) | APRIETE (LUB.) (LOCTITE 262) APRIETE
DE TENSION (LOCTITE)
(242 0 271)

sq mm KN N.m N.m N.m N.m
3 .5 5.03 3.13 1.9 1.4 1.5 2.1
3.5 .6 6.78 4.22 3.0 2.2 24 3.3
4 7 8.78 5.47 4.4 3.3 3.5 4.8
5 .8 14.2 8.85 8.9 6.6 71 9.7
6 1 20.1 12.5 15 11 12 17
7 1 28.9 18.0 25 19 20 28
8 1.25 36.6 22.8 37 27 29 40
10 1.5 58.0 36.1 72 54 58 79
12 1.75 84.3 52.5 126 95 101 139
14 2 115 71.6 200 150 160 220
16 2 157 97.8 313 235 250 344
18 2.5 192 119.5 430 323 344 473
20 2.5 245 152.5 610 458 488 671
22 2.5 303 189.0 832 624 665 915

24 3 353 220.0 1060 792 845 1170

27 3 459 286.0 1540 1160 1240 1690

30 3.5 561 349.5 2100 1570 1680 2310

33 3.5 694 432.5 2600 2140 2280 2860

36 4 817 509.0 3660 2750 2930 4020

42 4.5 1120 698.0 5860 4400 4690 6440

5000059_H
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SECCION 1 - ESPECIFICACIONES

ESPECIFICACIONES DE JLG #4150701 — MAGNI 565

TORNILLOS ALLEN CLASE
12.9 M6 Y SUPERIORES

TAMANO PASO AREA DE CARGA DE PAR DE PAR DE PAR DE APRIETE
ESFUERZO | ABRAZADERA | APRIETE APRIETE (LOCTITE)
DE TENSION (LOCTITE 262) (242 © 271)
sq mm KN N.m N.m N.m
3 5 5.03 1.5 2.1
3.5 .6 6.78 2.4 3.3
4 7 8.78 3.5 4.8
5 .8 14.2 71 9.7
6 1 20.1 12.5 11 12 17
7 1 28.9 18.0 19 20 28
8 1.25 36.6 22.8 27 29 40
10 1.5 58.0 36.1 54 58 79
12 1.75 84.3 52.5 95 101 139
14 2 115 71.6 150 160 220
16 2 157 97.8 235 250 344
18 2.5 192 119.5 323 344 473
20 2.5 245 152.5 458 488 671
22 2.5 303 189.0 624 665 915
24 3 353 220.0 792 845 1170
27 3 459 286.0 1160 1240 1690
30 3.5 561 349.5 1570 1680 2310
33 3.5 694 432.5 2140 2280 2860
36 4 817 509.0 2750 2930 4020
42 4.5 1120 698.0 4400 4690 6440
5000059_H

NOTA: ESTOS VALORES DE PAR DE APRIETE NO SE APLICAN A
SUJETADORES RECUBIERTOS DE CADMIO

CLASE METRICA 8.8

CLASE METRICA 10.9

Figura 1-7. Tabla de pares de apriete (Sujetadores METRICOS - Hoja 3 de 3)
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SECCION 2. GENERAL

2.1 PREPARACION, INSPECCION Y
MANTENIMIENTO DE LA MAQUINA

General

Esta seccion proporciona la informacién que necesita el
personal responsable de dejar la maquina lista para
funcionar y de mantener su condicién segura de
funcionamiento. Para obtener una méaxima vida Gtil y un
funcionamiento seguro, aseglrese de que se hayan
realizado todas las inspecciones y el mantenimiento
necesarios antes de poner la maquina en servicio.

Preparacion, inspeccion y mantenimiento
Es importante establecer y ajustarse a una inspeccién
integral y a un programa de mantenimiento preventivo. La
siguiente tabla describe las inspecciones y el mantenimiento
periédicos de la maquina recomendados por JLG Industries,
Inc. Consulte las reglamentaciones nacionales, regionales o
locales para conocer mas requisitos para las plataformas de
trabajo aéreas. La frecuencia de las inspecciones y del
mantenimiento debe aumentarse segun lo requiera el
entorno, la severidad y la frecuencia de uso.

Inspeccion previa al arranque

Es responsabilidad fundamental del usuario u operador
realizar una inspeccion previa al arranque de la maquina
antes de que comience a usarse todos los dias o cada
vez que cambie el operador. Consulte el Manual del
operador y de seguridad para conocer los
procedimientos de finalizacién de la inspeccién previa al
arranque. Se debe leer y comprender el Manual del
operador y de seguridad en su totalidad antes de realizar
la inspeccién previa al arranque.

Inspeccion previa a la entrega e

inspeccion frecuente

La inspeccién previa a la entrega y la inspeccién
frecuente debe llevarlas a cabo un mecanico del equipo
de JLG calificado. JLG Industries, Inc. reconoce a un
mecanico del equipo de JLG calificado como una
persona que, a través de un titulo, certificado, amplio
conocimiento, capacitacién o experiencia reconocidos,
ha demostrado con éxito la capacidad y la competencia
para reparar y realizar tareas de mantenimiento en el
modelo de producto de JLG en cuestion.

Los procedimientos de la inspeccién previa a la entrega y
la inspeccion frecuente se realizan de la misma manera
pero en momentos diferentes. La inspeccion previa a la
entrega debe realizarse antes de cada entrega de venta,
arrendamiento o alquiler. La inspeccién frecuente debe
realizarse en cada maquina que haya estado en servicio
por 3 meses o 150 horas (el plazo que se cumpla

primero); fuera de servicio por un lapso mayor a 3 meses,
0 cuando se compra usada. La frecuencia de esta
inspeccion debe aumentarse segun lo requiera el
entorno, la severidad y la frecuencia de uso.

Consulte el Formulario de inspeccion frecuente y previa a
la entrega y el Cronograma de inspeccién y mantenimiento
preventivo de JLG para los articulos que requieren
inspeccién durante la realizacién de estas inspecciones.
Consulte las areas correspondientes de este manual para
conocer los procedimientos de servicio y mantenimiento.

Inspeccion anual de la maquina

La Inspeccién anual de la maquina debe llevarla a cabo
un técnico de servicio certificado por la fabrica de forma
anual, a mas tardar a los trece (13) meses de la fecha de
la anterior Inspeccién anual de la maquina. JLG
Industries, Inc. reconoce a un técnico de servicio
certificado por la fabrica como una persona que ha
completado con éxito la Escuela de capacitacién de
servicio de JLG para el modelo de producto de JLG en
cuestion. Consulte el Manual de servicio y mantenimiento
de la maquina y el formulario de inspeccién de JLG
correspondiente para realizar esta inspeccion.

Consulte el Formulario de inspeccion anual de la maquina
y el Cronograma de inspeccién y mantenimiento
preventivo de JLG para los articulos que requieren
inspeccion durante la realizacion de esta inspeccion.
Consulte las areas correspondientes de este manual para
conocer los procedimientos de servicio y mantenimiento.

Con el objetivo de recibir boletines relacionados con la
seguridad, es importante que JLG Industries, Inc. cuente
con informacion actualizada de los duenos de cada
maquina. Cuando realice cada inspeccién anual de la
maquina, notifique a JLG Industries, Inc. quién es el
dueno actual de la maquina.

Mantenimiento preventivo

En conjuncién con las inspecciones especificadas, el
mantenimiento debe llevarlo a cabo un mecanico del
equipo de JLG calificado. JLG Industries, Inc. reconoce a
un mecanico del equipo de JLG calificado como una
persona que, a través de un titulo, certificado, amplio
conocimiento, capacitacién o experiencia reconocidos,
ha demostrado con éxito la capacidad y la competencia
para reparar y realizar tareas de mantenimiento en el
modelo de producto de JLG en cuestion.

Consulte el Cronograma de mantenimiento preventivo y las
areas correspondientes de este manual para conocer los
procedimientos de servicio y mantenimiento. La frecuencia
del servicio y del mantenimiento debe aumentarse segun
lo requiera el entorno, la severidad y la frecuencia de uso.
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SECCION 2 - GENERAL

Tabla 2-1. Inspeccion y mantenimiento

. . Principal Calificacion .
Tipo Frecuencia . L Referencia
responsabilidad del servicio
Inspeccion previa Antes de usarla todos los dias; 0 bien, Usuario u operador Usuario u operador Manual del operadory
alarranque cada vez que cambia el operador. de seguridad
Inspeccion previaa Antes de cada entrega de venta, Duefio, distribuidor Mecanicode JLG Manual de servicioy
laentrega arrendamiento, o alquiler. ousuario calificado mantenimientoy formulariode
inspeccion de JLG aplicable.
Inspeccion En servicio durante 3 meses 0 150 horas, Duefio, distribuidor Mecanicode JLG Manual de servicioy
frecuente elplazo que se cumpla primero; o fuera de ousuario calificado mantenimientoy formulariode
servicio por un lapso mayor a 3 meses; inspeccion de JLG aplicable.
0 cuando se compra usada.
Inspeccion anual Anualmente, alos 13 meses como maximo Duerio, distribuidor Técnico de servicio Manual de servicioy
delamaquina desde lafecha de lainspeccion anterior. ousuario certificado por mantenimientoy formulariode
afabrica inspeccion de JLG aplicable.
Mantenimiento Alintervalos seglin se especificaenel Duerio, distribuidor Mecanicode JLG Manual de servicioy
preventivo Manual de servicio y mantenimiento. ousuario calificado mantenimiento
2.2 SERVICIO Y PAUTAS 2. Siempre que se desconecte una linea de aire,

General

La siguiente informacién se proporciona para asistirlo en
el uso y la aplicacién de los procedimientos de servicio y
mantenimiento mencionados en este manual.

Seguridad y habilidad profesional

Su seguridad, asi como la de otros, es lo primero que
debe considerar al llevar a cabo el mantenimiento del
equipo. Siempre sea consciente del peso. No intente
mover piezas pesadas sin la ayuda de un dispositivo
mecanico. No deje objetos pesados en posicién
inestable. Cuando levante una parte del equipo,
asegUrese de que se proporciona el soporte correcto.

Limpieza

1. El punto Unico mas importante para preservar la
larga vida atil de una maquina es mantener los
componentes vitales libres de suciedad y materiales
extranos. Se han tomado precauciones como
garantia contra esto. Se proporcionan protectores,
cubiertas, sellos y filtros para mantener limpios los
suministros de aire, combustible y aceite. No
obstante, estas piezas deben mantenerse siguiendo
un cronograma para que funcionen correctamente.

combustible o aceite, limpie las areas adyacentes,
ademas de las aberturas y las conexiones. No bien
se desconecte una linea o un componente, tape o
cubra todas las aberturas para evitar el ingreso de
materiales extranos.

Limpie e inspecciones todas las piezas durante el
servicio o el mantenimiento y asegurese de que no
haya pasajes ni aberturas obstruidos. Cubra todas
las piezas para mantenerlas limpias. Asegurese de
que todas las piezas estén limpias antes de
instalarlas. Las piezas nuevas deben permanecer en
sus envases hasta que estén listas para usar.

Extraccion e instalacion de componentes

1.

— Elevador JLG —

Utilice dispositivos de elevacion ajustables, siempre
que sea posible, si necesita asistencia mecanica.
Todas las eslingas (cadenas, cables, etc.) deben
estar de forma paralela entre si y de forma
perpendicular lo mas cerca posible de la parte
superior de la pieza que se esta elevando.

Si es necesario extraer un componente en angulo,
tenga en cuenta que la capacidad de un perno de
0jo o un soporte similar disminuye, dado que el
angulo entre la estructura de soporte y el
componente se achica por debajo de los 90 grados.

Si no puede extraer una pieza, verifique si se
extrajeron todas las tuercas, pernos, cables,
soportes, cableados, etc. y que no haya piezas
adyacentes que interfieran.
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Montaje y desmontaje de un componente

Cuando monte o desmonte un componente, complete los
pasos del procedimiento en secuencia. No monte ni
desmonte una pieza de forma parcial y luego comience a
trabajar en otra. Siempre vuelva a revisar su trabajo para
asegurarse de que no pas6 nada por alto. No realice
ningun ajuste, excepto aquellos recomendados, sin
obtener la aprobacion adecuada.

Piezas a presion

Cuando monte piezas a presién, utilice un compuesto
antigripante o a base de disulfuro de molibdeno para
lubricar la superficie de acople.

Rodamientos

1. Cuando extraiga un rodamiento, cubralo para que
permanezca libre de suciedad y abrasivos. Limpie los
rodamientos en solvente para limpieza no inflamable
y deje que se escurran y se sequen. Puede utilizar
aire comprimido pero no gire el rodamiento.

2. Deseche los rodamientos si las pistas y bolas (o los
rodillos) estan erosionadas, raspadas o quemadas.

3. Sise puede reparar el rodamiento, apliquele una capa
fina de aceite y envuélvalo en papel limpio (encerado).
No desenvuelva rodamientos reutilizables o nuevos
hasta que estén listos para instalar.

4. Lubrique los rodamientos nuevos o usados reparables
antes de la instalacién. Cuando coloque un rodamiento
a presién en un retén o agujero, aplique presién en la
pista exterior. Si hay que instalar el rodamiento en un
eje, aplique presion a la pista interior.

Juntas

Verifiqgue que los orificios de las juntas coincidan con las
aberturas de las piezas de acople. Si es necesario fabricar
una junta a mano, utilice material de junta o una cantidad
de material y grosor equivalentes. Asegurese de perforar
los orificios en la ubicacion correcta dado que las juntas
lisas pueden provocar graves danos al sistema.

Uso de pernos y aplicacion de pares de apriete

1. Utilice pernos de un largo adecuado. Un perno
demasiado largo tocara el fondo antes de que la
cabeza se ajuste a su pieza relacionada. Si un perno
es demasiado corto, no habra suficiente area de
rosca para ajustar y sostener la pieza correctamente.
Cuando reemplace los pernos, solo utilice aquellos
que tienen las mismas especificaciones que el
original, 0 uno que sea equivalente.

2. A menos que se proporcionen requisitos de par de
apriete especfficos en este texto, se deben utilizar
valores de par de apriete estdndares en pernos
tratados con calor, esparragos y tuercas de acero,
segun las précticas de taller recomendadas. (Consulte
la Seccién 1 de la Tabla de pares de apriete).

Lineas hidraulicas y cableado eléctrico

Marque o identifique claramente las lineas hidraulicas y el
cableado eléctrico, al igual que sus receptaculos, cuando
los desconecte o extraiga de la unidad. Esto asegurara
que se vuelvan a instalar correctamente.

Sistema hidraulico

1. Mantenga el sistema limpio. Si encuentra evidencia
de particulas metélicas o de caucho en el sistema
hidraulico, drene y enjuague el sistema completo.

2. Monte y desmonte las piezas en una superficie de
trabajo limpia. Limpie todas las piezas metdlicas con
solvente para limpieza no inflamable. Lubrique los
componentes, segln sea necesario, para facilitar el
montaje.

Lubricacion

Repare los componentes aplicables con la cantidad, el
tipo y el grado de lubricante recomendado en este
manual, a los intervalos especificados. Si no estan
disponibles los lubricantes recomendados, consulte a su
proveedor local sobre uno equivalente que cumpla o
exceda las especificaciones enumeradas.

Bateria

Limpie la bateria con un cepillo no metélico y con una
solucion de agua y bicarbonato de sodio. Enjuague con
agua limpia. Luego de limpiar, seque cuidadosamente la
baterfa y cubra los terminales con un compuesto
anticorrosivo.

Lubricacion y reparacion
En la Tabla de lubricacién de la Seccién 1 se muestran los

componentes y conjuntos que requieren lubricacién y
reparacion.

2.3 LUBRICACION E INFORMACION

Sistema hidraulico

1. El principal enemigo de un sistema hidraulico es la
contaminacién. Los contaminantes ingresan al
sistema por diferentes medios, por €j., a través del
uso de aceite hidraulico inadecuado, al permitir el
ingreso de humedad, grasa, limaduras,
componentes de sellado, arena, etc., cuando se
realiza mantenimiento, o al permitir que la bomba se
cavite debido al calentamiento insuficiente del
sistema o a fugas en las lineas de suministro
(succion) de la bomba.

2. Las tolerancias del disefio y fabricacién de las
piezas de trabajo del componente estadn muy cerca;
por lo tanto, incluso la mas pequefa cantidad de
suciedad o material extrano que ingrese al sistema
puede causar desgaste o dafnos en los
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componentes y, por lo general, dard como resultado
un funcionamiento defectuoso. Se deben tomar
todas las precauciones para mantener limpio el
aceite hidraulico, incluido el aceite de reserva en
almacenamiento. Se deben revisar, limpiar y/o
reemplazar los filtros del sistema hidraulico segun
sea necesario a los intervalos especificados
requeridos en la Tabla de lubricacion de la Seccién
1. Siempre examine los filtros en busca de
particulas metalicas.

3. Los aceites turbios indican un contenido de
humedad elevado que permite el crecimiento
organico, lo que ocasiona oxidacién o corrosion. Si
esto sucede, se debe drenar el sistema, enjuagar y
volver a llenar con aceite limpio.

4. No es aconsejable mezclar aceites de diferentes
marcas o tipos, dado que pueden no contener los
mismos aditivos requeridos o pueden no tener
viscosidades comparables. Se recomienda el uso
de aceites minerales de buen grado, con
viscosidades acordes a las temperaturas ambientes
en las que funcione la maquina.

NOTA: Las particulas metalicas pueden aparecer en el
aceite o en los filtros de las maquinas nuevas
debido al desgaste interno de los componentes de
engranaje.

Aceite hidraulico

1. Consulte la Seccion 1 para conocer las
recomendaciones de los rangos de viscosidad.

2. JLG recomienda aceite hidraulico Mobilfluid 424,
que cuenta con una viscosidad SAE de 10W-30 y un
indice de viscosidad de 152.

NOTA: No es recomendable el arranque del sistema
hidraulico con temperaturas de aceite inferiores a
los -26 °C (-15 °F). Si es necesario arrancar el
sistema en un ambiente por debajo de cero, sera
necesario calentar el aceite con un calentador de
100 V CA de baja densidad a una temperatura
minima de -26 °C (-15 °F).

3. La Unica excepcion a lo anterior es drenar y llenar el
sistema con aceite Mobil DTE 13 o su equivalente.
Esto permitira el arranque a temperaturas por
debajo de los -29 °C (-20 °F). No obstante, el uso de
este aceite proporcionara un rendimiento deficiente
a temperaturas por encima de los 49 °C (120 °F).
Los sistemas que utilicen aceite DTE 13 no deben
operarse a temperaturas que superen los 94 °C
(200 °F) bajo ninguna condicion.
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Cambio del aceite hidraulico

1. Los elementos de filtro deben cambiarse luego de
las primeras 50 horas de funcionamiento y, de alli en
mas, cada 300 horas (a menos que se especifique
lo contrario). Si es necesario cambiar el aceite, solo
utilice aquellos aceites que cumplan o excedan las
especificaciones mencionadas en este manual. Si
no puede obtener el mismo tipo de aceite
proporcionado con la maquina, consulte a su
proveedor local para obtener asistencia y asi
seleccionar el equivalente adecuado. Evite mezclar
aceites de base sintética y de petrdleo. JLG
Industries recomienda cambiar el aceite hidraulico
todos los afnos.

2. Use todas las precauciones para mantener limpio el
aceite hidraulico. Si el aceite debe traspasarse de su
recipiente original a otro, aseglrese de limpiar
todos los posibles contaminantes del recipiente de
servicio. Siempre limpie el elemento de engranaje
del filtro y reemplace el cartucho siempre que
cambie el aceite del sistema.

3. Mientras que la unidad se encuentre apagada, una
buena medida de mantenimiento preventivo es
realizar una inspeccidon meticulosa de todos los
componentes hidraulicos, las lineas y las
conexiones hidraulicas, etc., ademas de realizar una
verificacién funcional de cada sistema, antes de
poner la maquina nuevamente en servicio.

Especificaciones de lubricacion

Los lubricantes especificados, segun los recomiendan los
fabricantes de los componentes, son siempre la mejor
opcion; no obstante, las grasas multiuso suelen tener las
cualidades que coinciden con una variedad de requisitos
de la grasa de un solo uso. Si tiene alguna pregunta con
respecto al uso de grasas en cantidades de
mantenimiento, consulte a su proveedor local para que
evalue la situacion. Consulte la Seccion 1 para conocer
una explicacion de las designaciones clave de lubricante
que aparecen en la Tabla de lubricacion.

2.4 PRUEBA DE LA DESVIACION DEL

CILINDRO

La desviacién del cilindro aceptable maxima se debe
medir empleando los siguientes métodos.

Desviacion de la plataforma

Mida la desviacién de la plataforma al suelo. Plumas
inferiores (si posee) apenas elevadas, pluma principal
completamente extendida con la carga nominal en la
plataforma y la maquina apagada. La desviacién
permisible maxima es de 5 cm (2 in) en 10 minutos. Si la
maguina no pasa esta prueba, proceda con la siguiente.
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Desviacion del cilindro

Tabla 2-2. Desviacion del cilindro

Diametro del agujero del cilindro Desviacion acc_eptable max.
en 10 minutos
in mm in mm
3 762 0.026 0.66
35 89 0.019 0.48
4 101.6 0.015 0.38
5 127 0.009 0.22
6 152.4 0.006 0.15
7 177.8 0.005 0.13
8 203.2 0.0038 0.10
9 228.6 0.0030 0.08

La desviacion se debe medir en la biela del cilindro con
un indicador de dial calibrado. El aceite del cilindro debe
estar a temperatura ambiente y con la temperatura
estabilizada.

El cilindro debe tener la carga normal, que es la carga de
plataforma normal aplicada.

Si el cilindro pasa esta prueba, es aceptable.

NOTA: Esta informacion se basa en una filtracion en el
cilindro de 6 gotas por minuto.

2.5 PAUTAS PARA REPARAR PASADORES Y
RODAMIENTOS COMPUESTOS

Rodamientos bobinados.

1. Deben desmontarse las juntas con pasadores e
inspeccionarse si sucede lo siguiente:
a. Excesiva falta de cuidado en las juntas.
b. Ruido que se origina en la junta durante el
funcionamiento.

2. Se deben reemplazar los rodamientos bobinados si
se observa alguna de las siguientes situaciones:

a. Fibras desgastadas o separadas en la superficie
del forro.

b. Refuerzo del forro rajado o danado.

c. Rodamientos que se movieron o giraron en la caja.

d. Residuos depositados en la superficie del forro.
3. Se deben reemplazar los pasadores si se observa

alguna de las siguientes situaciones (el pasador se

debe limpiar adecuadamente antes de inspeccionarlo):

a. Desgaste detectable en el area del rodamiento.

b. Escamas, repiques, raspaduras o rayones en la
superficie del pasador.
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c. Corrosién del pasador en el area del rodamiento.

4. Remontaje de las juntas con pasadores usando
rodamientos bobinados.

a. La caja se debe soplar para extraer los residuos y
la suciedad... los rodamientos y las cajas de los
rodamientos deben estar libres de contaminantes.

b. Los rodamientos/pasadores se deben limpiar con
un solvente para quitar toda la grasa y el aceite...los
rodamientos bobinados son una junta seca y no se
deben lubricar a menos que se indique lo contrario
(es decir, pasadores de la roldana).

c. Se deben inspeccionar los pasadores para
asegurar que no contengan rebabas, ranuras ni
rayones que danarian el rodamiento durante la
instalacién y el funcionamiento.

2.6 SOLDAR EN EQUIPOS DE JLG

NOTA: Esta instruccion se aplica a reparaciones o
modificaciones a la maquina y al soldado realizado
desde la méaquina en una estructura externa o
componente.

Haga lo siguiente cuando suelde en
equipos de JLG

¢ Desconecte la bateria.

* Desconecte la conexiéon del pasador de momento
(si posee)

* Solo haga base en la estructura que esta soldando.

NO haga lo siguiente cuando suelde en
equipos de JLG

Hacer base en la estructura y soldar en cualquier otra
area que no sea el chasis.

* Hacer base en la plataforma giratoria y soldar en
cualquier otra area que no sea la plataforma giratoria.

* Hacer base en la plataforma/soporte y soldar en
cualquier otra area que no sea la plataforma/el soporte.

* Hacer base en una seccion especifica de la pluma y
soldar en cualquier otra area que no sea esa seccion
especifica de la pluma.

Permita que haya pasadores, pastillas de desgaste,
cables de acero, rodamientos, engranajes, sellos,
valvulas, cableado eléctrico o mangueras entre la
posicion de base y el area soldada.

NOTA

EL INCUMPLIMIENTO DE LOS REQUISITOS ANTERIORES PUEDE
OCASIONAR DANOS EN EL COMPONENTE (ES DECIR, MODULOS
ELECTRONICOS, RODAMIENTO OSCILANTE, ANILLO COLECTOR,
CABLES DE ACERO DE LA PLUMA, ETC.).
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Tabla 2-3. Cronograma de inspeccion y mantenimiento preventivo

INTERVALO
] - Inspeccion .
AREA Inspeccion Sem.an.al Men_su:al previaala Inspeccion Cada 2
previaal | Mantenimiento | Mantenimiento 2 | anual* (todos &
arranque’ preventivo preventivo entrega ‘; los afios) anos
frecuente

Conjunto delapluma 9

Piezas soldadas de la pluma 12,4 12,4

Instalaciones del portador de manguera/cable 1,2,9,12 1,2,9,12

Pasadores de pivote y retenes del pasador 1,2 1,2

Roldanas, pasadores delaroldana 1,2 1,2

Rodamientos 1,2 1,2

Pastillas de desgaste 1,2 1,2

Cubiertas o protectores 1,2 1,2

Sistemas de cables 0 cadenas de extension/retraccion 1,2,3 1,2,3
Conjunto de la plataforma 9

Plataforma 1,2 1,2

Riel 1,2 1 1,2

Puerta 5 1 1,5

Piso 1,2 1 1,2

Rotador 9,5 15

Punto de anclaje de cordén 2 1,2,10 1,2,10
Conjunto de la plataforma giratoria 9

Rodamiento oscilante o engranaje helicoidal 1,2,14 1,2,3,13,14

Acoplamiento de aceite 9

Sistema de transmision oscilante 1 1

Traba de la plataforma giratoria 1,2,5 1,25

Capd, propiedades del cap, pestillos del capd 5 1,2,5
Conjunto del chasis 9

Neumaticos 1 16,17 16,17,18 16,17,18

Pernos/tuercas delarueda 1 15 15 15

Rodamientos de la rueda 14,24

Sistemas del eje oscilante/cilindro de bloqueo 58

Sistemas del balancin o eje extensible 58 58

Componentes de ladireccion

Motores de transmisién

Cubos de transmision 11 1
Funciones/controles 9

Controles de la plataforma 5 5 6 6

Controles deftierra 5 5 6 6

Anclajes, protecciones o blogueos de control de funcién 1,5 1,5 5 5
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Tabla 2-3. Cronograma de inspeccion y mantenimiento preventivo

INTERVALO
AREA Inspeccion Semanal Mensual Inspgcci?n Inspeccion
previaal | Mantenimiento | Mantenimiento previa a2 a anual* (todos Cafi a2
arranque’ preventivo preventivo entrega g los afios) anos
frecuente
Interruptor de pie 1,5 5 5
Interruptores de parada de emergencia (tierra y plataforma) 5 5 5
Sistemas deinterruptores de corte o limite de funcion 5 5 5
Indicador de capacidad 5
Frenos de transmision
Frenos oscilantes
Sistemas de sincronizacion/secuencia de la pluma 5
Alimentacién auxiliar o de bajada manual 5
Sistema de alimentacion 9
Ralenti del motor, aceleradory RPM 3 3
Fluidos del motor (aceite, refrigerante, combustible) 1 9,11 il 1
Filtro de aire/combustible 1,7 7
Sistema de escape 1,9 9
Baterias 5 1,9 19
Fluido de labateria 1 11 11
Cargador de la bateria 5 5
Depésito, tapa y respiradero de combustible 1,9 2 1,5 1,5
Sistemahidraulico/eléctrico 9
Bombas hidraulicas 1,9 1,2,9
Cilindros hidraulicos 1,9,7 2 1,2,9 1,2,9
Pasadores y retenes del pasador del complemento 1,9 1,2 1,2
del cilindro
Mangueras, lineas y conexiones hidraulicas 1,9 12 1,2,9,12 1,2,9,12
Depésito, tapa y respiradero hidraulico 11 1,9 2 1,5 1,5 24
Filtro hidraulico 1,9 7 7
Fluido hidraulico 11 7,11 7,11
Conexiones eléctricas 1 20 20
Instrumentos, medidores, interruptores, luces, bocina 1 5,23
General
Los Manuales de operadores y seguridad estan en la caja 21 21 21
de almacenamiento
Los Manuales ANSIy EMI/cuadernillos estaninstalados 21
Los autoadhesivos de capacidad estan instalados, 21 21 21
seguros, legibles
Todos los autoadhesivos/letreros estaninstalados, 21 21 21
seguros, legibles
Serealizd una inspeccion visual 21
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Tabla 2-3. Cronograma de inspeccion y mantenimiento preventivo

INTERVALO
. | L | M | Inspeccion | .
AREA nspeccion Sem_an_a ensua previaala | Inspeccion | . . ,
previaal | Mantenimiento | Mantenimiento entrega’ o anual* (todos afios
arranque’ preventivo preventivo 3 los afios)
frecuente
Vencimiento de lainspeccién anual de la maquina 21
No hay modificaciones ni agregados no autorizados 21 21
Todas las publicaciones de seguridad relevantes estan 21 21
incorporadas
Condicion estructural general y soldaduras 24 2,4
Todos los sujetadores, pasadores, protectores y cubiertas 1,2 1,2
Verificar que la grasa y el lubricante sigan las 22 22
especificaciones
Probar el funcionamiento de todos los sistemas 21 21 21,22
Verificar la pintura y el aspecto 7 7
Estampar la fecha de lainspeccion enla estructura 22
Notificar a JLG sobre el duefio de lamaquina 22
Notas al pie:

! Antes de usarla todos los dias; 0 cada vez que cambie el operador

2 Antes de cada venta, arrendamiento o entrega

3 En servicio durante 3 meses 0 150 horas; 0 fuera de servicio durante 3 meses 0 mas; o cuando se compra usada
4 Anualmente, a los 13 meses como maximo desde la fecha de la inspeccion anterior

Cddigos de rendimiento:

- Verifique que lainstalacion esté correcta y sea segura

- Realice unainspeccion visual para detectar dafios, grietas, distorsion o desgaste excesivo
- Verifique que el ajuste sea adecuado

- Verifique que las soldaduras no estén agrietadas ni rotas

- Verifique que funciona correctamente

- Verifique que regresa ala posicion neutra o “apagada” cuando se libera
- Verifique que esté limpio y sin residuos

- Verifique que los seguros internos funcionan correctamente
9- Verifique si hay signos de filtraciones

10 - Autoadhesivosinstalados y legibles

11 - Verifique que el nivel de fluido sea correcto

12 - Verifique si hay roces y silas curvas son adecuadas

13- Verifique que las tolerancias sean adecuadas

14 - Lubricacién adecuada

15 - Par de apriete acorde a la especificacion adecuada

16 - No se ven boquetes, desgaste excesivo ni cables

17 - Correctamente inflado y colocado alrededor de la llanta

18 - Componentes adecuados y autorizados

19- Completamente cargado

20 - No hay conexiones sueltas, corrosion ni abrasion

21 - Verifique

22-Rendimiento

23- Sellado correctamente

24 - Drene, limpie, vuelva allenar

O N oA WD —
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TEMPERATURA
AIRE AMBIENTE

)

120° F (49° C) ——
SIN FUNCIONAMIENTO POR ENCIMA A A A A
DE ESTA TEMPERATURA AMBIENTE 110° F (43° C)
100° F (38° C)
90° F (32° C)
COMB. A 80° F (27° C)
?\T?Eg 1ol 1ol ] Tel Te] Te] s 70°F (21° C)
EMP, e 3 2 3 < s 2 = o o
ESPECIFICACIONES dEIEEE LR EE sormeo
HEEEREREREREREEE 50° F (10° C)
40°F (4° C)
e el —— 30°F (-1° C)
- - Cor\h. 20°F (:7° C
EL MOTOR SE PONDRA EN MARCHA Y FUNCIONARA SIN GRADO (7°C)
AYUDAA ESTA TEMPERATURA CON LOS FLUIDOS BAJAS 10° F (-12° C)
RECOMENDADOS Y LA BATERIA CARGADA COMPLETAMENTE. TEMP.
—————V 0°F (-18° C)
EL MOTOR SE PONDRA EN MARCHA Y FUNCIONARA A ESTA TEMPERATURA CON 0 F (237 C)
LOS FLUIDOS RECOMENDADOS, LA BATERIA CARGADA COMPLETAMENTE Y LA COMB. v
ASISTENCIA DE UN PAQUETE COMPLETO ESPECIFICO DE JLG PARA BAJAS GRADOBAJAS | | \ 20° F (-29° C)
TEMPERATURAS (P. EJ., CALENTADOR DEL BLOQUE DEL MOTOR, INYECCION DE QLEQQ%SCS\’;‘O
ETER O BUJIAS DE INCANDESCENCIA, CALENTADOR DE BATERIA Y CALENTADOR \GREGADO -30° F (-34° C)
DE DEPOSITO DE ACEITE HIDRAULICO) vV ¥
-40° F (-40° C) ——
SIN FUNCIONAMIENTO POR DEBAJO
DE ESTA TEMPERATURA AMBIENTE
TRANSMISION EXTENDIDA CON
TEMPERATURA DE DEPOSITO DE
ACEITE HIDRAULICO DE
82°C (180 QF) 82 °C (180 °F) O SUPERIOR.
(TEMP. DEP. ACEITE HIDR.)
S| SE DIERA UNA O AMBAS CONDICIONES, JLG
RECOMIENDA ENFATICAMENTE EL AGREGADO
DE UN ENFRIADOR DE ACEITE HIDRAULICO NOTA:

TEMPERATURA
AIRE AMBIENTE

£

(CONSULTAR AL SERVICIO DE JLG)

110° F (43° C)

120° F (49° C) ?
100° F (38° C)

'SIN FUNCIONAMIENTO POR ENCIMA
DE ESTA TEMPERATURA AMBIENTE FUNCIONAMIEN
TEMPERATURA!

S DE AIRE AMBIENTE

0 PROLOGADO A

DE 38 °C (100 °F) O SUPERIORES.

90° F (32° C)
80° F (27° C)
70° F (21° C)
60° F (16° C)
50° F (10° C)
40° F (4° C)
30°F (-1°C)
20° F (-7° C)
10° F (-12° C)

MOBIL 424 10W-30

8
s
z
@
H
H
3
z
g
o

MOBIL DTE 13

ESPECIFICACIONES
HIDRAULICAS

0°F (-18° C)
10°F (-23°C)

NO PONGA EN MARCHA EL SISTEMA HIDRAULICO SIN
AUXILIARES DE CALEFACCION CON ACEITE HIDRAULICO
MOBILE 424 POR DEBAJO DE ESTA TEMPERATURA

-20° F (-29° C)
-30° F (-34° C)

NO PONGA EN MARCHA EL SISTEMA HIDRAULICO SIN
AUXILIARES DE CALEFACCION Y CON ACEITE HIDRAULICO PARA
BAJAS TEMPERATURAS POR DEBAJO DE ESTA TEMPERATURA

= 40°F (40° C)

SIN FUNCIONAMIENTO POR DEBAJO
DE ESTA TEMPERATURA AMBIENTE

TEMPERATURA AMBIENTE

+32

+23

+14

+5

1) LAS RECOMENDACIONES SON PARA TEMPERATURAS AMBIENTES
CONSTANTEMENTE DENTRO DE LOS LIMITES INDICADOS

2) SE SUPONE QUE TODOS LOS VALORES SON AL NIVEL DEL MAR.

COMB. GRADO COMB. GRADO

ALTAS TEMP. BAJAS TEMP.
e
(0]
-5

]
-10
\

-15 /
-20

-
-25

-

-30

0] 10 20 30 40 5 €0
% DE QUEROSENO AGREGADO

4150548 D

Figura 2-1. Especificaciones de temperatura de funcionamiento del motor - Deutz
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25 NOTAS:
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SECCION 3 - CHASIS Y PLATAFORMA GIRATORIA

SECCION 3. CHASIS Y PLATAFORMA GIRATORIA

3.1 NEUMATICOS Y RUEDAS

Inflado de neumaticos

La presion de aire para los neumaticos debe ser igual a la
presion de aire que figura en el lateral del producto JLG o
en el autoadhesivo en la llanta para seguir las
caracteristicas operativas seguras y adecuadas.

Danos de los neumaticos

Para los neumaticos, JLG Industries, Inc. recomienda que si
descubre algun corte, desgarro o desgaste que expone el
entretejido del area de rodadura o la pared lateral en el
neumatico, se deben tomar medidas para llevar el producto
JLG a mantenimiento de inmediato. Se deben hacer arreglos
para el reemplazo del neumatico o el conjunto del neumatico.

Para neumaticos rellenos con espuma de poliuretano,
JLG Industries, Inc. recomienda que si se descubre
cualquiera de los siguientes ejemplos, se deben tomar
medidas para llevar el producto JLG a mantenimiento de
inmediato y se deben hacer arreglos para el reemplazo
del neumatico o el conjunto del neumatico.

e un corte uniforme a través de las bandas del
entretejido mayor que 7,5 cm (3 in) de largo total

todo desgaste o desgarro (bordes desparejos) en las
bandas del entretejido mayor que 2,5 cm (1 in) en
cualquier direcciéon

* toda perforacion mayor que 2,54 cm de diametro

* todo dafio al entretejido del area de la cubierta del
neumatico

Si un neumatico esta danhado pero dicho daho se
encuentra dentro de los criterios mencionados
anteriormente, se debe inspeccionar el neumatico
diariamente para asegurarse de que el dafio no se haya
propagado mas alla de los criterios aceptados.

Reemplazo de la rueda y del neumatico

Las llantas instaladas en cada modelo de producto se han
disenado en funcién de los requisitos de estabilidad que
consisten en ancho de pista, presién del neumatico y
capacidad de carga. Los cambios de tamafo, como
ancho de llanta, ubicacion de la pieza central, diametro
mayor o menor, etc., sin recomendaciones por escrito de
fabrica, pueden provocar una condicion peligrosa
respecto de la estabilidad.

Instalacion de la rueda

Es extremadamente importante aplicar y mantener un par
de apriete de montaje de rueda adecuado.

AADVERTENCIA

LAS TUERCAS DE LAS RUEDAS SE DEBEN INSTALAR Y
MANTENER EN EL PAR DE APRIETE ADECUADO PARA EVITAR
RUEDAS FLOJAS, ESPARRAGOS ROTOS Y UNA POSIBLE
SEPARACION PELIGROSA DE LA RUEDA RESPECTO DEL EJE.
ASEGURESE DE UTILIZAR SOLO LAS TUERCAS QUE COINCIDAN
CON EL ANGULO DEL CONO DE LA RUEDA.

Aplique a las tuercas con oreja un par de apriete
adecuado para evitar que se aflojen las ruedas. Utilice
una llave de apriete para apretar los sujetadores. Si no
posee una llave de apriete, apriete los sujetadores con
una llave de rueda y solicite inmediatamente a un taller de
mantenimiento o distribuidor que aplique a las tuercas
con oreja un par de apriete adecuado. El exceso del par
de apriete provocara la rotura de los esparragos o la
deformacién permanente de los orificios de los
esparragos de montaje en las ruedas.

El procedimiento adecuado para acoplar las ruedas es el
siguiente:

1. Inserte todas las tuercas a mano para evitar un
enrosque cruzado. NO aplique lubricante en las
roscas ni en las tuercas.

2. Apriete las tuercas de acuerdo con la siguiente
secuencia:

3. Las tuercas se deben apretar por etapas. Siguiendo
la secuencia recomendada, apriete las tuercas
segun la tabla de par de apriete de la rueda.

Tabla 3-1. Tabla de par de apriete de la rueda

SECUENCIA DE PAR DE APRIETE
1.raEtapa 2.da Etapa 3.raEtapa
60Nm (451b-ft) | 140Nm (100 Ib-ft) | 252 Nm (180 Ib-ft)

4. El par de apriete de las ruedas se debe aplicar antes
del primer uso en carretera y después de cada
extraccion de rueda. Revise y aplique el par de
apriete cada 3 meses o0 150 horas de funcionamiento.

3123348 — Elevador JLG — 3-1
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3.2 EXTENSION DE LOS EJES

El sistema de extension de los ejes permite extender y
retraer los cuatro ejes al mismo tiempo mientras se
mantiene el control pleno de la direccién al conducir la
magquina. El sistema solo permite extender o retraer los
ejes mientras la pluma se encuentra en la posiciéon de
transporte y, a fin de minimizar el fregado de la rueda
durante el movimiento del eje, se debe alcanzar una
velocidad de transmisién minima antes de que se pueda
extender/retraer el eje. El sistema utiliza cuatro
interruptores de limite (uno en cada eje) para detectar en
qué momento los ejes se encuentran totalmente
extendidos. Si no se activa cualquiera de los
interruptores, el sistema de control considera que los ejes
estan retraidos. Para extender/retraer los ejes, el usuario
acciona el interruptor de extensién/retraccion del eje en la
consola de la plataforma y el control de la transmision al
mismo tiempo. El indicador del conjunto del eje se
encontrard apagado cuando los ejes no se encuentran
totalmente extendidos y no se haya accionado el
interruptor de extensién/retraccién del eje. Parpadeara
mientras los ejes se extiendan o retraigan y quedara
encendido de forma permanente cuando los ejes se
encuentren totalmente extendidos. Con los ejes
parcialmente extendidos, la pluma solo llevara a cabo las
funciones en la posicidn de transporte. Si se pierde la
sefal de cualquier interruptor de deteccién de la
extension del eje cuando la pluma se encuentra mas alla
de la posicién de transporte, el indicador del conjunto del
eje parpadeara y las funciones de transmisién/direccién
se desactivaran hasta que la pluma regrese a la posicién
de transporte. El angulo de direccidon se limitara

automaticamente a +/- 25 grados cuando los ejes no se
encuentran totalmente extendidos. Si el angulo de la
rueda es mayor que +/- 25 grados cuando se acciona el
comando de retraccion del eje, el sistema de control
reducird automaticamente el angulo a 25 grados durante
la retraccion del eje.

NOTA: Para obtener mas informacion sobre el ajuste y

funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.

3.3 PROCEDIMIENTO DE AJUSTE DEL

INTERRUPTOR DE LiMITE DEL EJE

1. Extienda totalmente los ejes.

2. Inicialmente coloque el brazo del interruptor de
limite de forma recta.

3. Seleccione el patrén del perno de la placa de
montaje para colocar el rodillo del interruptor a
3,1 mm (0,125 in) del borde de la interrupcién del
eje. Es posible que necesite volver a posicionar el
brazo del interruptor a =10° para lograrlo.

4. Asegurese de que el brazo despejara el eje (sin que
descienda a un recorrido de 70° del interruptor) en
la posicién de retraccion.

5. Verifique que el funcionamiento sea el adecuado. La
luz del conjunto del eje se debe apagar cuando el
eje se encuentra retraido a un maximo de 16 mm
(0,625 in) respecto de la posicion totalmente
extendida.

0.125
3,1 mm

+10,0° REF. BRAZO
REPOSICIONADO

70,0° REF.
DESPLAZ. MAX.

HAY DOS JUEGOS DE ORIFICIOS DE
MONTAJE PARA LA PLACA DEL
INTERRUPTOR DE LIMITE. UTILICE
EL JUEGO QUE PERMITA EL AJUSTE

MAS PRECISO

ORIFICIOS DE
MONTAJE

Figura 3-1. Ajuste del interruptor de limite del eje

3-2
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3.4 SISTEMA DE TRANSMISION

El sistema de transmision utiliza 2 bombas de traccion, de
modo que cada lateral se alimenta de forma individual.
Esto produce un esfuerzo maximo de traccion en las
ruedas, lo que minimiza las pérdidas del separador de
flujo. La velocidad maxima de transmisién se modula con
el angulo de direccién de las ruedas para eliminar el
efecto de latigazo al conducir a velocidad maxima y con
blogueo de direccién maximo.

3.5 SISTEMA DE CONTROL DE DIRECCION

Cada rueda se direcciona individualmente a través de un
sistema de control de circuito cerrado que utiliza un
sensor de direccidon en cada rueda, 4 cilindros de
direccién y valvulas proporcionales.

El sistema de control detecta la posicién de la rueda
respecto del comando de direccion (direccién y modo de
direccidn) y sincroniza automaticamente el movimiento
de las 4 ruedas a la posicion deseada.

Existen tres modos diferentes de direcciéon que se pueden
seleccionar segun la posiciéon del interruptor de selecciéon
de direccién en el panel de control de la plataforma:
direccion a dos ruedas convencional, independiente y
coordinado. Estos se muestran a continuacion.

< 7
S¢ [ RR
= &
N T o
N J
E: ;§

Figura 3-2. Modo de direccion a dos ruedas
convencional

T %

Y

Figura 3-3. Modo de direccion independiente

7 ';‘
U U’*’;E
A g

Figura 3-4. Modo de direccion coordinado

Cada rueda cuenta con su cilindro de direccién, su
sensor de angulo de rueda y su véalvula proporcional, lo
que permite al sistema de control posicionar cada rueda
en el angulo ideal para todos los modos y los comandos
de direccién. Los cambios en los modos de direccién
mientras se presiona el interruptor de pie hacen que las
ruedas se ajusten automaticamente al &ngulo adecuado
para el modo de direccién seleccionado en base a la
posicion del interior de la rueda delantera. Si se cambia el
interruptor de seleccion de direccién sin presionar el
interruptor de pie o el EMS esta apagado, las ruedas no
se moveran hasta que se presione el interruptor de pie o
se haya iniciado un comando de transmisién o direccion.
Los angulos de direccién se limitan a +/- 25 grados
cuando los ejes no se encuentran totalmente extendidos.
Si una rueda no puede alcanzar el angulo indicado dentro
de un tiempo determinado, se considera que estéa
atascada. Cuando una rueda se considera atascada
durante la direccién, se informa una falla y las ruedas
restantes procederan con la posicién indicada. La falla se
elimina cuando se presiona el interruptor de pie. Si una
rueda se atasca dejandola significativamente fuera de su
posicion en relacion con las demas ruedas, los motores
de transmisiéon quedan limitados a su desplazamiento
maximo (baja velocidad). Las fallas del sensor de angulo
de la rueda provocaran una légica de control de direccién
aproximada que permitird al operador mover la maquina
hasta que pueda ser reparada. La rueda en el sensor
defectuoso se conducira en base a la informacion
disponible de los otros sensores. Esta rueda no marchara
perfectamente y se saldra mas de posicion con el paso
del tiempo. Cuando la rueda queda extremadamente
fuera de posicién, las ruedas se pueden volver a
sincronizar girando la direccién totalmente contra los
topes mecanicos.

NOTA: Para obtener mas informacién sobre el ajuste y

funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.
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3.6 CONTROL DE VELOCIDAD DE LA
TRANSMISION/DIRECCION

El sistema de control de velocidad de la transmision/
direccion utiliza sensores de direccion del sistema de
control de direccion para mayor control y comodidad del
operador mediante la reduccién del efecto de girar el
chasis a la velocidad resultante de la plataforma lateral.
El sistema varia proporcionalmente la velocidad de la
transmisién en base al radio de giro previsto del chasis
para los modos de direccién coordinado y a dos ruedas
convencional. Cuanto mas cerrada sea la vuelta, menor
serd la velocidad de transmisién disponible. Dado que la
direccion independiente no se dirige en un radio, se
mantiene la velocidad méaxima de transmisién
independientemente del angulo de direccién.

NOTA: Para obtener mas informacién sobre el ajuste y
funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.

3.7 SISTEMA DE CONTROL DE TRACCION

El sistema de control de traccién utiliza los sensores de
direccién del sistema de control de direccién para
optimizar el rendimiento del sistema de transmision. Esto
es especialmente importante debido a la diferencia de
velocidades de la rueda generadas entre las ruedas
interna y externa del chasis del eje extendido con la
capacidad amplia de angulo de la direcciéon. Los
sensores de direccién se utilizan para predecir el trayecto
de giro y, por consiguiente, la velocidad requerida de
cada rueda a medida que el angulo de direccién y los
modos de direccién cambian. Luego, el sistema de
control puede ordenar el flujo ideal de cada una de las
dos bombas de transmisién, una para el lateral derecho
de la maquina y una para el lateral izquierdo. Dos
separadores de flujo, uno para el lateral derecho de
adelante hacia atras y uno para el lateral izquierdo de
adelante hacia atras, absorben la variacién de la
velocidad de adelante hacia atrés.

NOTA: Para obtener mas informacion sobre el ajuste y
funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.

3-4
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3.8 SISTEMA DE ORIENTACION DE LA

TRANSMISION

El sistema de orientacion de la transmisiéon (DOS) se
disefd para indicar al operador las condiciones que
podrian hacer variar la direccion del movimiento del
chasis respecto de la direccién del movimiento del mango
de control de transmisién/direccién. El sistema indica al
operador la necesidad de hacer coincidir las flechas de
direccién negras y blancas en el panel de control de la
plataforma con las flechas en el chasis. El sistema utiliza
un interruptor de proximidad montado en el eslabon
giratorio, una luz de indicador y un interruptor de
anulacion en el panel de visualizacién de la plataforma. El
interruptor de proximidad conmuta cuando la plataforma
giratoria se gira +/- 45 grados fuera del centro de la
posicién de transmisién normal. Esto sucede rara vez
cuando la pluma se gira por detras del neumatico trasero.
Cuando la plataforma giratoria se encuentra en la
posicion de transmisiéon normal con la pluma entre los
neumaticos traseros, no se realizan seguros internos ni
indicaciones. Cuando se conduce activamente la
maguina y cuando la plataforma giratoria se gira pasando
el punto de conmutacion, el sistema se ignora hasta que
se libere la transmisién/direccion. Cuando se inicia la
transmisién con la pluma girada pasando el punto de
conmutacién, el indicador DOS parpadeara y se
desactivaran las funciones de transmisién/direccion. El
operador debe accionar el interruptor de anulaciéon de
DOS para activar la transmision/direccion (la transmisién
alta permanecera desactivada). Cuando se activa el DOS,
el indicador de DOS se iluminara de forma continua y se
iniciara un temporizador de activacién de 3 segundos y
continuara encendido por 3 segundos una vez finalizado
el Ultimo comando de transmisién/direccion. Si se acaba
el temporizador, el interruptor de anulacion del DOS se
debe volver a accionar para activar la transmisién/
direccion.

NOTA: Para obtener mds informacién sobre el ajuste y

funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.
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Figura 3-5. Ubicacion de los componentes del chasis — Hoja 1 de 2
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1. Interruptor de limite del eje (frontal derecho) 9. Interruptor de limite del eje (trasero izquierdo)

2. Sensorde angulo de direccion (frontal derecho) ~ 10. Sensor de angulo de direccion (traseroizquierdo)
3. Valvulade direccion (frontal) 11. Médulo del chasis

4. Valvuladebloqueodel eje 12. Anillo colector/giratorio

5. Valvuladetraccion 13. Interruptor de presion de bloqueo del eje

6. Valvuladedireccion (trasera) 14. Sensor de angulo de direccion (frontal izquierdo)
7. Sensorde angulo dedireccion (traseroderecho)  15. Interruptor de limite del eje (frontal izquierdo)

8. Interruptor delimite del eje (trasero derecho)

Figura 3-6. Ubicacion de los componentes del chasis — Hoja 2 de 2
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Figura 3-7. Ubicacion de los componentes de la pluma y la plataforma giratoria — Hoja 1 de 2
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© NSO WD~

9

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
. Sensordelargodelapluma
22.

21

Vaélvula de control de la plataforma
Interruptor de repliegue del aguilon
Sensor de nivel de plataforma (secundario —izquierdo)
Lucestraseras

Generador Skypower

Alarma

Valvula de control principal

Bomba de potencia auxiliar

Relé de potencia auxiliar

Relé de distribucion de potencia del chasis
Relé de luces traseras/faros delanteros
Bocina

Pasador de pivote del cilindro de elevacion
Sensor de nivel de combustible

Modulo B.L.AM.

Luz estroboscopica

Faro delantero

Cajade control de tierra

Sensor de angulo de la pluma (izquierdo)
Interruptor de proximidad de cable roto

Sensor de angulo de la pluma (derecho)

28.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42,
43.

Faro delantero

Mddulo Deutz EMR2

Generador 110V/220V

Caja de control del generador
Alternador

Actuador del acelerador

Interruptor de temperatura de aceite
Interruptor de presion de aceite
Calentadores de admision
Bujiaincandescente delantera
Sensor de velocidad del motor

Motor de arranque

Bomba de transmision (lateral derecho)
Bomba de transmision (lateral izquierdo)
Bomba de funcién

Relé del motor de arranque

Relé de la bujiaincandescente

Anillo colector/giratorio

Interruptor de limite de transporte
Sensor de nivel de plataforma (primario —derecho)
Interruptor de posicion del aguilon de capacidad dual

Figura 3-8. Ubicacion de los componentes de la pluma y la plataforma giratoria — Hoja 2 de 2
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DETALLE A

* PROCEDIMIENTO DE COLOCACION DE CUNAS DEL EJE:

()

2 1. LAS CUATRO RUEDAS DE LA MAQUINA DEBEN ESTAR EN UNA
SUPERFICIE NIVELADA CON LA PLATAFORMA GIRATORIA EN
ESCUADRA CON LAESTRUCTURA.
2. COLOQUETOPES ENEL EJE QUE SEENCUENTREN DENTRO
DEL GROSOR DE LA CUNA MAS FINA.

—

3-10

Figura 3-9. Eje oscilante - Hoja 1 de 2
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11,12B,G

1M1,12EG

A-Monte alaplaca central de la caja del eje; generalmente 8 lugares

B- Monte a la placa superior de la caja de ejes; generalmente 4 lugares; aplique un par ' ’
de apriete; seleccione el perno apropiado para asegurar una conexion de rosca de DETALLE B
12,7 1,587 mm (0,5 + 0,062in).

C - Monte alas placas laterales de la soldadura del eje; generalmente 16 lugares.
D - Monte a las placas frontal y trasera de las cajas del eje; generalmente 8 lugares.

E-Monte ala placa superior de la soldadura del eje; generalmente 4 lugares; aplique un
par de apriete; seleccione el perno apropiado para asegurar una conexion de rosca de
12,7 1,587 mm (0,5 = 0,062in).

F - Monte ala placainferior de la soldadura de |a caja del eje; generalmente 8 lugares.
G- Consulte el procedimiento de colocacion de topes al eje enla hoja 1

1. Cilindro de oscilacion del eje 5. Pasador de pivote del eje 9. Abrazadera de manguera
2. Eje 6. Interruptordelimitedeleje  10. Bloqueo de parada

3. Transmision mecanicadeleje 7. Pasadorde paradadel eje 11. Pastillade desgaste

4. Cilindro de extension 8. Pastillade caucho 12. Cuna

Figura 3-10. Eje oscilante — Hoja 2 de 2
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Figura 3-11. Aplicacion de Loctite al eje

3123348
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// Tabla 3-2. Notas sobre el conjunto de la direccion

Aplique Loctite #242

Aplique Loctite #271

A
B
C | Aplique Loctite #222
D

Aplique previamente un par de apriete de
140-420 Nm (100-300 Ib-ft) en latuercaranurada

1.
2.
3.

Husillo 4. Pasador de pivote del cilindro de direccién
Conjunto del sensor de &ngulo 5.  Pasador central
Cilindro de direccién 6. Eje

Figura 3-12. Instalacion de la direccion

— Elevador JLG —
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3.9 SISTEMA DE EJE OSCILANTE

El eje frontal oscilante se conecta a la estructura mediante
un pasador de pivote, que permite que las cuatro ruedas
permanezcan en tierra mientras se desplazan a través de
terreno irregular. Ademas, el eje oscilante incorpora dos
cilindros de bloqueo conectados entre la estructura y el
eje. Los cilindros de bloqueo permiten la oscilacion del
eje cuando la pluma se encuentra en posicién de
transporte y se ordena la transmisién. Los cilindros de
blogueo mantendran trabado el eje cuando no se ordene
la transmisién o cuando la pluma se encuentre fuera de la
posicién de transporte. Los cilindros se desbloquean
cuando se aplica presion piloto a las valvulas de retenciéon
montadas en los cilindros y se bloquean cuando se libera
la presiéon piloto. La presion piloto se encuentra
disponible a partir de la presién de freno y se controla
mediante una valvula de bloqueo NC accionada por
solenoide en la estructura. Para asegurarse de que la
véalvula de bloqueo esté funcionando correctamente,
encontrara un interruptor SIN presion entre la valvula de
bloqueo y las valvulas de retencién. El sistema se
encuentra “saludable” cuando la presién conmuta el
interruptor de presion cuando se ordena a la valvula de
bloqueo que se abra y, a la inversa, se encuentra
saludable cuando la falta de presién restaura el
interruptor de presion cuando se ordena a la valvula de
bloqueo que se cierre. Las fallas en el sistema de eje
oscilante provocaran que el sistema de control no permita
la elevacion y el telescopio extendido cuando la pluma se
encuentra en la posicion de transporte ni la transmision/
direccion, elevacion y extensién cuando la pluma se
encuentra mas alla de la posicién de transporte.

NOTA: Para obtener mas informacion sobre el ajuste y
funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.
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3.10 PROCEDIMIENTO DE PURGA DEL EJE
OSCILANTE Y PRUEBA DE BLOQUEO

Purga del cilindro de bloqueo

Para comenzar la prueba, el eje debe estar totalmente
oscilado en una direccién. Comience oscilando el eje, de
modo que el cilindro de bloqueo izquierdo se encuentre
totalmente retraido (neumatico frontal izquierdo hacia
arriba) y el cilindro de bloqueo derecho esté totalmente
extendido (neumatico frontal derecho hacia abajo).

NOTA

ASEGURESE DE QUE LA PLATAFORMA ESTE TOTALMENTE
APOYADA'Y LA PLUMA ESTE CENTRADA SOBRE EL EJE TRASERO
ANTES DE COMENZAR CON EL PROCEDIMIENTO DE PURGA.
ASEGURESE DE QUE LA MAQUINA SE ENCUENTRE SOBRE UNA
SUPERFICIE NIVELADA, LAS RUEDAS TRASERAS ESTAN
BLOQUEADAS Y EL CABLE DEL FRENO ESTE DESCONECTADO.

1. Asegurese de que la maquina se encuentra sobre
una superficie nivelada, las ruedas traseras estan
bloqueadas y la maquina se encuentra en modo de
transporte.

Libere los cubos de transmision.

3. Utilice un envase adecuado para atrapar todo fluido
hidraulico residual y coloque el envase debajo del
cilindro de bloqueo.

4. Con el cilindro de bloqueo izquierdo retraido, abra
el purgador en la parte superior del cilindro vy, a
continuacién, solicite a un operador que aumente la
transmision desde la plataforma (motor alto). Active
totalmente la transmision.

5. Cierre el purgador cuando haya flujo regular de
aceite en vez de aire.

6. Con el eje en la misma posicion, dirijase al cilindro de
blogueo derecho y abra el purgador en el extremo de
biela. Active la transmision de la misma manera y
desactivela cuando se haya purgado todo el aire.

7. Cierre el purgador cuando haya flujo regular de
aceite en vez de aire.

8. Oscile el gje en la direccion contraria con el cilindro de
blogueo izquierdo extendido (neumatico hacia abajo)
y el cilindro de bloqueo derecho retraido (neumatico
hacia arriba). Utilice el mismo procedimiento para el
purgador del extremo de biela en el cilindro de
blogueo izquierdo, luego en el extremo del pistén del
cilindro de bloqueo derecho, y luego cierre.

9. Repita este proceso una vez mas para asegurarse
de que se haya purgado todo el aire del sistema.

10. Realice una prueba de bloqueo del eje oscilante.
11. Si es necesario, repita los pasos de 1 a 9.

NOTA: La purga de los ejes oscilantes es una operacion poco
frecuente que se lleva a cabo tras una falla de la linea
hidraulica y/o reparacién del cilindro de bloqueo.
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Prueba de bloqueo del eje oscilante 11. Extienda la pluma fuera de la posicion de transporte.
Los ejes frontales oscilaran cuando la pluma se encuentra 12. Conduzca la maquina fuera del bloque y la rampa
en la posicion de transporte (es decir, cuando la pluma se hacia la superficie nivelada.

encuentre a menos de 15° sobre el nivel horizontal y no se - -

extienda més alla de 30,4 cm [12] en el 1350SJP o 60,9 cm 13. Solicite a un ayudante que verifique que la rueda

frontal derecha permanezca bloqueada en posicion

[24"] en el 1200SJP) y se selecciona la transmision. . :
sin tocar tierra.

14. Retraiga la pluma nuevamente a la posicién de
NOTA transporte. Active la transmisién, y se deben liberar
LA PRUEBA DEL SISTEMA DE BLOQUEO SE DEBE LLEVAR A los cilindros de bloqueo.
CABO CADA TRIMESTRE, SIEMPRE QUE SE REEMPLACE UN . - .
COMPONENTE DEL SISTEMA 0 SE SOSPECHE QUE EL SISTEMA 15. Si los cilindros de ~bloqueo no  funcionan
FUNCIONA DE FORMA INADECUADA. adecuadamente, solicite a personal calificado que

corrija la falla antes de continuar con la operacion.

NOTA: Asegurese de que la pluma esté totalmente retraida,
baja y centrada entre las ruedas de transmision
antes de comenzar la prueba del cilindro de
blogueo. Los ejes también deben estar totalmente
extendidos.

1. Coloque un bloqueo alto de 15,2 cm (6 in) con la
rampa de ascenso enfrente de la rueda frontal
izquierda.

2. Desde la estacién de control de la plataforma, active
el sistema hidraulico de la maquina.

3. Coloque los interruptores de CONTROL DE
VELOCIDAD DE FUNCION y CONTROL DE
SELECCION DE PAR DE APRIETE/VELOCIDAD DE
TRANSMISION en la posiciéon BAJO correspondiente.

4. Coloque la palanca de control de TRANSMISION en
la posicidon AVANCE y conduzca cuidadosamente la
maquina por la rampa de ascenso hasta que la
rueda frontal izquierda se encuentre en la parte
superior del bloque.

Extienda la pluma fuera de la posicién de transporte.

Conduzca la maquina fuera del bloque y la rampa
hacia la superficie nivelada.

7. Solicite a un ayudante que verifique que la rueda
frontal izquierda permanezca bloqueada en
posicidn sin tocar tierra.

8. Retraiga la pluma nuevamente a la posicién de
transporte. Active la transmisién, y se deben liberar
los cilindros de bloqueo.

9. Coloque un bloqueo alto de 15,2 cm (6 in) con la
rampa de ascenso enfrente de la rueda frontal
derecha.

10. Coloque la palanca de control de TRANSMISION en
la posicion AVANCE y conduzca cuidadosamente la
maquina por la rampa de ascenso hasta que la
rueda frontal derecha se encuentre en la parte
superior del bloque.
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3.11 CUBO DE TRANSMISION (ANTERIOR A
S/N 100131)

La transmisién final cuenta con dos etapas planetarias
con un mecanismo de desconexion integrado. Cada
etapa incluye un conjunto de engranajes planetarios
iguales, que proporcionan una distribucién de carga
uniforme. Todos los componentes que transmiten par de
apriete estan hechos de acero templado, enfriado y
forjado de alta resistencia. Los engranajes externos son
carburados. Los rodamientos de rodillos de precisién
soportan las cargas de la rueda o del pifidn. Un sello de
eje protege la unidad de la contaminacién.

Desmontaje

1. Posicione la transmisién de modo que uno de los
orificios de relleno se encuentre en la parte inferior
de la cubierta de extremo y drene el aceite.

2. Extraiga todos los pernos que sujetan el motor y
extraiga el motor de la transmision.

3. Comprima el resorte (55) con una aparato simple u
otro dispositivo adecuado.

4. Extraiga el anillo de presion (66) y libere la presion
en el resorte (55) hasta que se afloje.

Extraiga el resorte (55).

Gire la unidad de modo que la cubierta (8) quede
hacia arriba.

7. Extraiga los tapones roscados (21) y los anillos de
sello (22).

8. Extraiga el o-ring (33).

9. Extraiga el conjunto planetario de primera etapa (7).
10. Extraiga los pernos hexagonales (23).
11. Extraiga la corona dentada (30) y el o-ring (19).
12. Extraiga los anillos de presion (15).

13. Extraiga los engranajes planetarios (1) junto con los
rodamientos de rodillos cilindricos (11) del husillo (60).

NOTA: No se recomienda desmontar aun mas el cubo. La
reinstalacién de la tuerca del eje (4) requiere una
herramienta especial y un par de apriete de 876 Nm
(626 Ib-ft) para un remontaje adecuado. Estos
componentes fallaran si no se vuelven a montar de
forma adecuada.

3-16

— Elevador JLG —

14. Inspeccione los conjuntos de etapa planetaria como
unidades  completas. Limpie y verifique
cuidadosamente si el engranaje y los rodamientos
estan danados y aplique aceite nuevo. Si se deben
reemplazar los engranajes o rodamientos, se deben
reemplazar como conjuntos enteros.

15. Los engranajes planetarios de primera etapa (2) se
deben reemplazar en conjuntos de tres piezas.

16. Los engranajes planetarios de primera etapa (2) se
deben reemplazar como un conjunto entero de tres,
y JLG recomienza reemplazar el eje del engranaje
central (43) junto con su conjunto de engranajes
planetarios.

17. Los rodamientos del planetario de segunda etapa (11)
se deben reemplazar en conjuntos de cuatro piezas.

18. Los engranajes planetarios de segunda etapa (1) se
deben reemplazar como un conjunto entero de
cuatro, y JLG recomienza reemplazar el engranaje
central (3) junto con su conjunto de engranajes
planetarios.

Desmontaje de la cubierta

Afloje y extraiga los pernos de cabeza hexagonal (53)
para extraer la cubierta (51).

Desmontaje del conjunto planetario de
primera etapa (7)
1. Extraiga el eje del engranaje central (43) de la
primera etapa.
Extraiga los anillos de presion (14).

Extraiga los pasadores del planetario (5) de los
engranajes planetarios (2).

4. Extraiga el rodamiento de rodillos cilindricos (10) de
los engranajes planetarios (2).

5. Extraiga el anillo de presiéon (16) del engranaje
central (3) y extraiga el portador del planetario (7)
del engranaje central (3).
Desmontaje de los engranajes planetarios
de segunda etapa (1)

Extraiga los rodamientos de rodillos cilindricos de los
engranajes planetarios (1).
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Montaje del conjunto planetario de
primera etapa (7)

1. Enfrie previamente los pasadores del planetario (5)
e instalelos en el portador del planetario (7).

2. Instale el portador del planetario (7) junto con los
pasadores del planetario (5) en el engranaje central
(8) e instale el anillo de presion (16).

3. Inserte el eje del engranaje central (43) en el
engranaje central (3).

4. Caliente previamente las arandelas de cierre (17) e
instalelas en los pasadores del planetario (5).

5. Caliente previamente los rodamientos de rodillos
cilindricos (10) e instalelos en los pasadores del
planetario (5) y fije los rodamientos con anillos de
presion (14).

Montaje de la unidad de cubierta de
extremo (8)

Instale el o-ring (54) en la ranura de la cubierta (8).

2. Instale la cubierta (51) en la cubierta (8) y fije la
cubierta (51) con pernos hexagonales (53). Apriete los
pernos con una llave de apriete a 8,5 Nm (6,3 Ib-ft).

Montaije final

1. Instale los engranajes planetarios (1) en los
pasadores del planetario que forman parte del
husillo (60).

2. Instale los anillos de presion (15) en los pasadores
del planetario del husillo (60) a fin de fijar los
engranajes planetarios (1).

3. Inserte el conjunto planetario de primera etapa (7)
en la transmision.

4. |Instale el o-ring (33) en la ranura de la corona
dentada (30).

5. Instale los anillos de sello (22) y los tapones
roscados (21).

6. Antes de instalar el motor, VERIFIQUE QUE HAYA
1-2 MM DE HOLGURA ENTRE LA SALIENTE DEL EJE
RANURADO DEL MOTOR 'Y EL ACOPLADOR (62).

7. Instale el motor y vuelva a conectar las lineas
hidraulicas.

8. Gire el motor de modo que un tapon de relleno esté
en la posiciéon de las 12 en punto y el otro en las 3
en punto. Rellene hasta la parte inferior del tapéon de
las 3 en punto con aceite para engranajes. Vuelva a
instalar los tapones.

Arranque inicial y después de las
reparaciones

Antes de hacer funcionar la maquina, asegurese de que la
transmisién esté llena de aceite limpio, aproximadamente
0,8 L (0,2 galones de EE. UU.). El nivel de aceite preciso
se determina mediante el tap6n de nivel de aceite, que se
debe extraer antes del relleno de aceite.

Con la carcasa de engranaje rellena a los niveles
adecuados, arranque la maquina y espere tiempo
suficiente para que se ablande a presion y velocidad
moderada antes de hacerla funcionar a velocidad
maxima. Después de 4 horas de funcionamiento, vuelva a
revisar el nivel de aceite. Mantenimiento

Diario: — Verifique si hay pérdidas de aceite
Semanal: — Revise el nivel de aceite

Mensual: — Revise el par de apriete del perno de montaje

Intervalo de cambio de aceite -
Transmision del engranaje

1. Realice el primer cambio de aceite después de
aproximadamente 150 horas.

2. Los cambios posteriores, cada 1500 horas o
anualmente, lo que tenga lugar primero.

NOTA: Descargue la transmisién antes de rellenar con

aceite nuevo.
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3.12 CUBO DE TRANSMISION — BONFIGLIOLI
(S/N 100128 A LA FECHA)

NOTA: Después de S/N 0300134389, las maquinas pueden
incluir cubos de transmisién de la rueda Bonfiglioli o
Reggiana Riduttori. Consulte la Seccién 3.13, Cubo
de transmision — Reggiana Riduttori (S/N 134389 a la
fecha). No utilice cubos diferentes en la misma
maquina.

Identificacion del producto

Los datos de identificacién del cubo se muestran en las
placas de identificacion en el cubo. La Figura 3-15., Placa
de identificacién del cubo de transmisién muestra como
se presenta la informacion.

La informacién grabada en las placas de identificacion
siempre deben ser legibles. Utilice los datos de
identificacion (al menos el nUmero de serie) para realizar
consultas sobre piezas de repuesto, informacién y
mantenimiento, etc.

Instalacion del motor hidraulico

Las areas de unién y el diametro del piloto de la caja
de engranajes donde se monta el motor deben estar
limpias y sin rebabas.

Antes de montar el motor hidraulico, revise mediante un
indicador deslizante de profundidad el montaje correcto
de la unidad verificando que la distancia axial coincida
con lo que figura en el esquema a continuacion.

1. Coloque el sello de o-ring, incluido con la caja de
engranajes, en su ubicacion en el motor hidraulico y
montelo en la caja de engranajes, con cuidado
de no danar el sello ya instalado.

2. Aplique a los pernos un par de apriete de 86 Nm
(63,5 Ib-ft).

Instalacion de la transmision de rueda en
la maquina

1. Limpie las superficies de acople de aceites o pintura
e instale la transmisién de rueda en la estructura
de la maquina.

2. Acople la caja de engranajes a la estructura de
la maquina con los pernos de montaje y aplique
un par de apriete de 241 Nm (178 Ib-ft).

Arranque y ablande

Si se instalan cubos nuevos, se recomienda que siga las
medidas que se describen a continuacién:

1. Purgue el aire de cada pieza del sistema hidraulico
y agregue aceite en el tanque si es necesario.

NOTA

LA PRESENCIA DE AIRE RESIDUAL EN EL CIRCUITO
HIDRAULICO SE NOTARA A TRAVES DE LA PRESENCIA DE
ESPUMA EN EL TANQUE Y PROVOCARA UN TIRON DEL MOTOR Y
RUIDO EXCESIVO PROVENIENTE DEL MOTOR Y LAS VALVULAS.

2. Arranque el motor de engranajes a baja velocidad
y auméntela gradualmente una vez que haya
verificado que esté funcionando correctamente sin
producir ruidos ni vibraciones.

NOTA

NO ALCANCE LA PRESION MAXIMA A MENOS QUE SE HAYA
FILTRADO TODO EL SISTEMA PARA ELIMINAR CUALQUIER
PARTICULA DE RESIDUOS QUE PUEDA ESTAR PRESENTE.

NOTA: Durante la etapa de ablande, siga los pasos
dados a continuacion.

3. Revise que la revoluciéon y la direcciéon de
rotacion sean las adecuadas.

4. Asegurese de que el funcionamiento sea regular y
sin ruidos o vibraciones excesivas.

TRASMITAL BONFIGLIOLI @'@\

DIVISIONE della BONFIGLIOLI RIDUTTORI S.p.A

| ——""1IPO
-

Denominacién del producto:

composicion alfanumérica [ v

que permite la identificacion

del producto. PROPORCION 1/|_, :l N. DE SERIE| Bt iFecha de produccion

H [FECHAI L] [FEEE Seas

? M ! ...... I. PRODUCIDO EN ITALIA ! ..........................................

Cadigo del producto Trasmital Bonfiglioli

Codigo del producto del cliente

Figura 3-15. Placa de identificacion del cubo de transmision
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5. Aseglrese de que la temperatura del aceite no
supere los valores mencionados anteriormente.

Una vez terminado el ablande de la caja de engranajes,
siga los pasos descritos a continuacion.

6. Verifique que no hayan fugas de aceite. Si se
encuentran fugas, reparelas antes de continuar.

Revise el nivel de aceite en el motor de engranajes.

8. Es posible que la presencia de aire en el sistema
durante el primer arranque pueda provocar que se
ralentice el accionamiento del freno. Se
recomienda  repetir las  funciones de
accionamiento y liberacion del freno para purgar
el aire del freno.

9. Revise que no haya otros problemas en general.

Informacion general

La caja de engranajes se disefid y fabric6 para la
transmisién de rueda.

La unidad incluye caja de engranajes planetarios de 3
etapas con caja giratoria.

Las ilustraciones muestran las piezas y las funciones
principales de la caja de engranajes.

El cumplimiento estricto y coherente de las
especificaciones en este manual garantizan costos
operativos minimos y una mayor vida util de la unidad.

Los documentos fotograficos y dibujos se proporcionan
con fines educativos, para llevar a cabo las operaciones
de mantenimiento de forma segura y adecuada.

Es posible que encuentre una minima diferencia entre las
imagenes de este manual y la caja de engranajes real. Sin
embargo, estas discrepancias no son relevantes respecto
de las funciones de mantenimiento o los parametros
principales.

3123348

Conexion del freno

La caja de engranajes incluye un freno de seguridad de
multiples discos negativos con liberacion del control
hidraulico (freno de estacionamiento). Para obtener
informacién respecto de las caracteristicas del freno,
consulte el dibujo de instalacion.

Tabla 3-3. Datos técnicos del freno

Presion de liberacion del freno (16 bar)
Presion méaxima operativa del freno (50bar)
Par de apriete de frenado (265 = 10% Nm)

Relleno de la caja de engranajes con
aceite lubricante

El motor y la caja de engranajes cuentan con lubricacion
independiente. La caja de engranajes se lubrica por
salpicadura de aceite. El tipo de aceite recomendado es
SAE 80W/90 o SAE 85W/140 con caracteristicas de EP en
conformidad con MIL-L-2105 C & API GL5. Consulte la
Tabla 3-4, Lubricantes recomendados seguln el grado
SAE 80W/90 y SAE 85W/140 API GL5.

NOTA: Durante el funcionamiento, la temperatura no debe

superar los 85-90 °C intermitentes.
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A =>

Posicién de los tapones de aceite en la caja de engranajes
Vista da Vista da
Vista desde Vista desde
SIS O I = = |-
1=M18X1,5. i Tapones de relleno, drenaje y nivel de aceite
2=7/16"-20UNF-2B.......... Puerto del freno :

IDM- 15219900200 if
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Figura 3-16. Conjunto del cubo
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Tabla 3-4. Lubricantes recomendados segun el grado SAE 80W/90 y SAE 85W/140 API GL5

Temperatura ambiente -20°C/ +30°C +10°C/+45°C
Viscosidad del aceite SAE 80W/90 SAE 85W/140
Fabricante Marca del aceite
@ SHELL SPIRAXHD SPIRAXHD
@ AGIP ROTRAMP ROTRAMP
@ ARAL GETRIEBEOL HYP GETRIEBEOLHYP
BP-MACH HYPOGEAREP HYPOGEAREP
Castrol CASTROL HYPOY HYPOY
CHEVRON LUBRICANTE PARA LUBRICANTE PARA
ENGRANAJES UNIVERSAL ENGRANAJES UNIVERSAL
elf D ELF TRANSELFB TRANSELFB
ESSO GEAROIL GXPONTONIC MP GEAROIL GXPONTONIC MP
‘ ,7',| |.P. PONTIAXHD PONTIAXHD
Mobil’ MOBIL MOBILUBE HD MOBILUBE HD
e TOTAL TRASMISSION TM TRASMISSION TM
Y / /]

NOTA: No mezcle los aceites de diferentes marcas o

caracteristicas entre si.

NOTA: La caja de engranajes se suministra sin aceite; antes

de hacer funcionar la caja de engranajes, se la debe
rellenar con aceite.

Este procedimiento se lleva a cabo siguiendo las
indicaciones a continuacion.

1.

3123348

Revise que el eje de la caja de engranajes se
encuentre en posicién horizontal. Gire el
alojamiento de la caja de engranajes hasta que el
tapon de drenaje (A) se encuentre en la parte
inferior del eje vertical de la cubierta de extremo.

Desenrosque el tapdn de nivel de aceite y de
relleno (B).

Rellene desde el orificio hasta que el lubricante
sobresalga.

4. Apriete el tapon de nivel de aceite y relleno (B) y

haga funcionar la caja de engranajes. Después de
unos minutos, deténgala y revise el nivel de aceite.

Si es necesario, vuelva a rellenar con aceite

lubricante. Capacidad aproximada de aceite =

2 litros = 10%

Desacoplamiento de la caja de engranajes
La caja de engranajes incluye un desacoplamiento

AADVERTENCIA

ESTA OPCION DE DESACOPLAMIENTO SOLO SE DEBE CONECTAR
0 DESCONECTAR CUANDO LA CAJA DE ENGRANAJES SE

mecanico.

DETUVO EN SUELO PLANO.

— Elevador JLG —
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NOTA

LA VELOCIDAD MAXIMA DE LA RUEDA CON LA CAJA DE
ENGRANAJES DESACOPLADA NO DEBE SUPERAR 25 RPM.

Pasador (3)

||

L/

1DM-15219901100 tif

Figura 3-17. Caja de engranajes acoplada

1. Desatornille los 2 tornillos de cabeza hueca M8x16
(4) grado 8,8 de la cubierta de extremo (7) con una
llave de cabeza hexagonal macho.

3-24 — Elevador JLG —

3. Extraiga la tuerca ciega (5).

4. \oltee la tuerca ciega (5). Como resultado, el
pasador (3) se empujara hacia adentro, a fin de
permitir el desacoplamiento de la caja de
engranajes.

3123348
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6. Apriete los 2 tornillos de cabeza hueca M8x16 (4)
con una llave de apriete de cabeza hexagonal
macho a un par de apriete de 25 Nm (18,4 Ib-ft).

(4) Tornillo M8 x 16 - 8,8

|DM-15219901000 tif

Figura 3-18. Caja de engranajes desacoplada

7. Repita los pasos anteriores para acoplar la caja de
engranajes nuevamente.
Operacién:
a. Caja de engranajes acoplada

En esta condicion, el movimiento se transmite
del motor hidraulico a la caja de engranajes.

b. Caja de engranajes desacoplada

NOTA

EN ESTA CONDICION, EL MOTOR HIDRAULICO Y EL FRENO SE
ENCUENTRAN DESCONECTADOS DE LA CAJA DE ENGRANAJES:
LA RUEDA SE ENCUENTRA EN RALENTI.

Informacion de mantenimiento
MANTENIMIENTO PERIODICO

La caja de engranajes solo requiere los procedimientos
de mantenimiento programados establecidos por el
fabricante (consulte la Tabla 3-5).

Un buen mantenimiento asegurara un funcionamiento
continuo con el tiempo y la maxima confiabilidad.

3123348

Si se presentaran irregularidades en el funcionamiento,
deberd consultar la lista de verificacion de solucion de
problemas para encontrar la solucién méas apropiada.

Si no tiene éxito, es posible que deba desmontar la caja
de engranajes de forma total o parcial.

Tabla 3-5. Programa de mantenimiento del cubo de
transmision

Inspeccion Frecuencia Accion
Aprietede Traslas primeras 50 horas de Verificacion del
pernos funcionamiento de la caja de par de apriete de

engranajes los pernos

Cada 150horasdefuncionamiento | Relleneconaceite
delacajadeengranajes si es necesario

Nivel de aceite

18 cambiode | A150horasdefuncionamientode | Reemplazo del
aceite la cajade engranajes aceite
Siguiente Cada 1200 horasde Reemplazo del
cambio de aceite | funcionamiento aceite

Cambio del aceite lubricante

1. Revise que el eje de la caja de engranajes se
encuentre en posicibn horizontal. Gire el
alojamiento de la caja de engranajes hasta que el
tapén de drenaje se encuentre en la parte inferior
del eje vertical de la cubierta de extremo.

&UIP!EIRII@R
IﬁEnu@nE
2. Desenrosque ambos tapones (de relleno y de

drenaje) y permita que el aceite fluya hacia un

envase lo suficientemente grande; para facilitar el
drenaje, el aceite debe estar tibio.

3. Espere unos minutos hasta que se haya drenado
todo el aceite y, luego, enrosque los tapones.

4. Continte con el relleno de aceite. Consulte Relleno
de la caja de engranajes con aceite lubricante.

NOTA: Nunca mezcle aceites minerales con aceites
sintéticos y viceversa.

NOTA

NO DESECHE EL ACEITE EN EL MEDIO AMBIENTE. ELIMINELO DE
ACUERDO CON LAS NORMAS Y REGLAMENTACIONES
RELACIONADAS QUE RIGEN LOCALMENTE.
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Resolucion de problemas

La siguiente tabla se proporciona para simplificar la
localizacion de problemas en la caja de engranajes.

Tabla 3-6. Resolucion de problemas

Sintoma Causas Solucién

Pérdidas externas de aceite:

a) Sello permanente dafiado
Desde la cubierta de extremo a) Sello del o-ring dafiado
Delos tapones a) Sello del tapén dafiado
b) Tapones o tornillos flojos

Del sello permanente a) Reemplace el sello permanente

a) Reemplace los sellos del o-ring
a) Reemplace el sello del tap6n
b) Apriete los tapones/tornillos

Demasiado ruido:

Ruido hidraulico (durante la a) El circuito hidraulico no funciona
reduccion de la velocidad del motor) | correctamente

a) Revise el circuito hidraulico

Dentro del motor de engranajes a) Dafiosinternos a) Revise la caja de engranajes

b

(reducciones)
Otro:

Recalentamiento a) Nivel de aceite insuficiente a) Revise el nivel de aceite y rellene si es necesario

b) Aceite hidraulico demasiado tibio b) Revise el circuito hidraulico

c) Elfreno no se liber6 totalmente c) Revise la presion de liberacion del freno

El freno de estacionamiento no funciona correctamente
Par de apriete de frenado a)Discos de freno gastados a)Reemplace el paquete de discos de freno
insuficiente b) Piezas dafiadas b) Revise los componentes del freno
Rueda bloqueada a) Freno de estacionamiento bloqueado a) Revise la liberacion completa del freno
)

Componentes mecanicos dafiados

b) Reemplace las piezas dafiadas

Informacion de desmontaje

También es importante que este procedimiento se lleve a
cabo en un taller que cuente con las herramientas
adecuadas. Ademas de las herramientas normales de un
taller, se deberan utilizar herramientas especiales que se
pueden fabricar (consulte el anexo de herramientas
especiales) o solicitar al fabricante.

Herramientas especiales:

EXIractor........coovveeneeniiiisieneeseeiee Codigo/: 6689960240
Herramienta para el conjunto

del sello permanente..........c.cccceeeueee. Codigo/: 6689960300
Extractor para el

desmontaje del freno..........cccccveeeee. Codigo/: 6689960310
Multiplicador de

par de apriete........ccooveeereenieniienienns Codigo/: ATZ.09.016.0

Para poder fabricar estas herramientas especiales,
consulte de la Figura 3-20. a la Figura 3-23.

Es fundamental seguir estrictamente todos los
procedimientos de desmontaje y remontaje de la caja de
engranajes. Proceda con estas instrucciones siguiendo
todas las medidas de seguridad necesarias, por ejemplo:

3-26
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1. Tape todos los puertos hidraulicos en la caja de
engranajes para evitar que ingresen particulas
extrafnas en el circuito y la caja de engranajes.

2. Asegurese de que no se dafen las superficies de
acoplamiento.

3. Manipule con cuidado para asegurarse de que no
peligre la seguridad del personal y garantizar la
confiabilidad de la caja de engranajes.

4. Haga uso de un area de trabajo que cumpla con las
pautas sobre seguridad sanitaria y laboral en el
lugar de trabajo.

Procedimiento de desmontaje

NOTA: A continuacién, encontrara todos los pasos a seguir

durante el desmontaje y montaje. Los numeros entre
paréntesis en el texto corresponden a las
referencias en la vista detallada.

La inspeccion inicial puede llevarse a cabo sin desmontar
el cubo de la maquina. Antes de desmontar la transmisién
de rueda, asegurese de haber drenado el aceite del cubo.

Desatornille y extraiga los 2 tornillos n.° M12 grado 8,8 y
extraiga el motor hidraulico y su sello de o-ring (48).
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1. Instale la herramienta especial (6689960310) en el 4. Marque la posicion de los resortes (45) como
cubo con brida (31) y gire el tornillo hasta que referencia para el remontaje.
comprima los resortes (45).

5. Extraiga los resortes (45) de sus ubicaciones en el
pistén del freno (44).

2. Extraiga el anillo elastico de fijacién (47) y extraiga la
herramienta especial.

6. Con pinzas, extraiga el anillo elastico de fijacion (36)
de su ubicacién en el eje del freno (35).
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IDM-15219900100 tif

Tornillo

0-ring

Pasador

Tornillo
Tuercaciega

Tapon de aceite
Cubierta de extremo
Pastilla

0-ring

0. Engranaje central de
1.raetapa

SeeNo LN~
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11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.
19.
20.

Anillo elastico

Arandelas

Resorte

Eje ranurado

Eje de desacoplamiento
Conjunto de 1.rareduccion
Engranaje central de
2.daetapa

Conjunto de 2.dareduccion
Anillo elastico de fijacion
Conjunto de 3.rareduccion

21.
22.
23.

24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.

Espaciador
Tuercadeanillo
Alojamiento de la caja
de engranajes
Rodamiento
Espaciador
Espaciador
0-ring
Espaciador
Medio sello
Anillo de sello

. Cubo con bridas 41.
. Disco (dientesinternos)  42.
. Disco (dientes externos) 43.

. Espaciador 44,
. Eje delfreno 45,
. Anillo elastico de fijacion  46.
. Anillo de refuerzo 47.
. O-ring

. Espaciador
. Anillo de refuerzo

Figura 3-19. Cubo de transmisiéon S/N 100128 a la fecha

— Elevador JLG —

0-ring

0-ring

Anillo de refuerzo

Piston del freno
Resortes

Disco delretén

Anillo elastico de fijacion
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7. Con un extractor, extraiga al mismo tiempo el pistén 10. Extraiga el sello del o-ring externo (38) y el anillo de
del freno (44), el espaciador (39) y el eje del freno (35). refuerzo (37) de sus ubicaciones en el espaciador (39).

11. Extraiga el anillo del o-ring (42) y el anillo de
refuerzo (43) de sus ubicaciones en el cubo con
bridas (31).

9. Extraiga el sello del o-ring interno (41) y el anillo de 12. Extraiga el paquete de discos de freno (32-33).
refuerzo (40) de sus ubicaciones en el espaciador (39). ; : o
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13. Extraiga el kit del eje de desacoplamiento (15). 16. Con pinzas, extraiga el anillo elastico (11) del eje

ranurado (14).
T

14. Coloque el kit del eje de desacoplamiento (15)
dentro de la herramienta especial (6689960240). 17. Extraiga la herramienta especial, el resorte (13) y las

g e

p 04 1
=~

sy |

R

15. Apriete los 2 tornillos M5x16 grado 8,8 de la cubierta

con una llave de apriete a 25 Nm (18,4 Ib-ft). 18. Dé vuelta la caja de engranajes y desatornille los 2
: = e tornillos M8x16 (4) grado 8,8 de la cubierta de
extremo (7).
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19. Extraiga la tuerca ciega (5). 22. Desatornille los tapones de drenaje, relleno y nivel de
= e aceite (6) con una llave de cabeza hexagonal macho.
PeSeRsTRAPTRE S Lo

23. Desatornille los 10 tornillos M10X25 (1) grado 12,9
de la cubierta de extremo (7).

21. Extraiga el sello del o-ring (2) de su ubicacién en la
cubierta de extremo (7).
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25. Extraiga el sello del o-ring (9) de su ubicacién en la 28. Extraiga el engranaje central de 2.da etapa (17).
cubierta de extremo (7). :

[

30. Con pinzas, extraiga los anillos elasticos de fijacion
(19) de sus posiciones en los pasadores del cubo
con bridas (31).
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31. Con un extractor, extraiga los conjuntos planetarios 34. Con un cuadernal, coloque el multiplicador de par
de 3.ra reduccién (20). de apriete (ATZ.09.016.0) en la tuerca de anillo (22).

32. Extraiga el espaciador (21) de sus ubicaciones en 35. Con el multiplicador de par de apriete (ATZ.09.016.0),
los pasadores del cubo con bridas (31). afloje la tuerca de anillo (22).
@& >, [

NOTA: Para continuar con el desmontaje de la caja de
engranajes, ahora debera extraerla de la maquina y
llevarla a un taller debidamente equipado.

33. Con un taladro, elimine los calafeteados de la tuerca
de anillo (22).
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37. Con un extractor y un limitador metalico, extraiga el
cubo con bridas (31) del alojamiento de la caja de
engranajes (23).

38. Con un cuadernal, extraiga el alojamiento de la caja
de engranajes (23) del cubo con bridas (31).

39. Extraiga el anillo de sello (30) de su ubicacién en el

cubo con bridas (31).
b |

NOTA: En caso de fugas de aceite, es posible que deba
revisar y reemplazar eventualmente el sello
permanente (29), es decir las piezas de anillos
metalicos y los sellos del o-ring.

3-34 — Elevador JLG —

40. Con un destornillador, extraiga el 1.er medio sello
(29) del cubo con bridas (31).

ﬂ. “

41. Con un destornillador, extraiga el 2.do medio sello
(29) del alojamiento de la caja de engranajes (23).

NOTA: El desmontaje de la caja de engranajes finaliza con
la operacién anterior. Ahora todos los elementos se
encuentran disponibles para las inspecciones
necesarias.

Inspeccion de piezas

Las piezas que estan sujetas a desgaste general son las
siguientes:

- Engranajes.
- Rodamientos.
- Todos los sellos

Reemplace las piezas irregulares o usadas con los
siguientes pasos:

1. Extraiga suciedad y, especialmente, limpie de forma
adecuada las superficies de las ubicaciones de los
sellos, rodamientos y anillos de seguridad.

Lubrique las piezas antes de conectarlas.

Si observa engranajes danados, por ejemplo un
planetario, no reemplace el engranaje individual
sino todo el conjunto de reduccién.
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4. Cuando vuelva a montar una pieza, siempre
reemplace todos los sellos implicados. Agregue un
poco de grasa en cada una de las ubicaciones y los
sellos nuevos para simplificar el remontaje.

5. Reemplace todas las piezas danadas con piezas de
repuesto originales.

Montaje

Aplique grasa TECNOLUBE SEAL GS730 en el
alojamiento de la caja de engranajes (23).

1. Siga los pasos a continuacion para preparar el sello
permanente para el montaje:

a. Limpie cuidadosamente las ubicaciones (Ay B),
con escobillas metélicas o solvente (las
superficies en contacto con (C) se deben limpiar
y secar por completo) si es necesario.

1DM-1521530040

b. Aseglrese de que las superficies de sellado (D)
de los anillos metélicos (E) no presenten
raspaduras, golpes o sustancias extrafas; las
superficies del anillo metalico se deben limpiar y

3123348 — Elevador JLG -

secar por completo. Recomendamos sumergir
los anillos metalicos en solvente volatil o alcohol
desengrasante industrial.

. Limpie cuidadosamente la superficie

escalonada (D) de los anillos metalicos (E) y
quite el polvo o las huellas. A continuacion,
lubriquelas con una delgada capa de aceite,
con cuidado de no aceitar otros componentes.

Monte el medio sello (29) en la herramienta
(6689960300).

. Monte el 1.er medio sello (29) en el alojamiento de
la caja de engranajes (23).
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4. Con la misma herramienta (6689960300), monte el
2.do medio sello (29) en el cubo con bridas (31).

5. Limpie cuidadosamente las superficies metalicas
del sello permanente (29) y lubriquelas con aceite.

6. Inserte el anillo de sello (30) en su ubicacién en el
cubo con bridas (31).

3-36 — Elevador JLG —

7. Aplique grasa TECNOLUBE SEAL GS730 en el
anillo de sello (30).

EVITE QUE LA GRASA ENTRE EN CONTACTO CON EL SELLO
PERMANENTE (29).

8. Con un guinche, coloque el alojamiento de la caja
de engranajes (23) en el cubo con bridas (31).

9. Con una prensa y un limitador metalico, empuije el
alojamiento de la caja de engranajes (23) contra el
soporte en el cubo con bridas (31) hasta que se
complete el montaje de la unidad.

@197 s
*‘—lf y
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11. Con un multiplicador (ATZ.09.016.0), apriete la

tuerca de anillo (22), utilizando una llave de apriete

ENROSQUE LA TUERCA (22) PARCIALMENTE, A FIN DE EVITAR con un par de apriete multiplicador de entrada de
QUE EL CUBO CON BRIDAS (31) SE SALGA DEL ALOJAMIENTO 96,5 = 4,5 Nm (71 = 3 Ib-ft) que se corresponde
DE LA CAJA DE ENGRANAJES (23) DURANTE LOS SIGUIENTES con un par de apriete multiplicador de salida de

PASOS. 5000 = 250 Nm (3 688 + 184 Ib-ft).

12. Coloque la tuerca de anillo (22) cerca de 2
ubicaciones a 180° del cubo con bridas (31) en el
lateral derecho.

10. Con un guinche, coloque el multiplicador de par de
apriete (ATZ.09.016.0) en la tuerca de anillo (22).

ﬂ\u ) W

,7

N\

N

NOTA: Coléquela @ 4+5 mm (profundidad 1+1,5 mm).

|DM-15217301600 tif
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13. Monte los espaciadores (21) correctamente en los 16. Con pinzas, monte los anillos elasticos de fijacion
pasadores del cubo con bridas (31). (19) en las ubicaciones del pasador del cubo con
i D bridas (31).

14. Coloque los 5 conjuntos del planetario en la 3.ra
reduccién (20) en el pasador del cubo con bridas (31).

15. Con un martillo de caucho y un limitador metalico,
empuje los conjuntos del planetario de la 3.ra
reduccion (20) contra el soporte hasta que se haya
completado el montaje.
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19. Monte el conjunto de 1.ra reduccién (16). 22. Coloque la cubierta de extremo (7) en el alojamiento
: T ey de la caja de engranajes (23).

20. Inserte el engranaje central de 1.ra etapa (10).

23. Apriete los 10 tornillos de cabeza hueca M10x25 (1)
grado 12,9 con una llave de apriete a un par de
apriete de 85 Nm (62,7 Ib-ft).

21. Monte el sello del o-ring (9) en su posicién en la
cubierta de extremo (7).

24. Inserte los tapones (6) en los orificios de drenaje y
relleno de aceite de la cubierta de extremo (7).
Aplique a los tapones un par de apriete de 70 *
10 Nm (52 = 7 Ib-ft).
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25. Monte el sello del o-ring (2) en su ubicacién en la 28. Aplique a los 2 tornillos M8x16 (4) grado 8,8 un par
cubierta de extremo (7). de apriete de 25 Nm (18,4 Ib-ft).

=

Proteja el sello y el pasador (3) con grasa tipo
MOLYKOTE G6000. Espere 15 minutos para que se
seque por completo. Inserte el pasador (3) en su
ubicacion en la cubierta de extremo (7).

o
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31. Inserte el eje ranurado

.

(14) en el equipo (6689960240). 34. Con pinzas, monte el anillo elastico (11) en su
PR T ubicacion en el eje ranurado (14).
S ERIAES » 83

32. Inserte la 2.da arandela (12) correctamente en el eje
ranurado (14). 12 13 12 1

<
2

14

1DM-15219900800 tif

35. Inserte el kit del eje de desacoplamiento (15) en el

cubo con bridas (31).
33. Aplique a los 2 tornillos M5x16 grado 8,9 un par de 3 ~

apriete de 25 Nm (18,4 Ib-ft).

Ny A g
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36. Con una pinza, monte el anillo elastico de fijacién 39. Luego, inserte un disco de acero dentado
(86) en su ubicacion en el eje del freno (35). internamente (32). Repita la operacién hasta que se
: Al e hayan montado 5 discos de bronce sinterizado y 4

discos de acero.

i

37. Dé vuelta la caja de engranajes y monte el eje del
freno (35) en el interior del cubo con bridas (31).

40. Coloque el sello del o-ring interno (41) y el anillo de
refuerzo (40) en sus ubicaciones en el espaciador (39).

38. Monte el paquete de los discos de freno de acuerdo
con el siguiente orden: primero, inserte un disco de
bronce sinterizado con dientes externos (33). 41. Cologue el sello del o-ring externo (38) y el anillo de

S LR TR W refuerzo (37) en sus ubicaciones en el espaciador (39).

e
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42. Inserte el espaciador (39) en el interior del cubo con 44, Lubrique las ubicaciones de los sellos en el cubo
bridas (31), con cuidado de no danar los sellos ya con bridas (31) y monte el sello del o-ring (42) y el

colocados. anillo de refuerzo (43).

43. Con un martillo de caucho y un limitador metalico,
empuje el espaciador (39) contra el cubo con bridas
(81), con cuidado de no danar los sellos ya colocados.

NOTA: Los sellos del o-ring (A) y los anillos de refuerzo (B)
se deben colocar en las ubicaciones de acuerdo
con la posicién mutua tal como se muestra en el
esquema.

7 i

g121

s 4‘7

! 1DM-15219900600 tif
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45. |Inserte el pistdn del freno (44) en el interior del cubo 47. Inserte los resortes (45) en los orificios en el pistén
con bridas (31), con cuidado de no danar los sellos del freno (44) marcados previamente.
ya colocados. ‘

48. Inserte el disco de retén de resorte (46).

46. Con un martillo de caucho y un limitador metalico,
empuje el pistén del freno (44) contra el cubo con
bridas (31), con cuidado de no danar los sellos ya
colocados.

2121
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49. |Instale la herramienta especial (6689960310) en el
cubo con brida (31) y gire el tornillo hasta que
comprima los resortes (45).

50. Monte el anillo elastico de fijacion (47) en su
ubicacion y extraiga la herramienta especial.

NOTA: Antes de montar el motor hidraulico, revise mediante
un indicador deslizante de profundidad el montaje
correcto de la unidad verificando que la distancia
axial coincida con lo que figura a continuacion.

116,91 0,4 m

1DM-15219900700 tif

3123348

Prueba final y reinstalacion
Revise el producto remontandolo en la maquina.

Revise el funcionamiento del cubo de transmisién
siguiendo todas las indicaciones descritas en Arranque y
ablande.

Si se realizaron trabajos sobre el freno, es importante
verificar que no haya fugas de aceite. Siga el
procedimiento a continuacién:

1. Conecte la linea piloto de presién con el manémetro
(con una escala base de 100 bar) al puerto de
liberacién del freno.

IDM-15219900900 tif

2. Abra la valvula de flujo y libere el freno con una
presién piloto de 50 bar.

3. Cierre la valvula de flujo y mantenga el freno
liberado durante 3 minutos o mas.

4. Con el manémetro, revise que la presion sea constante.

NOTA: Si la presion cae, puede significar que los sellos del
freno no estan apretados y, en consecuencia, se los
debe reemplazar, o bien que el remontaje no se
realizé de forma adecuada.

5. Una vez remontada la caja de engranajes, instale el
motor hidraulico.

6. Llene el motor de engranajes con el aceite lubricante.
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Figura 3-20. Herramientas especiales del cubo de transmision — Hoja 1 de 4
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Figura 3-21. Herramientas especiales del cubo de transmision — Hoja 2 de 4
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Figura 3-22. Herramientas especiales del cubo de transmision — Hoja 3 de 4
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Figura 3-23. Herramientas especiales del cubo de transmision — Hoja 4 de 4
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3.13 CUBO DE TRANSM'S'GN — REGGIANA 8. LIave’para tornillos de cabeza hueca M6, M8 y M10
RIDUTTORI (S/N 134389 A LA FECHA) y tapon 1/4°G.

9. Llave de tubo para tornillos hexagonales M6.
NOTA: Después de S/N 0300134389, las maquinas pueden
incluir cubos de transmisién de la rueda Bonfiglioli o

Reggiana Riduttori. Consulte la Seccién 3.12, Cubo
de transmisién — Bonfiglioli (S/N 100128 a la fecha). M - 13 2 6
No utilice cubos diferentes en la misma maquina.
@240
Nomenclatura de simholos @130
@30 5x45°
- .i H
D\ 77 77 s
ADHESIVO Q‘P/< \/5
- = @224 0
‘ @233
@ @240
= LUBRICANTE
0
&
,bv
o
= GRASA
Orificio N° 6 a 120° &30
= LLAVE DE APRIETE Figura 3-24. Montaje del espaciador de pista de
rodamiento C016117
@249
— = DESECHO
3130
i @30
Herramientas e+ Orificio N.° 4 a 90° @30
Herramientas necesarias para montar y desmontar el T ‘ ‘
engranaje de rueda RRTD1701TB
. 2 07— 7 V703 &
1. Martillo; I
2. Abrazaderas para anillos de retencion interiores; @210 olo
- | <
3. Abrazaderas para anillos de retencion exteriores; 0219 A
4. Destornillador eléctrico o neumatico;
) . - Figura 3-25. Montaje del espaciador de sello de aceite
5. Montaje de espaciador especial; C125049
6. Llave de apriete;
7. Prensa hidraulica;
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M- 1320~
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@210

Figura 3-26. Montaje del espaciador de rodamiento
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Figura 3-27. Diagrama de montaje 1
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Figura 3-28. Llave para tuerca de anillo
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Figura 3-29. Brida antirrotacion
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Figura 3-32. Diagrama de montaje 2
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Figura 3-33. Diagrama de herramientas para montar el engranaje planetario de 3.ra etapa del rodamiento
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Desmontaje 3. Libere los tornillos de la cubierta de liberacion y
extraiga el pasador.

1. Extraiga los tapones y vierta el lubricante en un
envase.

4. Extraiga el anillo BR250 y extraiga la cubierta sin
danar el o-ring.

2. Libere los tornillos para desmontar la brida del
motor, con cuidado de no danfar el o-ring.
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6. Afloje los tornillos de cabeza hueca y plana M10x25 9. Afloje los tornillos sin cabeza hueca M6x6 y las
y extraiga el anillo planetario sin danar el o-ring. bolas de 4,5 mm.

8. Desmonte los anillos de presion exteriores @40 y 11. Extraiga el soporte del cubo con la pista interior del
extraiga los engranajes planetarios de los rodamiento de rodillos.
pasadores del husillo con un extractor.
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12. Desmonte el anillo de presién interior @160 y
extraiga el espaciador del soporte de resorte.
Extraiga los resortes y, con un chorro de aire
comprimido en el orificio de control del freno,
extraiga el piston del husillo.

14. Coloque el rodamiento de bolas en el eje de entrada
y sujételo con un anillo de presion exterior @40.
Luego, monte el eje del motor en el husillo y sujételo
con un anillo BR68. Lubrique el rodamiento.

Montaje

1.

Asegurese de que todas las piezas de los
componentes del engranaje de ruedas estén libres
de rebabas y residuos de la maquina, y de que se
hayan limpiado correctamente.

Coloque el rodamiento de bolas en el eje de entrada
y sujételo con un anillo de presién exterior @40.

Monte el eje del motor en el husillo y sujételo con un
anillo BR68. Lubrique el rodamiento.
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4. Coloque los anillos de sellado del freno, el o-ring y 6. Prepare el soporte del cubo, montando sobre él las dos
PARBAK (lubricado con grasa) en las ubicaciones pistas exteriores del rodamiento de rodillos. Cologque la
respectivas del husillo. Coloque los discos de freno, primera pista interior del rodamiento de rodillos.
asegurandose de centrarlos en el husillo y en el eje
de entrada. 0?0

F
<9

S,

7. Coloque el sello de aceite lubricado con grasa en el
soporte con el montaje de espaciador especial

5. Inserte el piston del freno y coloque los resortes en (consulte la figura A).
los orificios del piston. Cierre el accesorio del freno
en la placa de soporte de resorte vy, luego, sujételo
con el anillo de presién interior @160. Revise la
filtraciones del freno, si las hay, y el par de apriete
estatico y la presién minima de abertura.

Fig. A

XS XK XXX

A'A"

VAVAVAVAVAVAVAV.

X

N

Grasso
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8. Coloque el soporte del cubo ya montado en el
husillo asegurandose de que la primera pista interior
del rodamiento de rodillos esté correctamente
encajada contra dicho soporte; luego coloque la
segunda pista interior del rodamiento de rodillos
mediante el montaje del espaciador. Apriete la
tuerca de anillo.

9. Ahora revise el par de apriete del rodillo de la
unidad y continle en el siguiente orden:

10. 7.) Con el husillo bloqueado, aplique una precarga
de configuracién apretando la tuerca de anillo a
40 daNm, gire el soporte del cubo dos veces por
completo con la llave especial para corregir
cualquier desalineacion de la caja del rodamiento.
Libere y apriete la tuerca de anillo con un par de
apriete final de 30 daNm (combine el apriete y
algunas vueltas de configuracion). Verifique que el
par de apriete del rodillo con el sello sea entre
1+1,5daNm.

3123348

NOTA: Coloque la tuerca de anillo con su parte convexa

orientada hacia el rodamiento de rodillos tal como
se muestra a continuacion.

11. Con la herramienta especial y el martillo, haga
cuatro abolladuras en la rosca del husillo a través de
los orificios M6 en la tuerca de anillo.

12. Coloque las 4 bolas de 4,5 mm y apriete con
LOCTITE 243 los 4 tornillos sin cabeza hueca M6x6
con un par de apriete de 1 daNm.

13. Coloque los rodamientos en los engranajes
planetarios de 3.ra etapa y, con un montaje de
espaciador, monte todo en los pasadores del
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husillo. Sujete con un anillo de presién exterior @40.
Lubrique los rodamientos.

14. Con un marcador, coloque una marca entre el anillo
de presion y el rodamiento. Coloque el resorte
engrasado y la junta de liberacién. Utilice grasa para
colocar el o-ring 2-275 en su ubicacion en el soporte
del cubo.

&
&
)

3-62

15. Coloque el cubo en el soporte haciendo que los dos
orificios coincidan para el apriete de los tornillos de
cabeza hueca y plana M10x25 a un par de apriete
de 5 daNm.

16. Coloque los engranajes de reduccién y el piidn en
la unidad.
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17. Prepare la cubierta de cierre que incluye el o-ring 5-582 19. Coloque el o-ring 2-163 debidamente engrasado en
debidamente engrasado y sujétela con un anillo de la brida de acoplamiento del motor S-D LC/KC.
cufas. Lubrique los rodamientos. Monte la brida en el husillo con 6 tornillos de cabeza

hueca M8x25 aplicando un par de apriete de
2,4 daNm con LOCTITE 243. Inserte el pasador y
lleve a cabo la prueba de rotacion de acuerdo con el
estandar PGQ-22.

18. Coloque el o-ring 2-177 debidamente engrasado,
monte la cubierta sujetandola con el anillo BR250.

20. Monte la cubierta de liberacién sujetandola con 2
tornillos hexagonales M6x20 con un par de apriete
de 1 daNm. Monte los tapones 1/4" GAS sobre la
cubierta con un par de apriete de 1 daNm.
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1. Transmision oscilante 4. Pernoderodamiento de pista exterior
2. Pernoderodamientodepistainterior 5. Pasador de traba de la plataforma giratoria
3. Rodamiento oscilante 6. Accesorios de lubricacion del rodamiento remoto

Figura 3-36. Sistema oscilante
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3123348

3.14 TRANSMISION OSCILANTE

Prueba de fugas y rotacion

Siempre se deben realizar pruebas de fugas y rotaciéon en
las unidades de par de apriete-cubo antes del desmontaje
y después del montaje para asegurarse de que los
engranajes, los rodamientos y los sellos de la unidad
funcionan correctamente. La siguiente informacién
describe brevemente qué buscar cuando se realizan
estas pruebas.

NOTA: El freno se debe liberar antes de llevar a cabo la

prueba de rotacion. Esto se puede lograr con la
prueba de presion ya sea utilizando el procedimiento
de prueba de fugas del freno que aparece a
continuacién o bien apretando los 12 pernos en el
piston a través de la placa de extremo (consulte el
Procedimiento de desmontaje del freno).

NOTA: Los pernos se deben extraer mientras se realiza la
prueba de liberacién del freno.

Prueba de rotacion

El propésito de la prueba de rotacién es determinar si los
engranajes de la unidad giran de forma libre y correcta.
Debe poder rotar los engranajes en su unidad aplicando
fuerza constante al verificador de rotacion. Si siente méas
arrastre de los engranajes solamente en ciertos puntos,
los engranajes no estan girando libremente, y se debe
revisar si se instalaron de forma incorrecta o si presentan
defectos. Algunos paquetes de engranajes rotan con
mayor dificultad que otros. No se preocupe si los
engranajes en su unidad parecen girar con dificultad
siempre y cuando giren de forma constante.

PRUEBA DE FUGAS (UNIDAD PRINCIPAL)

El propésito de la prueba de fugas es asegurarse de que
la unidad sea hermética. Podra saber si su unidad
presenta una fuga o si la lectura del manémetro en su
verificador de aire comienza a fallar una vez que haya
presurizado y dejado equilibrar la unidad. Las fugas
ocurriran con mayor frecuencia en los tapones de tubos,
el sello principal o en las ubicaciones de los o-rings o las
juntas. La ubicacion exacta de una fuga se puede
detectar generalmente cepillando con una solucién de
agua y jabén alrededor del sello principal o donde se
cruzan los o-rings y las juntas en el exterior de la unidad y
buscando burbujas de aire. Si se detecta una fuga en un
sello, o-ring o junta, se debe reemplazar la pieza y volver
a verificar la unidad. Realice la prueba de fuga a 0,7 bar
(10 psi) durante 20 minutos.

Ajuste y par de apriete de los pernos

Si se utiliza una llave de impacto neumatica para apretar
los pernos, se debe prestar mucha atencién para
asegurarse de que los pernos no se aprieten por encima
del par de apriete especificado.

Los siguientes pasos describen cémo ajustar y aplicar un par
de apriete a pernos o tornillos Allen en un circulo de pernos.

PERNO A

1. Apriete bien el perno “A” (sin aplicar un par de apriete)

2. Dirijase al lateral opuesto del circulo de pernos y
apriete de forma similar el perno “B”.

3. Desplacese de forma entrecruzada alrededor del
circulo de pernos y apriete los pernos restantes.

4. Ahora utilice una llave de apriete para aplicar el par
de apriete especificado al perno “A”.

5. Siguiendo la misma secuencia, desplacese de forma
entrecruzada alrededor del circulo de pernos y aplique
el mismo par de apriete a los pernos restantes.
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Desmontaje de la valvula de control del motor

4. Con una llave, afloje las contratuercas en los

accesorios del codo (36) y extraiga los accesorios

1. Coloque la unidad en un banco con el extremo del del freno (26) y la valvula de control del motor (32).
motor hacia arriba. Extraiga los tapones de o-ring (21) de la valvula de
2. Extraiga el tapén de o-ring (1J) y drene el aceite de control del motor (32).
la caja de engranajes. Extraiga la valvula de control del motor (32) del
3. Extraiga el conjunto de los tubos hidraulicos (35) motor (10) extrayendo los cuatro pernos (34) y las
aflojando los accesorios en ambos extremos del arandelas (33).
tubo con una llave.
1J. Tap6nde o-ring 32. Valvulade control del motor
10. Motor hidraulico 33. Arandelade seguridad
21. Tapbn 34. Pernohexagonal
24. Placadeidentificacion 35. Tubos hidraulicos
25. Tornillo autorroscante 36. Codo
26. Frenohidraulico
Figura 3-37. Transmision oscilante - Desmontaje de la valvula de control del motor
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Desmontaje del freno y del motor 3. Extraiga la junta (31) entre el freno (26) y el motor (10).

4. Extraiga el freno (26) del conjunto de par de apriete-

1. Con la unidad apoyada en el banco con el extremo cubo principal y drene el aceite del freno (26).

del motor (10) hacia arriba, afloje los pernos
hexagonales (29) y extraiga las orejas de elevacién 5. Extraiga el o-ring (27) entre el motor (10) y el freno (26).
(28) del motor (10).

2. Tire del motor (10) hacia arriba y extraigalo del
freno (26).

TN
_{28)

’

J
/ (2 POR CONJUNTO)
e

\2 ;-

(2 POR CONJUNTO)

10. Motor hidraulico 28. Orejadeelevacion
26. Frenohidraulico 29. Perno
27. O-ring 31. Junta

Figura 3-38. Transmision oscilante — Desmontaje del freno y del motor
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Desmontaje principal 5.
1. Con la unidad apoyada sobre el eje de salida 6.
(pindn) (1A), extraiga los ocho pernos (17), los
cuatro pernos de resalto (18) y las cuatro arandelas
de seguridad (19) de la cubierta de entrada (6). 7.
2. Enrosque los pernos de ojo 1/2-13 de rosca 8.
corriente o los pernos de montaje del motor (29) en
los orificios roscados de la cubierta de entrada (6) y
extraiga dicha cubierta del conjunto principal.
3. Extraiga el o-ring (5) de entre la cubierta de entrada 10.
(6) y la corona dentada (4).
4. Extraiga la arandela de empuje (8) del extremo del 11

engranaje central (13).

Extraiga el engranaje central (13).

Extraiga las arandelas de empuje (16) y el
rodamiento de empuje (15) entre la cubierta de
entrada (6) y el subconjunto del portador (3A).

Extraiga la corona dentada (4) de la caja (1G).

Extraiga el o-ring (5) entre la corona dentada (4) y la
caja (1G).

Extraiga el subconjunto del portador (3A).

Extraiga las arandelas de empuje (16) y el
rodamiento de empuje (15) entre el subconjunto del
portador (3A) y el engranaje interno (2).

Extraiga el engranaje interno (2).

SUBCONJUNTO
DE LA CAJA DEL
/ HUSILLO

SUBCONJUNTO ./
DEL PORTADOR

2. Engranajeinterno 15. Rodamiento de empuije
4. Coronadentada 16. Arandela de empuje

5. O-ring 17. Pernohexagonal

6. Cubiertadeentrada 18. Pernoderesalto

8. Pernohexagonal 19. Arandela de seguridad
13. Engranaje central 20. Tap6ndetubos

Figura 3-39. Transmision oscilante — Desmontaje principal
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Desmontaje del eje del cubo

1.

Con pinzas para anillos de retencion, extraiga el
anillo de retencién (11) de la ranura en el eje de
salida (1A) y deséchelo.

AADVERTENCIA

SE DEBE UTILIZAR UNA PROTECCION PARA LOS 0J0S DURANTE
ESTE PROCEDIMIENTO.

4. Extraiga el cono del rodamiento (1F) de la caja (1G).

5. Invierta la caja (1G) y extraiga el sello de borde (1B)
si no se ha movido aun al extraer el eje de salida
(1A) de la caja (1G).

6. Extraiga el cono del rodamiento (1D).

7. Las tazas del rodamiento (1C y 1E) permaneceran
en la caja (1G).

NOTA: Si se debe reemplazar el rodamiento, las tazas del
rodamiento (1C y 1E) se puede extraer con un

2. Extraiga la arandela de empuje (1H). . ) h
extractor de martillo deslizante o con un punzon.
3. Mientras apoya la caja (1G) en el extremo del eje de
salida (1A), extraiga el eje de salida (1A) de la caja (1G).
NOTA: El sello de borde (1B) se puede extraer o no de la
caja (1G) a través del cono del rodamiento (1D)
durante este paso.
1A. Ejedesalida 1F. Conodel rodamiento conico
1B. Sellodeborde 1G. Caja
1C. Tazadelrodamientoconico  1H. Arandelade empuje
1D. Conodelrodamientocénico  1l. Anilloderetencién
1E. Tazadelrodamientoconico  1J. Tapdndeo-ring
Figura 3-40. Transmision oscilante - Desmontaje del eje del cubo
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Desmontaje del portador 8.

1. Con un punzén de 5 mm (3/16"), baje el pasador de
rodillo (3G) que sujeta el eje planetario (3E) en el
portador (3A) hacia el eje planetario (3E) hasta que

llegue al fondo. 4
NOTA: Asegurese de que el pasador de rodillo haya llegado
al fondo. De lo contrario, se podria dafiar el portador 5

cuando se extrae el eje planetario.

2. Extraiga el eje planetario (3E) del portador (3A).
Utilice un punzén pequefio para extraer el pasador
de rodillo (3G) del eje planetario (3E).

Deslice el engranaje planetario (3F), las dos
arandelas de empuje dentadas de bola (3H) y las
dos arandelas de empuje (3B) hacia fuera del
portador (3A).

Extraiga ambas filas de rodamientos de aguja (3C) y
el espaciador (3D) del agujero del engranaje
planetario (3F).

Repita los pasos del 1 al 4 para los dos trenes de
engranajes restantes (3F).

(36)
/ 7/
PORTHIATO)

/

TN
(35 / /

(31

N

N
(6 POR CORJUNTO)

/
SUBCONJUNTO DEL /
ENGRANAJES PLANETARIOS
(3 POR CONJUNTO)

(3POR CONIUNTO)

SUBCONJUNTO
DE ENGRANAJES
PLANETARIOS

3A. Portador

3B. Arandelade empuje conespiga
3C. Rodamiento de aguja

3D. Arandelade empuje

3E. Ejeplanetario

3F. Trendeengranajes

3G. Pasadorderodillos

3H. Arandeladentada de bolas

Figura 3-41. Transmision oscilante - Desmontaje del portador
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SECCION 3 - CHASIS Y PLATAFORMA GIRATORIA

Subconjunto del eje del cubo

Presione el cono del rodamiento (1D) en el eje (1A).

Presione la taza del rodamiento (1C) en la caja (1G),
con cuidado de asegurarse de que la taza esté en
escuadra con el agujero del cubo (1G).

Coloque el cono del rodamiento (1D) en la taza del
rodamiento (1C) en la caja (1G).

Presione o golpee el sello (1B) en el agujero
escariado de la caja (1G) hasta el punto en que esté
al mismo nivel que la superficie de la caja (1G).
Asegurese de que el sello (1B) esté correctamente
instalado (superficie lisa hacia arriba).

Invierta el cubo (1G) y presione la taza del rodamiento
(1E) en el agujero escariado de la caja (1G).

Baje cuidadosamente la caja (1G) sobre el eje de
salida (1A).
Coloque el cono del rodamiento (1F) sobre el eje de
salida (1A).

Presione o golpee el cono del rodamiento (1F) en el
eje de salida (1A) hasta que esté ubicado en la taza
del rodamiento (1E).

9. Instale el espaciador del rodamiento (1H) en el eje
de salida (1A) y contra el cono del rodamiento (1F).
10. |Instale el anillo de retencion (11) en la ranura del eje

de salida (1A). Este anillo de retenciéon (11) nunca se
debe volver a utilizar en una reparacion o
reacondicionamiento.

AADVERTENCIA

SE DEBE UTILIZAR UNA PROTECCION PARA LOS 0J0S DURANTE
ESTE PROCEDIMIENTO.

11. Golpee el anillo de retencién (11) con un punzén
metalico blando para asegurarse de que el anillo de
retencion (11) esté completamente ubicado en la
ranura del eje de salida (1A).

AADVERTENCIA

SE DEBE UTILIZAR UNA PROTECCION PARA LOS 0JOS DURANTE
ESTE PROCEDIMIENTO.

12. |Instale el tapon de o-ring (1J) y aplique un par de
apriete de 32 a 33,5 Nm (23-24 Ib-ft).

1A. Ejedesalida
1B. Sellodeborde
1C. Tazadelrodamientocénico

1D. Conodel rodamiento conico
1E. Tazadelrodamiento conico
1F.  Conodel rodamiento conico

1l.  Anilloderetencion
1J. Tapbndeo-ring

1G. Caja
1H. Arandela de empuje

Figura 3-42. Transmision oscilante — Subconjunto del eje del cubo
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SECCION 3 - CHASIS Y PLATAFORMA GIRATORIA

Subconjunto del portador

1.

3-72

Aplique una capa abundante de grasa en el agujero
del tren de engranajes (3F). Esto permitira que los
rodillos de aguja (3C) permanezcan en sus
posiciones durante el montaje.

Instale la primera fila de 14 rodillos de aguja (3C) en
el agujero del tren de engranajes (3F).

Inserte el espaciador (3D) en el agujero del tren de
engranajes (3F) en la parte superior de los rodillos
de aguja (3C).

Coloque la segunda fila de rodillos de aguja (3C) en
el agujero del tren de engranajes (3F) contra el
espaciador (3D) y extraiga el eje planetario (3E).

Coloque el portador (3A) en la estructura de la
herramienta de modo que uno de los orificios del
pasador de rodillos quede hacia arriba.

Coloque el eje planetario (3E) a través del orificio
del portador (3A). Con grasa abundante que lo
mantenga en posicién, deslice una arandela de
empuje (3V) sobre el eje planetario (3E) con la
espiga apoyada en la ranura fundida del portador
(8A). Coloque la arandela de empuje dentada de
bolas (3H) en el eje planetario (3E) con los dientes
contra la primera arandela.

Con el extremo grande del tren de engranajes (3F)
orientado hacia el orificio del pasador de rodillos en
el portador, coloque el tren de engranajes en su
posicion dentro del portador (3A) y empuje el eje
planetario (3E) a través del tren de engranajes (3F)
sin que llegue hasta el fondo.

— Elevador JLG —

10.

11.

Deslice la segunda arandela de empuje (3E) entre el
tren de engranajes (3F) y el portador (3A) con la
espiga de la arandela ubicada en la ranura fundida
del portador (3A). Deslice la arandela de empuje
dentada de bolas (3H) en el extremo del eje
planetario con los dientes contra la segunda
arandela de empuje. Finalice deslizando el eje
planetario (3E) a través de las arandelas de empuje
(3H) y (3B) en el portador (3A).

Coloque el lateral no biselado en el orificio del
pasador de rodillos del eje planetario (3E) de modo
que esté alineado con el orificio en el portador (3A)
con un punzoén de 3 mm (1/8") de diametro.

Después, utilice un punzén de 5 mm (3/16") para alinear
los dos orificios del pasador de rodillos. Lleve el
pasador de rodillos (3G) a través del portador (3A) y
coléquelo en el eje planetario (3E) hasta que el pasador
de rodillos (3G) esté al mismo nivel que la parte inferior
de la ranura de espiga fundida en el portador (3A).
Utilice un punzén pasador de 6 mm (1/4") para
asegurarse de que el pasador de rodillos (3G) esté al
mismo nivel en la ranura.

Repita los pasos del 1 al 10 con los dos trenes de
engranajes restantes (3F).
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SECCION 3 - CHASIS Y PLATAFORMA GIRATORIA

SUBCONJUNTO
DE ENGRANAJES
PLANETARIOS

o)

SUBCONJUNTO DEL /

ENGRANAJES PLANETARIOS
(3POR CON

3E. Ejeplanetario

3A. Portador

3F. Trendeengranajes
3G. Pasadorderodillos

3B. Arandelade empuje con espiga

3C. Rodamientode aguja
3D. Arandelade empuje

3H. Arandela dentadade bolas

Figura 3-43. Transmisién oscilante — Subconjunto del portador
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SECCION 3 - CHASIS Y PLATAFORMA GIRATORIA

Conjunto principal

1.

Con el subconjunto del eje del cubo apoyado sobre
el eje (1A), instale el engranaje interno (2). La estria
del agujero del engranaje interno (2) se engranara
con la estria del eje de salida (1A).

Inspeccione la ubicacién del engranaje interno (2)
en el eje de salida (1A). La parte del eje de salida
(1A), que no tiene una estria completa, sobresaldra
a través del agujero del engranaje interno (2).

Instale dos arandelas de empuje (15) y un
rodamiento de empuje (16) en la parte del eje de
salida (1A) que sobresale del engranaje interno (2).

Centre el engranaje interno (13) en el extremo del
eje de salida (1A) opuesto al engranaje con el
diametro mas grande hacia abajo.

Coloque el o-ring (5) en el agujero escariado del cubo.
Utilice grasa para mantener el o-ring en posicion.

AADVERTENCIA

TENGA CUIDADO CON LOS BORDES FILOSOS DEL AGUJERO
ESCARIADO CUANDO COLOQUE ESTE 0-RING.

6.

3-74

Ademas, ubique y marque los cuatro orificios
escariados en la superficie del cubo (1G) en este
momento. Esto le permitira identificarlos mas
adelante durante el montaje.

Coloque el subconjunto del portador (3A) en el
banco con el extremo grande de los trenes de
engranajes (3F) hacia arriba, con uno en la posicion
de las 12 en punto. Encuentre el diente marcado con
el punzén en cada engranaje en el extremo grande y
ubiguelo a las 12 en punto (hacia arriba) respecto de
cada pasador del planetario. El diente marcado se
encontrard justo por debajo del portador en los dos
engranajes superiores. Verifique la sincronizaciéon a
través de las ranuras en el portador.

Con el lateral del soporte grande de la corona
dentada (4) orientado hacia abajo, coloque la
corona dentada (4) en el extremo grande de los
engranajes para que engranen. Asegurese de que
las marcas del punzon permanezcan en la
ubicacion correcta durante la instalacién de la
corona dentada (4). El lateral de la corona dentada
(4) con una “X” o marca de punzén grabada debe
quedar hacia arriba.

NOTA:

10.

11.

Con la corona dentada (4) y los trenes de
engranajes (38F) ensamblados, acople el extremo
pequeno de los trenes de engranajes (3F) en el
engranaje interno (2) y el engranaje de entrada (13).
Ubique el orificio marcado con una “X” o marcado
con punzén en la corona dentada (4), por encima
de uno de los orificios escariados (Paso 5) en el
cubo (1G). Verifique la sincronizacién a través de las
ranuras en el portador. Rote el portador en el
conjunto para verificar si gira libremente.

Si los engranajes no se acoplan facilmente o el
conjunto del portador no gira libremente, extraiga el
portador y la corona dentada y revise Ila
sincronizacioén del tren de engranajes.

Instale un conjunto de arandela de empuje (15)/
rodamiento de empuje (16) en el agujero escariado
en la superficie del portador. Utilice grasa para
mantenerlo en posicién.

Coloque el o-ring (5) en el agujero escariado de la
cubierta (6). Utilice grasa para mantener el o-ring en
posicion.

A\ ADVERTENCIA

PRECAUCION: TENGA CUIDADO CON LOS BORDES FILOSOS DEL
AGUJERO ESCARIADO CUANDO COLOQUE ESTE 0-RING.

12.

13.

14,

15.

16.

17.

18.

— Elevador JLG —

Con grasa suficiente para mantenerla en su
posicion, instale una arandela de empuje (8) en el
agujero escariado de la interfaz de la cubierta (6).

Ahora instale la cubierta (6), con cuidado de alinear
correctamente el orificio del tapén de tubo (20) con
los del cubo (1J). Verifique la hoja de sincronizacion.

Ubique los 4 orificios escariados en el cubo (1G)
[marcados en el Paso 5] e instale 4 pernos de
resalto (18) con arandelas de seguridad (19).
Enrosque los pernos de resalto a mano.

Instale pernos de grado 8 (17) con arandelas (19)
en los orificios restantes.

Aplique a los pernos de resalto (18) y a los pernos
de grado 8 (17) un par de apriete de 60 a 65 Nm
(43 a 47 Ib-ft). Realice la prueba de fugas y rotacion
en el conjunto.

Con la caja de engranajes sobre el extremo del
pindn, llene la caja con GEAROIL 80W90, hasta la
parte inferior del orificio del tapdn en la cubierta en
el tapén de tubo (20).

Instale el tap6n de tubo (20) en la cubierta (6) con
un sellador roscado.
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SECCION 3 - CHASIS Y PLATAFORMA GIRATORIA

SUBCONJUNTO
DE LA CAJA DEL
HUSILLO

DEL PORTADO

SUBCONJUNTO

N
(4 POR CONJUNTO)!

i\
3

(8 POR CONJUNTO)

2
4
5.
6
8
1

3.

. Engranajeinterno

15. Rodamiento de empuje

. Coronadentada 16. Arandela de empuje
O-ring 17. Pernohexagonal

. Cubiertade entrada 18. Pernoderesalto
Perno hexagonal 19. Arandela de seguridad
Engranaje central 20. Tapondetubos

Figura 3-44. Transmision oscilante — Conjunto principal
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SECCION 3 - CHASIS Y PLATAFORMA GIRATORIA

Montaje del freno y del motor 4.

1. Coloque el o-ring (27) en el extremo del freno (26) e
instale el freno en el piloto de la cubierta.

2. Coloque la junta (31) en la superficie del freno y
alinee los orificios. 5.

3. Coloque el motor (10) en el piloto del freno contra la
junta (31).

Monte las orejas de elevacion (28) en los pernos
hexagonales (29). Monte los pernos hexagonales
(29) con orejas de elevacion en el motor (10) y el
freno (26) contra la brida del motor. Aplique un par
de apriete de 48 Nm.

Llene el freno (26) con 80 cc (2,7 o0z) de
BRAKOILVG32 (DTE24).

INSTALACION
DEL PORTADOR -

SUBCONJUNTO
DEL FRENO
% /
1/29}1/%
(2 POR CONJUNTO)
10. Motor hidraulico 28. Orejadeelevacion
26. Frenohidraulico 29. Perno
27. O-ring 31. Junta

Figura 3-45. Transmision oscilante — Montaje del freno y del motor
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SECCION 3 - CHASIS Y PLATAFORMA GIRATORIA

Montaje de la valvula de control del motor

1.

Apoye el conjunto con los puertos del motor orientados
hacia arriba. Extraiga los dos tapones de plastico en los
puertos del motor, con cuidado de no aflojar el o-ring en
cada puerto. Monte la valvula de control del motor (32)
en el motor (10) con el perno (34) y las arandelas de
seguridad (33). Aplique a los pernos (33) un par de
apriete de 32 a 38 Nm (23 a 27 Ib-ft).

Monte el tubo (35) en los accesorios del codo (36) y
aplique un par de apriete de 18 a21 Nm (13 a 15 Ib-ft).

Instale los tapones de o-ring (21) en la valvula de
control del motor (32) y aplique un par de apriete de
42 a 43 Nm (30 a 31 Ib-ft).

Realice una prueba de presion en las conexiones de
la valvula, el tubo y el freno aplicando y manteniendo
una presion de 207 bar (3000 psi) al puerto de purga
del freno durante 1 minuto. Verifique si hay fugas en

NOTA: Asegurese de alinear los orificios en la valvula de la interfaz control-valvula-motor y en las conexiones
control con los puertos del motor. del tubo. Libere la presion
2. Instale los accesorios del codo (36) en el freno (26) y Coloque la placa de identificacién (24) en la caja
aplique un par de apriete de 18 a21 Nm (13 a 15 Ib-ft). (1G) con dos tornillos autorroscantes (25). La placa
. . de identificacion (24) debe estar alineada con el
3. Instale los accesorios del codo (36) en la valvula de tapon de o-ring (1J) tal como se muestra en la
control del motor (32) y aplique un par de apriete de impresién del coniunto
18221 Nm (13 a 15 Ib-f). P junto.
,A/é}'l
SN
\f’ ”,’ (4 POR CONJUNTO)
-
1J. Tapondeo-ring 25. Tornilloautorroscante 34. Pernohexagonal
10. Motor hidrulico 26. Frenohidraulico 35. Tubos hidraulicos
21. Tap6n 32. Valvuladecontroldelmotor ~ 36. Codo
24. Placadeidentificacion 33. Arandelade seguridad
Figura 3-46. Transmision oscilante — Montaje de la valvula de control del motor
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SECCION 3 - CHASIS Y PLATAFORMA GIRATORIA

3.15 FRENO OSCILANTE

Verificaciones previas a la instalacion
MECANICA
Durante la manipulacién previa al montaje, verifique que

los elementos de montaje y otras piezas del freno no
estén danados. Aseglrese de que el eje en el que se

montard el freno esté limpio y libre de rebabas e

hinchazones.

HIDRAULICA/MECANICA

Para revisar la liberacién del freno, conecte un conjunto

necesario, hasta un maximo de 200 bar (3000 psi), y
verifique si el eje del freno (1) gira libremente.

Extraiga el suministro del sistema hidraulico del freno,

asegurandose de que se hayan engranado las placas de
friccién (3 y 6), lo que evita que gire el eje del freno (1).

NOTA

LA PRESION DE LIBERACION DURANTE LA PRUEBA DE BANCO

SE DEBE LIMITAR A 138 BAR (2000 PSI), A MENOS QUE EL
FRENO ESTE TOTALMENTE INSTALADO CON 2 JUEGOS DE
PERNOS DE MONTAJE DE ROSCA CORRIENTE DE 12,7 MM EN

adecuado de suministro de presion hidraulica al nivel

3-78

LOS ORIFICIOS (DE MONTAJE) PASANTES.

Lado “C”
20
RAN
N
2 - —
0 § 1 |15
Lado “A” N 16
ggﬁ —__/17
11
~N —H—18
10~ I
p— A
Lado “B”
)" = t
b B
1 QDA o
‘2 1l T8
QOUO0Y
N
4 9
g 13
14
1. Ejedelfreno 9. Piston 17. O-ring
2. Caja 10. Rodamientodebolasderanuraprofunda  18. Anilloderefuerzo
3. Placadefriccioninterior 11.  Anillo de retencioninterno 19. Clavija
4. Placadepresion 12. Sellodel eje giratorio 20. Tap6nhexagonal
5. Junta 13. Tornillo Allen 21. Tapbnde plastico
6. Placaexterior 14. Arandelaantivibracion 21A. Tap6nde presion detoma
7. Junta 15. O-ring 22. Resorte (natural)
8. Cilindro 16. Anillo de refuerzo 23. Resorte (azul)

Figura 3-47. Freno oscilante
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SECCION 3 - CHASIS Y PLATAFORMA GIRATORIA

3123348

Instalacion

Coloque 1 juego de juntas (5) sobre el piloto macho en la
caja del freno (4).

Coloque el eje del freno (1) y asegure el freno en su
posicion con 2 juegos de pernos de montaje de rosca
corriente de 12,7 mm en los orificios de montaje (fijacion)
pasantes provistos.

Conecte el suministro de presién hidraulica al puerto de
entrada de presién de freno. Asegurese de que la presion
hidraulica esté configurada al nivel necesario, hasta un
maximo de 200 bar (3 000 psi), y verifique si el freno se
libera y vuelve a accionar correctamente.

Mantenimiento

El freno se debe mantener en buenas condiciones de
funcionamiento y se debe incluir en el programa de
mantenimiento planificado del equipo en el que se lo instalara.
Esto debe incluir pruebas de par de apriete y la inspeccién y
el reemplazo de las piezas funcionales, como las placas de
friccion (3 y 6) y los resortes (22 y 23). La frecuencia de la
inspeccién depende del trabajo requerido del freno.

Desmontaje

Para extraer el freno instalado, invierta el procedimiento
descrito anteriormente en las instrucciones de instalacion.
Coloque el conjunto del freno completo sobre un banco
de trabajo limpio y seco.

Extraiga la junta externa (5) si es necesario.

NOTA: Consulte los diagramas para obtener mas
informacién sobre lo siguiente.

1. Apoyando la superficie “A’ del freno, extraiga los
seis tornillos Allen y las arandelas (elementos 13
y 14) en incrementos iguales para asegurarse de
que la presion del resorte dentro del freno se
reduzca de forma uniforme y gradual.

Como alternativa, la caja del cilindro (8) se puede
sujetar a la superficie “B” con una prensa, si esta
disponible, cuando se extraen los seis tornillos Allen
y las arandelas (13 & 14).

Ahora puede desmontar y examinar las piezas del
conjunto del freno por completo.

2. Extraiga el subconjunto del pistén (9) y la caja del
cilindro (8) y desmoéntelo si es necesario,
extrayendo los sellos de o-rings (15 y 17) y los
anillos de refuerzo (16 y 18) segun sea necesario.

Extraiga la junta (7) de la caja (2).

Extraiga las placas de friccién (3 y 6) y la placa de
presion (4).

Extraiga 2 juegos de clavijas (19).
Extraiga los resortes (22 y 23).

Si se debe reemplazar el rodamiento de bolas (10) o el
sello del eje (12), invierta el resto del subconjunto del
freno, apoyandolo sobre la superficie “C” de la caja (2).

Extraiga el anillo de retencion interno (11).

Utilizando un mandril de sujecién para romper el
sello Loctite, extraiga el eje del freno (1) de la caja
(2) y coléquelo a un lado.

10. Invierta la caja (2) y extraiga el rodamiento de bolas
(10). También se puede extraer el sello del eje (12) si
es necesario.

Analisis
Ahora se pueden revisar e inspeccionar todos los
componentes, prestando especial atencién a lo siguiente.

1. Inspeccione si las placas de friccion (3 'y 6) y la
superficie de friccién en la placa de presién (4)
estan dahadas o gastadas.

2. Reuvise si las estrias en las placas de friccion (3) y el
eje del freno (1) estan dahadas o gastadas.

3. Reuvise si las estrias de entrada y salida del eje del
freno (1) estan gastadas o dafadas.

4. Revise silos resortes de compresion (22 y 23) estan
dafados o fatigados.

5. Revise si el rodamiento de bolas (10) esta gastado o
presenta desplazamiento axial.

6. Revise si los sellos de o-rings (15y 17) y los anillos
de refuerzo (16 y 18) estan danados.

7. Obtenga las piezas de repuesto segun sea necesario.

Montaje

Limpie cuidadosamente todas las piezas.
Invierta el procedimiento descrito anteriormente en
Instrucciones de desmontaje, prestando especial atencién a:

Conjunto del sello del eje (12).

Conjunto del rodamiento (10).

Cantidad y orientacion de los resortes (22 y 23).
Secuencia de montaje de las placas de friccién
3y6).

1. Lubrique ligeramente el sello del eje giratorio (12) y
méntelo en la caja (2), con cuidado de no dafar el
borde del sello.

o0 o P

2. Apligue un anillo de Loctite 641, o adhesivo
equivalente, a toda la circunferencia del habitaculo
del rodamiento en la caja (2) adyacente al soporte.
Cubra completamente el didmetro externo del
rodamiento (10) con Loctite 641 y monte el conjunto
en la caja (2), sujetandolo con el anillo de retencién
interno (11). Extraiga el adhesivo excedente con un
pano limpio.

Inserte el eje (1) a través del rodamiento (10),
asegurandose de que el anillo interior del
rodamiento esté correctamente sujeto.

3. Monte la cantidad correcta de resortes (22 y 23) en
la orientacién requerida.
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SECCION 3 - CHASIS Y PLATAFORMA GIRATORIA
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Lubrique los sellos del o-ring (15 y 17) con grasa de
silicona Molykote 55M (o su equivalente) y méntelos
con los anillos de refuerzo (16 y 18) al pistén (9). Para
asegurar un funcionamiento adecuado del freno, es
importante que los anillos de refuerzo se monten en
el lado opuesto al lateral presurizado del pistén (9).

Oriente correctamente el pistén (9), alineando los
espacios con los dos orificios de clavijas, y méntelo
en la caja del cilindro (8), con cuidado de no danar
los anillos, y coléquelo a un lado.

Aplique Loctite a 2 juegos de pasadores (19) en la
caja (2) seguidos por la placa de presion (4) y las
placas de friccion; es decir, una interior (3) seguida
por una exterior (6) en la secuencia correcta.

NOTA:

Cologue la junta (7) en la orientacién correcta.

Alinee dos orificios en el cilindro con las clavijas (19)
y monte el subconjunto del cilindro y el pistén en lo
que resta del freno, sujetdndolo con 6 juegos de
tornillos Allen y arandelas (13 y 14). Aplique un par
de apriete de 75 Nm (55 Ib-ft).

El uso de una prensa adecuada (hidraulica o de
sujecion) ejerciendo presién sobre la superficie de
extremo del cilindro “B” simplificara el montaje de
los tornillos Allen (13).

1. Ejedelfreno 8. Cilindro 15. O-ring

2. Caja 9. Piston 16. Anillo de refuerzo
3. Placade friccioninterior 10. Rodamiento de bolas de ranura profunda 17. O-ring

4. Placadepresion 11. Anilloderetenciéninterno 18. Anilloderefuerzo
5. Junta 12. Sellodel eje giratorio 19. Clavija

6. Placaexterior 13. Tornillo Allen 20. Tap6nhexagonal
7. Junta 14. Arandelaantivibracion 21. Tapondeplastico

21A. Tap6n de presion de tornillo Allen

Figura 3-48. Montaje del freno oscilante

— Elevador JLG —
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3.16 MOTOR OSCILANTE

Desmontaje e inspeccion

1.

Coloque el Torglink™ en un tornillo de banco
ranurado suave, con el eje de acoplamiento (12)
hacia abajo y las ranuras del tornillo sujetas
firmemente a los laterales de la brida de montaje o
los cubos del puerto de la caja (18). Si es posible,
extraiga los o-rings del puerto del colector (18A).

—_——

AADVERTENCIA

SI EL TORQLINK™ NO SE ENCUENTRA FIRMEMENTE SUJETO EN
EL TORNILLO DE BANCO, SE PODRIA SOLTAR DURANTE LOS
PROCEDIMIENTOS DE MANTENIMIENTO, PROVOCANDO
LESIONES.

2. Coloque una marca de alineacién hacia abajo y a lo

largo de los componentes Torglink™ desde la cubierta
de extremo (2) a la caja (18) para que sea mas facil
ubicar la orientacion de remontaje cuando sea
necesario. Afloje dos tapones de la valvula de alivio o
de lanzadera (21) para el desmontaje posterior si
estan presentes en la cubierta de extremo. Necesitara
una llave Allen de 4,76 mm o 9,52 mm o un tornillo
Allen de cabeza hexagonal de 25,4 mm.
|

3123348

4,

NOTA:

— Elevador JLG —

Extraiga los cinco, seis o siete pernos especiales de
cabeza de anillo (1) con un tornillo Allen de 12,7 mm
0 14,28 mm. Inspeccione los pernos en busca de
roscas o anillos de sellado danados debajo de la
cabeza del perno. Reemplace los pernos danados.

”

>

et
.

\

Extraiga el conjunto de la cubierta de extremo (2) y
el anillo de sello (4). Deseche el anillo de sello.

Consulte la “construccién alternativa de la cubierta”
adecuada en la vista detallada para determinar el
montaje de la cubierta de extremo en la que se
realizaran las tareas de mantenimiento.
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5.

3-82

&) 88A8B,
8C,8D

D

cey 9
1. Pernosespeciales 8B. Estatoropaletadel estator 15. Rodamiento de empuje
2. Cubiertade extremo 8C. Paleta 16. Sello
3. Conmutadordelanillodesello  8D. Mitad del estator 17. Arandela derefuerzo
4. Anillodesello 9. Placadedesgaste 18. Caja
5. Anillodel conmutador 10. Enlace detransmision 18A. O-ring
6. Anillodel conmutador 11. Nose utiliza 19. Rodamiento/Buje, exterior
7. Colector 12. Ejedeacoplamiento 20. Selloapruebadeaguay polvo
8.  Conjuntodel rotor 13. Rodamiento/Buje, interior 21. Tapon
8A. Rotor 14. Arandela de empuje

Figura 3-49. Motor de transmision oscilante

Si la cubierta de extremo (2)

cuenta con

componentes de valvula de lanzadera, extraiga los
dos tapones aflojados previamente (21).

NOTA

PREPARESE PARA ATRAPAR LOS COMPONENTES DE LA

NOTA:

— Elevador JLG —

VALVULA DE LANZADERA Y LAIV/\LVULA DE ALIVIO QUE SE
CAERAN DE LA CAVIDAD DE VALVULA DE LA CUBIERTA DE
EXTREMO CUANDO SE EXTRAEN LOS TAPONES.

No se deben extraer el suplemento y el tapén de
orificio, si se incluye, en la cubierta de extremo (2)
dado que su mantenimiento se lleva a cabo como
una parte integral de la cubierta de extremo.
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NOTA:

3123348

Limpie cuidadosamente la cubierta de extremo (2)
con un solvente adecuado y seque con aire.
Asegurese de que las aberturas de la valvula de la
cubierta de extremo, incluido el tapén del orificio
interno, no estén contaminadas. Inspeccione si la
cubierta de extremo presenta grietas y si las
superficies de sellado de la cabeza de los pernos en
los habitaculos para las cabezas de los pernos
estdin en buenas condiciones. Reemplace la
cubierta de extremo segun sea necesario.

Un patrén pulido (sin rayones) en la cubierta de la
rotacion del conmutador (5) es normal. La
decoloracion indicara temperatura excesiva del
fluido, choque térmico o velocidad excesiva y
requerira que examine el sistema en busca de la
causa y revise detalladamente la cubierta de extremo,
el conmutador, el colector y el conjunto del rotor.

Extraiga el anillo del conmutador (6). Inspeccione el
anillo del conmutador en busca de rebabas o
rupturas.

— Elevador JLG —

Extraiga el conmutador (5) y el anillo de sello (3).
Extraiga el anillo de sello del conmutador, utilizando
una manguera de aire para soplar aire en la ranura
del anillo hasta extraer el anillo de sello y deséchelo.
Inspeccione el conmutador en busca de rupturas o
rebabas, desgaste, raspaduras, lajeado o
endurecimiento. Si tuviera lugar cualquiera de estas
condiciones, reemplace el conmutador y el anillo

del conmutador como un juego completo.
A ™

Extraiga el colector (7) e inspeccione en busca de
raspaduras, endurecimiento o lajeado en las
superficies. Reemplace el colector si se produjera
cualquiera de estas condiciones. Un patrén pulido
en la superficie provocado por la rotacion del rotor o
conmutador es normal. Extraiga y deseche los
anillos de sello (4) que se encuentran en ambos

laterales del colector.
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NOTA:

10.

El colector esta formado por placas unidas entre si
que forman un componente integral y que no
requiere un desmontaje adicional para su
mantenimiento. Compare la configuracion de ambos
laterales del colector para asegurarse de que la
misma superficie se vuelva a montar contra el juego
del rotor.

Extraiga el conjunto del rotor (8) y la placa de
desgaste (9) juntos para conservar el conjunto del
rotor en su forma montada, conservando la misma
paleta del rotor (8C) en las superficies de contacto
del estator (8B). El enlace de transmisién (10) se
puede desprender del eje de acoplamiento (12) con
el conjunto del rotor y la placa de desgaste. Es
posible que deba mover el conjunto del rotor en la
placa de desgaste para sacar el enlace de la
transmision del rotor (8A) y la placa de desgaste.
Inspeccione el conjunto del rotor y su montaje en
busca de ranuras, raspaduras o lajeado en las
superficies o estrias rotas o gastadas. Si se debe
reemplazar el componente del componente del rotor,
se debe sustituir todo el conjunto del rotor como un
juego completo. Revise si la placa de desgaste
presenta rupturas, endurecimiento o raspaduras.
Deseche el anillo de sello (4) que se encuentra entre
el conjunto del rotor y la placa de desgaste.

NOTA:

3-84

Es posible que se desmonten los componentes del
conjunto del rotor (8) durante los procedimientos de
mantenimiento. Marcar la superficie del rotor y
estator que esta hacia ARRIBA con tinta para
grabado o un lapiz de cera antes de la extraccion de
Torqlink™ asegurara el remontaje correcto del rotor
en el estator y del conjunto del rotor en Torqlink™.
Marcar todos los componentes del rotor y los
componentes de las estrias de acople para un
reposicionamiento exacto durante el montaje
asegurara una maxima vida U4til y un maximo
rendimiento del conjunto de rotor y del Torqlink™.

NOTA:

NOTA:

11.

NOTA:

— Elevador JLG —

Es posible que los Torqlinks™ serie TG cuenten con
un conjunto del rotor que incluye dos mitades de
estator (8B) con un anillo de sello (4) entre ellas y
dos juegos de siete paletas (8C). Deseche el anillo
de sello solamente si las mitades del estator se
desmontan durante los procedimientos de
mantenimiento.

Un patrén pulido sobre la placa de desgaste
provocada por la rotacién del rotor es normal.

Coloque el conjunto del rotor (8) y la placa de
desgaste (9) sobre una superficie plana y centre el
rotor (8A) en el estator (8B), de modo que dos
[6bulos del rotor (a una distancia de
180 grados) y la linea central de la paleta del
rodillo (8C) se encuentren en la misma linea
central del estator. Revise la holgura entre el
I6bulo del rotor y la paleta del rodillo con una
galga de espesores en esta linea central
comun. Si la holgura es mayor que 0,13 mm
(0,005 in), reemplace el juego del rotor.

El conjunto del rotor (8) cuenta con dos mitades de
estator (8B y 8D) y dos juegos de siete paletas (8C y
8E) como se muestra en la vista de montaje del
conjunto del rotor TG de la construccién alternativa,
verifique la holgura entre el I6bulo del rotor y la
paleta del rodillo en ambos extremos del rotor.
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12,

Extraiga el enlace de transmisiéon (10) del eje de
acoplamiento (12) si no se lo extrajo con el juego
del rotor y la placa de desgaste. Inspeccione el
enlace de transmisién en busca de grietas o estrias
gastadas o dafnadas. No se debe percibir un
latigazo (juego) entre las piezas de acople de las
estrias. Extraiga y deseche el anillo de sello (4) de la
caja (18).

13.

14.

Extraiga el rodamiento de empuje (11) de la parte
superior del eje de acoplamiento (12). Revise si hay
desgaste, endurecimiento o corrosion y si los
rodillos sujetos se han engranado totalmente.

3123348

15.

Extraiga el eje de acoplamiento (12), empujando el
extremo de salida del eje. Revise las superficies del
sello y del rodamiento del eje de acoplamiento en
busca de lajeado, ranuras, desgaste o corrosién
severa y decoloracion. Revise si el chavetero o las
estrias internas o externas estds danados o

gastados. Reemplace el eje de acoplamiento si se
produjera cualquiera de estas condiciones.

NOTA:

Revise la parte expuesta del eje de acoplamiento NOTA:

(12) para asegurarse de haber quitado toda senal :
de oxidacién y corrosién que puede evitar su
extraccion a través del sello y el rodamiento. Se

16.

— Elevador JLG -

Areas de inspeccion

Se admite un desgaste minimo del eje en el area del
sello. Si el desgaste es mayor que 0,51 mm (0,020 in)
diametralmente, reemplace el eje de acoplamiento.

Se admite un “pulido” ligero en las dreas del
rodamiento del eje. Si es mayor, se debera
reemplazar el eje de acoplamiento.

Extraiga y deseche el anillo de sello (4) de la caja (18).
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17. Extraiga el rodamiento de empuje (15) y la arandela
de empuje (14). Revise si hay desgaste,
endurecimiento y corrosion vy si los rodillos sujetos
se han engranado por completo.

18. Extraiga el sello (16) y la arandela de refuerzo (17) de
la caja de estructura pequena (18). Deseche ambos.

3-86 — Elevador JLG —

19.

20.

21.

Extraiga la caja (18) del tornillo de banco, inviértala
y extraiga y deseche el sello (20). Necesitara un
extractor de sello o rodamiento de agujero ciego.

10

Inspeccione si el conjunto de la caja (18) presenta
grietas y si las superficies maquinadas presentan
grietas, rebabas, endurecimiento o corrosion.
Extraiga las rebabas que se puedan quitar sin
modificar las  caracteristicas  dimensionales.
Inspeccione los orificios cénicos en busca de dafos
en las roscas. Si la caja presenta defectos en estas
areas, deseche el conjunto de la caja.

g

Si el conjunto de la caja (18) ha pasado la inspeccién
hasta este momento, revise los rodamientos/bujes
(19) y (13) de la caja y las dos arandelas de empuje
(14) y el rodamiento de empuje (15) si se encuentran
sujetos a la cavidad de la caja. Los rodillos del
rodamiento deben estar firmemente sujetos a las
cajas del rodamiento y rotar libremente. Todos los
rodillos y las arandelas de empuje no deben
presentar endurecimiento ni corrosién. La holgura del
didmetro entre el buje (19) o (13) y el eje de
acoplamiento no debe ser mayor que 0,025 mm
(0,010 in). Se debe reemplazar el rodamiento, el buje
o la arandela de empuje que no pase esta
inspeccion. Si la caja ha pasado esta inspeccién, se
ha completado el desmontaje de Torglink™.
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3123348

NOTA:

22,

La profundidad o ubicacién del rodamiento/buje
(13) respecto de la superficie de la placa de
desgaste de la caja y la profundidad o ubicacion del
rodamiento/buje (19) respecto del comienzo del
agujero escoriado del rodamiento/buje se debe
medir y registrar antes de extraer los rodamientos/
bujes. Esto facilitara el remontaje adecuado de los
nuevos rodamientos/bujes.

Si se deben reemplazar los rodamientos, los bujes o
las arandelas de empuje, utilice un extractor de
rodamiento del tamafno adecuado para extraer los
rodamientos/bujes (19) y (13) de la caja (18) sin
danarla. Extraiga las arandelas de empuje (14) y el
rodamiento de empuje (15) si se los sujetd
anteriormente a la caja con un rodamiento (13).

— Elevador JLG —
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Montaje

Reemplace todos los sellos y los anillos de sellos por
unos nuevos cada vez que vuelva a montar la unidad
Torglink™. Lubrique todos los sellos y anillos de sello con
aceite SAE 10W40 o grasa limpia antes del montaje.

NOTA: Se encuentran disponibles sellos y anillos de sello
individuales y kits de sellos completos. Las piezas
pueden conseguir en la mayoria de los distribuidores
de piezas OEM o distribuidores Torqlink™ aprobados
por Parker. (Péngase en contacto con su distribuidor
local para consultar disponibilidad).

NOTA: A menos que se indique lo contrario, no aceite ni
engrase piezas antes del montaje.

Limpie todas las piezas con solventes a base de petréleo
limpios antes del montaje. Séquelas con aire comprimido.
Extraiga los restos de pintura de las superficies de acople
de la cubierta de extremo, el conjunto del conmutador, el
conjunto del rotor del colector, la placa de desgaste y la
caja y de las areas de sellado y del puerto.

TENGA EXTREMO CUIDADO AL USAR LOS SOLVENTES YA QUE
SON INFLAMABLES. INCLUSO UNA PEQUENA EXPLOSION O UN
INCENDIO PODRIA PROVOCAR LESIONES O LA MUERTE.

A\ ADVERTENCIA

UTILICE PROTECCION OCULAR Y ASEGURESE DE CUMPLIR CON
OSHA U OTROS REQUISITOS DE PRESION MAXIMA DE AIRE.

1. Si se extrajeron los componentes de rodamiento de
la caja (18) para su reemplazo, recubra y envuelva
cuidadosamente un rodamiento/buje exterior nuevo
(19) con grasa resistente a la corrosion
recomendada en la seccién de materiales. Inserte el
nuevo rodamiento/buje en el agujero escariado del
extremo de la brida de montaje de la caja, utilizando
un mandril de rodamiento del tamafo adecuado,
que controlara la profundidad del rodamiento/buje.

Las cajas Torglink™ requieren el uso de un mandril
de rodamiento para presionar el rodamiento/buje
(19) en la caja a una profundidad necesaria de 3,84/
4,09 mm (0,151/0,161 in) respecto del extremo del
agujero escariado del rodamiento.

- -'r-"_‘w
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NOTA: E|l mandril de rodamiento se debe presionar hasta el
extremo rotulado del casco del rodamiento. Tenga
cuidado de que el agujero del alojamiento esté en
escuadra con la base de la prensa y de que el
rodamiento/buje no esté levantado cuando presiona
el rodamiento/buje en la caja.

NOTA

S| EL MANDRIL DE RODAMIENTO ESPECIFICADO EN LA SECCION
“HERRAMIENTAS Y MATERIALES NECESARIOS PARA EL
MANTENIMIENTO” NO SE ENCUENTRA DISPONIBLE Y SE
UTILIZAN METODOS ALTERNATIVOS PARA PRESIONAR EL
RODAMIENTO/BUJE (13) Y (19), SE DEBEN ALCANZAR LAS
PROFUNDIDADES DE RODAMIENTO/BUJE ESPECIFICADAS PARA
ASEGURARSE DE QUE EL RODAMIENTO ESTE CORRECTAMENTE
APOYADO Y QUE EXISTA UNA RELACION ADECUADA ENTRE LOS
COMPONENTES ADYACENTES DURANTE EL MONTAJE.

NOTA

DADO QUE LOS RODAMIENTOS/BUJES (13) Y (19) SE COLOCAN
A PRESION EN LA CAJA, SE LOS DEBE DESECHAR UNA VEZ
EXTRAIDOS. NO SE DEBEN VOLVER A UTILIZAR.
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2. El rodamiento/buje de la caja interior del Torglink™
(13) ahora se puede insertar en el agujero escariado
en caja (18) hasta que alcance un nivel de 0,76 mm
(0,03 in) por debajo de la superficie de contacto de la
placa de desgaste de la caja. Utilice el extremo
opuesto del mandril de rodamiento que se utilizd para
hacer presién en el rodamiento/buje exterior (19).

3.

3123348 — Elevador JLG -

Inserte un nuevo sello a prueba de agua y polvo
(20) en el agujero escariado del rodamiento exterior
de la caja (18).

Se debe hacer presién en el sello a prueba de agua

y polvo Torglink™ (20) hasta que su brida esté al
mismo nivel que la caja.
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4. Coloque el conjunto de la caja (18) en un tornillo de 6.
banco ranurado suave con el agujero del eje de
acoplamiento hacia abajo, sujetandolo contra la
brida de montaje.

NOTA:
5. En el Torglinks™, monte una nueva arandela de
refuerzo (17) y un nuevo sello (16) con el borde del
sello mirando hacia el interior del Torglink™, en sus
respectivos agujeros escariados dentro de la caja
(18) si no se montaron durante el procedimiento 2. 7.

8.

NOTA

S| SE DESMONTAN LOS TORQLINKS™ TF Y TG DE ESTRUCTURA
GRANDE Y DISENO ORIGINAL QUE NO CUENTEN CON UNA
ARANDELA DE REFUERZO (25), SE LOS DEBE MONTAR CON UNA
ARANDELA DE REFUERZO (17), UNA NUEVA ARANDELA DE
REFUERZO (25) Y UN NUEVO SELLO (16).

3-90 — Elevador JLG —

Monte la arandela de empuje (14) y, a continuacién,
el rodamiento de empuje (15) que se extrajo del
Torglink™.

Los Torqglinks™ requieren una arandela de empuje
(14) con un rodamiento de empuje (15). El eje de
acoplamiento se debe ubicar directamente contra el
empuje.

Aplique cinta de enmascarar alrededor de las estrias
o el chavetero en el eje (12) para evitar que se dane
el sello.

Asegurese de haber aplicado una cantidad
generosa de grasa limpia resistente a la corrosiéon
en el rodamiento/buje de la caja (exterior) inferior
(19). Instale el eje de acoplamiento (12) en la caja
(18), colocandolo contra el rodamiento de empuje
(15) en las cajas.
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NOTA >

EL FLUIDO HIDRAULICO DEL SISTEMA NO LUBRICA EL
RODAMIENTO EXTERIOR (19). ASEGURESE DE QUE ESTE
CUBIERTO PERFECTAMENTE CON LA GRASA RECOMENDADA,
ESPECIFICACION DE LA GRASA PARA ENGRANAJES PARKER
N.° 045236, LUBRICANTE E/M N.° K-70M.

NOTA: Mobil Mobilith SHC ® 460

NOTA: Se incluye un tubo 102 (P/N 406010) en cada kit
de sellos.

NOTA: El eje de acoplamiento (12) se encontrara al mismo
nivel que, o justo por debajo de, la superficie de la
placa de desgaste de la caja en los Torqlinks™
cuando estén correctamente colocados. El eje de
acoplamiento debe girar suavemente en el paquete NOTA:
del rodamiento de empuje.

10.

NOTA:

3123348 — Elevador JLG -

Aplique una pequena cantidad de grasa limpia a un

nuevo anillo de sello (4) e insértelo en la ranura de

anillo de sello de la caja (18).
: 4

Si enrosca uno o dos esparragos de alineacién hasta
que queden bien apretados en los orificios de los
pernos de la caja (18), a una distancia aproximada de
180 grados, se simplificaran el montaje y la alineacion
de los componentes de acuerdo con los siguientes
procedimientos. Los esparragos se pueden fabricar
cortando las cabezas de pernos 3/8-24 2A o 5/16-24
2A de rosca fina, seglin sea necesario, que sean
12,7mm (0,5 in) mas largos que los pernos (1)
utilizados en el Torqglink™.

Instale el extremo estriado largo del enlace de
transmision (10) en el eje de acoplamiento (12) y
engrane las estrias del enlace de transmision hasta
que entren en contacto con las estrias del eje de
acoplamiento.

Utilice cualquier marca de alineacién colocada en el
eje de acoplamiento y el enlace de transmision
antes del desmontaje para montar las estrias del
enlace de transmisién en su posicién original en las
estrias de acople del eje de acoplamiento.
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NOTA: E| lateral del agujero escariado del conjunto del rotor
se debe encontrar hacia abajo contra la placa de
desgaste para obtener la holgura con el enlace de
transmisién y mantener el contacto original entre las
estrias del enlace de transmision y del rotor. Un
conjunto del rotor que no posee agujero escariado y
no se grabd durante el desmontaje se puede volver a
instalar utilizando el patrén de estrias del enlace de
transmision en las estrias del rotor, si se encuentran
visibles, para determinar que lateral iba hacia abajo.
La ranura del anillo de sello del conjunto del rotor
mira hacia la placa de desgaste (9).

11. Monte la placa de desgaste (9) en el enlace de
transmisién (10) y los esparragos de alineacion en
la caja (18).

14. Aplique grasa limpia a un nuevo anillo de sello (4) y
montelo en la ranura del anillo de sello en el lateral
de contacto del conjunto del rotor en el colector (7).

7.2

12. Aplique una pequena cantidad de grasa limpia en
un nuevo anillo de sello (4) y méntelo en la ranura
del anillo de sello en el lateral de la placa de
desgaste del estator del conjunto del rotor (8B).

NOTA: El colector (7) esta compuesto por diversas placas
unidas entre si de forma permanente que forman un
componente integral. La superficie del colector que
debe entrar en contacto con el conjunto del rotor
cuenta con una serie de cavidades de forma

13.

Instale el conjunto del rotor montado (8) en la placa de
desgaste (9) con el lateral del anillo de sello y el agujero
escariado del rotor (8A) hacia abajo y las estrias en
contacto con las estrias del enlace de transmision.

NOTA:

NOTA:
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Es posible que deba quitar un esparrago de
alineacién de la caja (18) momentaneamente para

montar el conjunto del rotor (8) o el colector (7) en el

enlace de transmision.

Si es necesario, dirijase al “Procedimiento de montaje
de componentes del juego de rotor” adecuado.

— Elevador JLG —

irregular en la circunferencia o el circulo mas grande
alrededor del diametro interno. La impresién pulida
que provoca el rotor en el colector es otro indicio
respecto de qué superficie debe entrar en contacto
con el conjunto del rotor.

Monte el colector (7) en los esparragos de
alineacién y el enlace de transmision (10) y en el
conjunto del rotor. Asegurese de que la superficie
del colector que se encuentra contra el conjunto del
rotor sea la correcta.
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16. Aplique grasa a un nuevo anillo de sello (4) e
insértelo en la ranura de anillo de sello expuesta en
el colector.

19. Silos componentes de la valvula de lanzadera n.° 21
se extrajeron de la cubierta de extremo (2), afloje un
17. Monte el anillo del conmutador (6) en los esparragos tapon (21) en un extremo de la cavidad de la valvula
de alineacién en el colector. en la cubierta de extremo. Se requiere una llave

N\ Allen de 4,76 mm.

20. Monte un nuevo anillo de sello (4) en la cubierta de
extremo (2) y monte la cubierta de extremo a través
de los esparragos de alineacion y en el conjunto del
conmutador. Si la cubierta de extremo solo cuenta
con 5 orificios de pernos, asegurese de que los
orificios de la cubierta estén alineados con los 5
orificios roscados en la caja (18). Es la relacién
correcta entre los 5 orificios de los pernos en la
cubierta de extremo respecto de los cubos de
puerto de la caja.

18. Monte un nuevo anillo de sello (3) con la superficie
plana hacia arriba en el conmutador (5) y monte el
conmutador en el extremo del enlace de transmision
(10) en el colector (7) con el anillo de sello hacia arriba.
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NOTA: Sila cubierta de extremo cuenta con una valvula (24)

21.

3-94

0 cuenta con cinco orificios de pernos, utilice la
linea que marcé previamente en la cubierta para
alinear radialmente la cubierta de extremo en su
posicion original.

Monte los 5 0 7 pernos especiales (1) y apriételos
bien. Extraiga y reemplace los dos esparragos de
alineacién con los pernos una vez que los demas
pernos estan en posicién. Apriete de forma alterna 'y
progresiva los pernos para colocar la cubierta de
extremo y los demas componentes en posicion con
un par de apriete de 61-75 Nm (22-26, 45-55 Ib-ft)
para los siete pernos roscados 3/8-24.

— Elevador JLG —

NOTA: Los pernos especiales que se deben utilizar con el

22.

conjunto de la cubierta de extremo (2) de la valvula
de lanzadera o alivio (24) son mas largos que los
pernos necesarios para un conjunto de cubierta 'y un
conjunto estandar. Si se deben reemplazar, consulte
las listas de piezas de servicio individuales o las
tablas de lista de piezas para obtener el nimero de
pieza de servicio adecuada.

Aplique a los dos conjuntos de tapones de la valvula
de lanzadera (21) en el conjunto de la cubierta de
extremo un par de apriete de 12-16 Nm (9-12 Ib-ft),
si la cubierta cuenta con dichos tapones.

Aplique a los dos conjuntos de tapones de la valvula
de alivio (21) en el conjunto de la cubierta de
extremo un par de apriete de 61-75 Nm (45-55 Ib-ft),
si la cubierta cuenta con dichos tapones.

Arandelas .
de empuje | Caja
— \4
| —= ]
¥ T Selio 2
.-' N --I. | )7
Rodamiento J L Arandela

. de refuerzo
de empuje

Eje
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Construccion del estator de una sola pieza

Las paletas (8C) y el estator (8B) de un rotor desmontado
(8A) que no se pueda montar a mano se puede montar a
través de los siguientes procedimientos.

1.

Coloque el estator (8B) en la placa de desgaste (9)
con el lateral del anillo de sello (4) hacia abajo, una
vez realizados los procedimientos de montaje del 1
al 13 del Torglink™. Asegurese de que el anillo del
sello se encuentre en posicién.

NOTA:

3123348

Si no se utilizan los esparragos de alineacion del
conjunto, alinee los orificios de los pernos del
estator con la placa de desgaste y los orificios de
los pernos de la caja y apriete bien los dos pernos
(1) en los orificios de los pernos a una distancia
aproximada de 180 grados del estator del retén y la
placa de desgaste fija.

Monte el rotor (8A), con el agujero escariado hacia
abajo si corresponde, en el estator (8B) y en la placa
de desgaste (9) con las estrias del rotor en contacto
con las estrias del enlace de transmision (10).

Si marcé el lateral del colector del rotor durante el
desmontaje del Torqlink, este lateral debe ir hacia
arriba. Si el rotor no se marcé y no cuenta con un
agujero escariado, utilice el patrén de contacto de
las estrias del enlace de transmision visibles en las
estrias del rotor para determinar el lateral del rotor
que debe ir contra la placa de desgaste.

4. Monte seis paletas (8C), o la cantidad necesaria, que
encajaran en los alojamientos de las paletas del estator.

NOTA

SI APLICA FUERZA EXCESIVA PARA EMPUJAR LAS PALETAS DEL
ROTOR EN SU POSICION, SE PODRIA DANAR EL REVESTIMIENTO
APLICADO A LOS ALOJAMIENTOS DE PALETAS DEL ESTATOR.

5. Tome el extremo de salida del eje de acoplamiento
(12) con alicates de sujecion, u otro dispositivo de
giro adecuado, y rote el eje de acoplamiento, el
enlace de transmision y el rotor para colocar el rotor y
las paletas montadas (8C) en el estator (8B), creando
la holgura necesaria para montar la séptima o el
complemento completo de siete paletas. Monte las
siente paletas utilizando minima fuerza.

6. Extraiga los dos pernos montados (1) si se utilizaron
para sujetar el estator y la placa de desgaste.
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3.17 PROCEDIMIENTO PARA CONFIGURAR 5. Aplique previar)nente aclios tornilloz (citéc; ije rr;;gsltbre]:tr)l
a continuacion) un par de apriete de m -
EL JUEGO DEL ENGRANAJE con Loctite #271.

1. Configure el juego de 0,25 a 0,38 mm utilizando el
siguiente procedimiento.

2. Coloque una cufa (JLG p/n 4071041) entre el piAdn
y el rodamiento en el punto alto del rodamiento. El
punto alto del rodamiento se debe marcar con una
“X” en la superficie debajo de los dientes y con
pintura amarilla en el espacio del diente.

— 6. Apriete el tornillo de ajuste (que se muestra a

3. Aplique al tornillo de resalto (que se muestra a continuacion) hasta que el pifion se encuentre
continuacion) un par de apriete de 896 Nm (660 Ib-ft) completamente contra la cufa y el rodamiento y
con Loctite #271. luego retire el tornillo de ajuste.

4. Extraiga el pasador de seguridad de la plataforma 7. Aplique al tornillo de ajuste un par de apriete de
giratoria. 68 Nm (50 Ib-ft).

3-96 — Elevador JLG — 3123348
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8. Apiriete la contratuerca (que se muestra a continuacion) La caja de engranajes oscilante se debe llenar con 2,3 L
con Loctite #271. (79 0z) de lubricante para engranajes de presion extrema
GL-5 de la Clasificacién API de servicio. Llene hasta que
se cubra la corona dentada.
O
9
SE DEBE LLENAR 30,35 mm (1,195 in) DE LA
PARTE SUPERIOR DE LA CAJA A LA PARTE
SUPERIOR DE LA CORONA DENTADA PARA
CUBRIR LA CORONA DENTADA.
9. Aplique a los tornillos de cabeza que se muestran
en el paso 5 un par de apriete de 896 Nm (660 Ib-ft).
10. Extraiga y deseche la cuna.
3.18 LUBRICACION DE LA TRANSMISION - —— —
OSCILANTE Figura 3-51. Lubricacién de la transmision oscilante

El freno oscilante se debe llenar hasta la mitad, 80 ml
(2,7 0z) con aceite DTE24.

Puerto de purga del freno

Puerto de relleno del freno

Puerto de relleno de la caja de engranajes
Puerto de drenaje de la caja de engranajes

HAOOND=

Figura 3-50. Puertos de transmision oscilante
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3.19 RODAMIENTO OSCILANTE

Verificacion de la condicion del perno de
montaje en el rodamiento de la plataforma
giratoria

NOTA

EL RODAMIENTO OSCILANTE ES UNA DE LAS PIEZAS MAS

CRITICAS EN UN ELEVADOR AEREO. AQUi SE CONCENTRA LA

TENSION DE ELEVACION, EN EL CENTRO DE LA ROTACION. POR 2.
ELLO, ES OBLIGATORIO REALIZAR EL MANTENIMIENTO
ADECUADO EN LOS PERNOS DEL RODAMIENTO OSCILANTE

PARA UN FUNCIONAMIENTO SEGURO.

NOTA: Esta verificacion se disend en reemplazo de las
verificaciones existentes del par de apriete del perno
de rodamiento de los elevadores JLG en las tareas
de mantenimiento. Esta verificacion se debe llevar a
cabo después de las primeras 50 horas de
funcionamiento de la maquina y cada 600 horas de
funcionamiento de la maquina de alli en adelante. Si
se descubre que faltan pernos o que estan flojos
durante esta verificacién, reemplace los pernos
faltantes o flojos con pernos nuevos y aplique un par
de apriete segun los valores especificados en la
tabla de par de apriete, tras aplicar Loctite #271 a
las roscas de los pernos. Tras reemplazar y volver a
aplicar un par de apriete a los pernos, vuelva a
verificar si los pernos existentes estan flojos.

1. Revise los pernos que sujetan el rodamiento a la
estructura de la siguiente manera:

a. Eleve completamente la pluma principal. (Vea
Figura 3-52.)

b. En la posicién que se indica en la Figura 3-52.,
intente insertar una galga de espesores de 0,14
mm entre el perno y la arandela endurecida en
la posicién indicada por la flecha.

3-98 — Elevador JLG —

c. Asegurese de que la galga de espesores de
0,14 m no penetre por debajo de la cabeza del
perno hacia la espiga del perno.

d. Rote la plataforma giratoria 90 grados y revise
algunos pernos seleccionados en la nueva
posicion.

e. Continle rotando la plataforma giratoria en
intervalos de 90 grados hasta que se haya
revisado el muestreo de los pernos en todos los
cuadrantes.

Revise los pernos que sujetan el rodamiento a la
plataforma giratoria de la siguiente manera:

a. Eleve la pluma principal totalmente retraida a la
elevacion completa.

b. En la posicion que se indica en la Figura 3-54.,
intente insertar una galga de espesores de
0,14 mm entre el perno y la arandela endurecida
en la posicion indicada por la flecha.

c. Baje la pluma a la posicion horizontal vy
extiéndala totalmente.

d. En la posicion que se indica en la Figura 3-53.,
inserte una galga de espesores de 0,14 mm
entre el perno y la arandela endurecida en la
posicién indicada por la flecha.
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“ LJ|

PLUMA TOTALMENTE
ELEVADA

DE LA GALGA DE
ESPESORES

PUNTO DE MEDICION
DEL INDICADOR DE DIAL

Figura 3-52. Colocacion de la pluma de tolerancia del rodamiento oscilante — Hoja 1 de 2

3123348
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Galga de espesores de 0,04 mm

Figura 3-54. Verificacion de la galga de espesores del
perno articulado

Tolerancia de desgaste

1. Desde la parte de abajo de la maquina, en el centro
trasero, con la pluma principal totalmente elevada y
retraida, tal como se muestra en Figura 3-52.,
Colocacién de la pluma de tolerancia del rodamiento
oscilante — Hoja 1 de 2, coloque un indicador de dial
de base magnética como se muestra a continuacién
y configure el indicador en 0 (cero).

2. Luego, coloque la pluma principal totalmente
extendida y horizontal como se muestra en la Figura
3-53., Colocacion de la pluma de tolerancia del
rodamiento oscilante — Hoja 2 de 2. Lea la medicién
registrada en el mandmetro del indicador de dial.

3123348
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3. Sila medicién es mayor que 2,387 mm (0,094 in), se
debe reemplazar el rodamiento oscilante.

4. Sila medicién es menor que 2,387 mm (0,094 in), y
se dan cualquiera de las siguientes condiciones, se
debe reemplazar, desmontar e inspeccionar el
rodamiento en busca de lo siguiente:

a. Particulas metdlicas en la grasa.

b. Aumento de la potencia de transmisién requerida.
c. Ruido.

d. Rotacion con asperezas.

5. Si no se descubren defectos durante la inspeccién
del rodamiento, vuelva a montar y regrese a
mantenimiento.

Extraccion del rodamiento oscilante

1. Desde la estacion de control de tierra, opere la pluma
de forma adecuada para acceder a la abertura de la
estructura en el acoplamiento giratorio.

A PELIGRO

NUNCA TRABAJE POR DEBAJO DE LA PLUMA SIN COLOCAR
PRIMERO UN POSTE DE SEGURIDAD 0 UN BLOQUEO/SOPORTE
DE ESLINGA AEREA ADECUADO.

2. Coloque una eslinga de soporte adecuada a la
pluma vy retire toda holgura de la eslinga. Coloque
un poste o bloquee la pluma si es posible.

NOTA

LOS PUERTOS Y LAS LINEAS HIDRAULI(}AS SE DEBEN TAPAR DE
INMEDIATO TRAS DESCONECTAR LAS LINEAS PARA EVITAR QUE
INGRESEN CONTAMINANTES EN EL SISTEMA.

3. Tape y desconecte las lineas hidraulicas de los
accesorios en la parte superior del acoplamiento
giratorio. Utilice un envase adecuado para
conservar el fluido hidraulico residual. Tape las
lineas y los puertos inmediatamente.

NOTA

LOS PUERTOS Y LAS LINEAS HIDRAULI(}AS SE DEBEN TAPAR DE
INMEDIATO TRAS DESCONECTAR LAS LINEAS PARA EVITAR QUE
INGRESEN CONTAMINANTES EN EL SISTEMA.

4. Desde el interior de la plataforma giratoria, extraiga
los herrajes de montaje que conecta los soportes de
la horquilla de retencién del acoplamiento giratorio
a la plataforma giratoria.
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5. En la parte posterior de la valvula principal, extraiga
la manguera de elevacién del puerto n.° 4. Tape la
linea y el puerto inmediatamente.

PARTE TRAS. VALVULA

6. Conecte el equipo de elevacion aérea adecuado a
la maquina. Consulte la Figura 3-55., Extraccion del
rodamiento oscilante.

7. Utilice una herramienta adecuada para grabar una
linea en la pista interior del rodamiento oscilante y
en la parte inferior de la plataforma giratoria. Esto
simplificara la alineacion del rodamiento durante la
instalacion. Extraiga los pernos y las arandelas que
conectan la plataforma giratoria a la pista interior del
rodamiento. Deseche los pernos.

8. Utilice el equipo de elevacion para levantar
cuidadosamente el conjunto completo de la
plataforma giratoria del rodamiento. Asegurese de
no danar la plataforma giratoria, el rodamiento o los
componentes montados en la estructura.

9. Coloque cuidadosamente la plataforma giratoria en
un puente apoyado adecuadamente.

NOTA: El rodamiento oscilante pesa aproximadamente
136 kg (300 Ib).

10. Utilice una herramienta adecuada para grabar una
linea en la pista exterior del rodamiento oscilante y
la estructura. Esta linea simplificara la alineacién del
rodamiento durante la instalacion. Extraiga los
pernos y las arandelas que sujetan la pista exterior
del rodamiento a la estructura. Deseche los pernos.
Utilice un equipo de elevacion adecuado para
extraer el rodamiento de la estructura vy, luego,
traslade el rodamiento a un area de trabajo limpia
con soportes adecuados.

3123348
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Instalacion del rodamiento oscilante

NOTA: E| rodamiento oscilante pesa aproximadamente
136 kg (300 Ib ).

1. Con un equipo de elevacién adecuado, baje
cuidadosamente el rodamiento oscilante hacia su
posicion sobre la estructura. Asegurese de que la
linea grabada en la pista exterior del rodamiento
esté alineada con la linea grabada en la estructura.
Si utiliza un nuevo rodamiento oscilante, aseglrese
de que el punto con el minimo juego de engranaje
(marcado con pintura amarilla) esté orientado hacia
la linea central de la transmision oscilante (tan cerca
del patrén del perno como se pueda).

NOTA

JGL INDUSTRIES RECOMIENDA QUE TODOS LOS PERNOS DE
RODAMIENTO EXTRAIDOS SE DESECHEN Y REEMPLACEN CON
PERNOS NUEVOS. DADO QUE EL RODAMIENTO OSCILANTE ES
EL UNICO ENLACE ESTRUCTURAL ENTRE LA ESTRUCTURA Y LA
PLATAFORMA GIRATORIA, ES SUMAMENTE IMPORTANTE QUE
DICHOS HERRAJES DE REPUESTO CUMPLAN CON LAS
ESPECIFICACIONES DE JLG. SE RECOMIENDA UTILIZAR
HERRAJES ORIGINALES DE JLG.

2. Cubra ligeramente los nuevos pernos de
rodamiento con Loctite #271 e instale los pernos y
las arandelas a través de la estructura y la pista
exterior del rodamiento sin ajustarlos.

NOTA

SI UTILIZA UNA LLAVE DE IMPACTO O ACCIONADA
ELECTRICAMENTE PARA APRETAR LOS PERNOS DEL
COMPLEMENTO DEL RODAMIENTO, DEBE REVISAR LA
PRECISION DE LA CONFIGURACION DEL PAR DE APRIETE ANTES
DE SU USO
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Consulte el diagrama de Secuencia de par de apriete
como se muestra en la Figura 3-56., Secuencia de
par de apriete del rodamiento oscilante. Rocie una
capa fina de solvente de seguridad 13 en los nuevos
pernos del rodamiento. Luego, cubra ligeramente los
nuevos pernos de rodamiento con Loctite #271 e
instale los pernos y las arandelas a través de la
estructura y la pista exterior del rodamiento. Apriete
los pernos con un par de apriete inicial de 326 Nm
(240 Ib-ft) con Loctite.

Extraiga el equipo de elevacion del rodamiento.

Con un equipo de elevacion adecuado, posicione
cuidadosamente el conjunto de la plataforma
giratoria sobre la estructura de la maquina.

Baje cuidadosamente la plataforma giratoria en el
rodamiento oscilante, asegurandose de que la linea
grabada en la pista interior del rodamiento esté
alineada con la linea grabada en la plataforma
giratoria. Si utiliza un nuevo rodamiento oscilante,
asegurese de que el accesorio del tapén de llenado
se encuentra a 90 grados de la linea central
posterior y anterior de la plataforma giratoria.

Rocie una capa fina de solvente de seguridad 13 en
los nuevos pernos del rodamiento. Luego, cubra
ligeramente los nuevos pernos de rodamiento con
Loctite #271 e instale los pernos y las arandelas a
través de la plataforma giratoria y la pista interior del
rodamiento.

Siguiendo el diagrama de Secuencia de par de
apriete que se muestra en la Figura 3-56.,
Secuencia de par de apriete del rodamiento
oscilante, apriete los pernos con un par de apriete
de 326 Nm (240 Ib-ft) con Loctite.

— Elevador JLG —

10.

11.

12,
13.

Conecte las lineas hidraulicas al acoplamiento
giratorio como se etiquetd antes de la extraccion.

Instale los soportes de la horquilla de retencién del
acoplamiento giratorio, aplique una capa delgada
de Loctite #242 a los pernos de sujecion y sujete la
horquilla a la plataforma giratoria con los herrajes de
montaje.

Conecte nuevamente la linea hidraulica desconectada
durante la extraccion al puerto n.° 4 en la parte
posterior de la valvula hidraulica principal.

Extraiga el equipo de elevacion.

En la estacion de control de tierra, utilice el control
de elevaciéon de la pluma para bajarla a la posicién
replegada.

Siguiendo todas las precauciones de seguridad
aplicables, active el sistema hidraulico y revise si el
sistema giratorio funciona de forma adecuada y segura.

Valores de par de apriete del rodamiento
oscilante

1.
2.
3.

Pista exterior — 326 Nm (240 Ib-ft) con Loctite.
Pista interior — 326 Nm (240 Ib-ft) con Loctite.

Consulte la secuencia de par de apriete del
rodamiento oscilante.

AADVERTENCIA

REVISE SI FALTAN PERNOS DEL RODAMIENTO OSCILANTE
INTERIOR Y EXTERIOR 0 SI ESTAN FLOJOS TRAS LAS PRIMERAS
50 HORAS DE FUNCIONAMIENTO Y CADA 600 HORAS DE ALLI EN
ADELANTE.
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NOTA: La secuencia de par de apriete del rodamiento oscilante es igual para las pistas interior y exterior.

Figura 3-56. Secuencia de par de apriete del rodamiento oscilante

3.20 DOSIFICA(}IﬂN DE LA VELOCIDAD DE
OSCILACION

La dosificacion de la velocidad de oscilacion utiliza los
sensores de angulo y largo de la pluma para mejorar la
comodidad, la velocidad y el control de la funcién oscilante de
la plataforma giratoria. La velocidad de oscilacién de la
plataforma giratoria aumenta a medida que la distancia de la
plataforma al centro de rotacién disminuye. Esto provoca
velocidades de plataforma relativamente constantes
independientemente de la posicién de la pluma. La
dosificacion de la velocidad de oscilacién se desactiva ante la
falla de cualquiera de los sensores de limite. Si se desactiva la
dosificacion de la velocidad de oscilacién, pasara a la
configuracién més lenta de velocidad de oscilacion.

NOTA: Para obtener mas informacién sobre el ajuste y
funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.

3.21 SISTEMA INDICADOR DE INCLINACION
DEL CHASIS

El sistema indicador de inclinacién del chasis mide el
angulo de la plataforma giratoria respecto del suelo

nivelado. El sensor de inclinacién (que es una pieza
esencial del médulo de tierra) cuenta con dos
configuraciones; 5,0 y 8,0 grados. El &ngulo mas
pequeno se utiliza para advertir al operador a través de la
luz de inclinacién del chasis en el panel de visualizacion
de la plataforma. Ademas, cuando se lo utiliza junto con el
Sistema de reduccién de velocidad de desplazamiento
para la maxima de transporte, el sensor de inclinacién
hara que suene una alarma y colocara todas las funciones
en el modo de velocidad de marcha lenta. Salvo por la
disminucion de velocidad, esto es solamente un sistema
de advertencia. La maquina continuara funcionando. El
operador es responsable de evitar que la maquina
alcance una posicién inestable. El angulo de grado 8,0 se
utiliza exclusivamente con el fin de cambiar
automaticamente los motores de transmision a la maxima
posicién de desplazamiento (velocidad lenta). El sistema
de control responde a las lecturas de angulos indicadas
que sean 0,5 grados menores que los angulos requeridos
para dar cuenta de la calibracién y variacién del sensor.

NOTA: Para obtener mas informacién sobre el ajuste y

funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.
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3.22 ACOPLAMIENTO GIRATORIO 6. Vuelvaamontar el o-ring (4).

Utilice el siguiente procedimiento para instalar el kit del sello. 7. Caliente los sellos de tapa (5) en el aceite hidraulico
por 5 minutos a 149 °C (300 °F).
1. Extraiga el anillo de presion (7) del extremo. )
8. Monte los sellos de tapa en los o-rings.

2. Extraiga el anillo de empuje (3) del mismo extremo. . )

' ] 9. Vuelva a insertar el cuerpo central en la caja
3. Extraiga el cuerpo central (1) de la caja (3). (lubrique con aceite hidraulico).
4. Corte los sellos anteriores (2, 3, 5). 10. Reemplace el anillo de empuije y el anillo de presion.
5. Monte los sellos de borde (2) en la direccién que se

muestra en la Figura 3-57., Instalacion del sello del
acoplamiento giratorio.

Figura 3-57. Instalacion del sello del acoplamiento giratorio
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1. Cuerpo central 5. Sello

2. Sello 6. Anillo de empuje
3. Caja 7. Anillo de presién
4. O-ring

Figura 3-58. Corte del acoplamiento giratorio
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3-108

1. Loctite #242 5B. Contactor del circuito giratorio
2. Perno 6. Contratuerca

3. Perno 7. No se utiliza

4. Soporte giratorio 8. Arandela plana

5. Conjunto del anillo del colector y el acoplamiento giratorio 9. Tuerca

5A. Acoplamiento giratorio

Figura 3-59. Instalacion del acoplamiento giratorio

— Elevador JLG —
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Figura 3-60. Ubicacion del puerto del acoplamiento giratorio

— Elevador JLG —

3-109



SECCION 3 - CHASIS Y PLATAFORMA GIRATORIA

Tabla 3-7. Tabla de informacion del puerto de Cada 500 horas
acoplamiento
Cada 500 horas de funcionamiento, realice el

Tamaio Tamafio Presion | Presion mantenimiento de los anillos deslizantes y las escobillas
Salidas Descripcion operativa | de prueba i ;
del del generador. Los entornos hostiles pueden requerir un
puerto el puerto PSI (b PS! (b ;
(bar) (bar) mantenimiento mas frecuente.

1 2 -12 Direccion/eje 250(17) | 375(26)
extendido (tanque)
2 2 -10 Direccion/eje {3000 (207) |4500 (310) e
extendido (presion) Tl P
3 1 -10 TransmisionA {3000 (207) (4500 (310) }
4 1 -10 TransmisionB {3000 (207) (4500 (310) L~
5 1 -10 TransmisionA {3000 (207) 14500 (310)
6 1 -10 TransmisionB {3000 (207) (4500 (310)
7 2 -12 Drenajedelacaja | 250(17) | 375(26)

Cada 500 horas de mantenimiento, limpie con aire el
3_23 GENERADOR interior del generador. Si opera en un entorno hostil,

realice la limpieza mensualmente.
Cada 250 horas

Cada 250 horas de funcionamiento, revise si la tensién de
la correa de transmision es la adecuada.
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Proteccion de sobrecarga Inspeccion de escobhillas, reemplazo de
escobhillas y limpieza de anillos de desgaste
Consulte la Figura 3-61., Inspeccion de las escobillas del

PARE EL MOTOR SIEMPRE QUE VERIFIQUE O INSPECCIONE EL

DISYUNTOR DEL CIRCUITO. generador, reemplazo de escobillas y limpieza de anillos

de desgaste.

El disyuntor del circuito protege el bobinado del INSPECCION DE LA POSICION DE LAS ESCOBILLAS
generador de sobrecargas. Si el disyuntor del circuito se

abre, la salida del generador se detiene. Si el disyuntor
del circuito continla abierto, revise si el equipo conectado
a los receptaculos de la plataforma es defectuoso.

Inspeccione la alineacién de las escobillas con los anillos
de desgaste. Visualice la alineacion a través de la
ventilacién en el barril del estator. Las escobillas se deben
deslizar completamente sobre los anillos de desgaste.

INSPECCION DE LAS ESCOBILLAS

Extraiga el panel de extremo. Inspeccione los cables.
Extraiga el conjunto del soporte de escobillas. Retire las
escobillas de los soportes.

Reemplace las escobillas si estan dafadas o si la
DISYUNTOR escobilla se encuentra en o cerca del largo minimo.

DEL CIRCUITO
LIMPIEZA DE LOS ANILLOS DE DESGASTE

Inspeccione visualmente los anillos de desgaste.
En condiciones de uso normal, los anillos se volveran
marrén oscuro.

Si los anillos de desgaste estan corroidos o si su
superficie es despareja, extraiga la correa para girar el eje
a mano para limpiarlo.

Limpie los anillos con papel esmeril de gravilla 220.
Extraiga la minima cantidad de material posible. Si los
anillos estan profundamente erosionados y no se pueden
limpiar, consulte al servicio de fabrica del generador.

Vuelva a instalar la correa, el conjunto del soporte de
escobillas y el panel de extremo.
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Posicion de las escobillas
en los anillos de desgaste

| e

i

Aceptable No aceptable
Las escobillas se

deben deslizar
completamente sobre
los anillos de desgaste.

6 mm (1/4 in)
o menos — Reemplace

T
11 =12 mm
2 l | (7116 in — 1/2 in) Nuevo
|| | ¥

1. Conjunto del soporte de escobillas
2. Escobillas
3. Anillos de desgaste

Figura 3-61. Inspeccion de las escobillas del generador, reemplazo de escobillas y limpieza de anillos de desgaste
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3.24 SISTEMA DE ALIMENTACION AUXILIAR

El sistema de alimentacion auxiliar se diseN6 como un
medio secundario para mover la pluma en caso de que se
pierda la alimentacién primaria. Este sistema utiliza una
unidad de bomba/motor eléctrico alimentada por una
bateria de 12 V capaz de realizar todas las funciones
menos la transmision, el arco controlado, el angulo de
pluma controlado y el seguimiento limite. Durante las
funciones de elevacion y bajada, no se permitira ninguna
otra funcién y durante las funciones de elevacion, no se
encontrara disponible la nivelacién automatica de la
plataforma. Para reducir la demanda en la bateria y, por
consiguiente, extender el tiempo de funcionamiento del
sistema, la funcionalidad de alimentacion auxiliar es
diferente a la funcionalidad de alimentacion primaria. La

funcién de elevador baja de la alimentacién auxiliar
suministra presion piloto al cilindro de elevacién, lo que
permite que la gravedad baje la pluma. El sistema
redirecciona el aceite de descarga del cilindro de
elevacion para retraer el cilindro telescopico. Cuando la
pluma se encuentra retraida al largo de transporte, la
valvula del telescopio retraido se omite y se acciona el
elevador baja de forma independiente, lo que permite que
la plataforma alcance el suelo. Esto no solo reduce en
gran medida la potencia necesaria para estas funciones
sino que también baja la pluma dentro del limite
independientemente de la posicion de arranque. El
control de limite y el control de momento permanecen
activos durante la funcién de alimentacién auxiliar.

|

N —

Bateria

w

Bomba auxiliar
Relé de alimentacion

Figura 3-62. Instalacion de la bomba auxiliar
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CABLE DEL CALENTADOR DE
DEPOSITO DE ACEITE HIDRAULICO

CABLE DEL CALENTADOR DE BATERIA

CABLE DEL CALENTADOR DE BATERIA
BATERIA

REF. BOMBAAUX. "’1

J

CALENTADOR DE BATERIA CALENTADOR DE BATERIA

CALENTADOR DE DEPOSITO

Figura 3-63. Paquete para climas frios
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3.25 PAQUETE PARA CLIMAS FRi0S

Como opciodn, se encuentra disponible un paquete para
climas frios que permite a la maquina funcionar en
temperaturas mas bajas. El paguete esta compuesto por
calentadores de baterias, un calentador de depdsito
hidraulico, aceite hidraulico Exxon Univis y un
acondicionador de combustible diesel. Consulte la Figura
3-63., Paquete para climas frios.

3.26 MOTOR

NOTA: Consulte el manual del fabricante del motor para
obtener informacién detallada e instrucciones de
mantenimiento.

Bujias incandescentes

Si activa la opcién de la bujia incandescente en el sistema
de control JLG, la bujia incandescente y la lampara del
indicador se activaran cuando se accione el interruptor de
Parada de emergencia/alimentacion si la temperatura del
aire ambiente es menor que 10 °C (50 °F) y la temperatura
del refrigerante del motor es menor que 60 °C (140 °F).
Esta determinacion tendra lugar un segundo después de
haberse accionado el interruptor de parada de
emergencia/alimentaciéon. La lampara y las bujias
incandescentes permaneceran energizadas durante el
periodo especificado por la configuracién en el sistema
de control JLG. Se debe desactivar el arranque del motor
durante este periodo. En los motores Deutz, las bujias
incandescentes continuaran activadas (incandescencia
posterior) una vez que el motor haya iniciado por tercera
vez la configuracion de digitos de la maquina.

Verificacion del nivel de aceite

Apague el motor antes de revisar el nivel de aceite.

2. Asegurese de que la maquina y el motor estén
nivelados.

3. Extraiga la varilla de nivel de aceite.
Limpie la varilla de nivel con un pano limpio no fibroso.

5. Inserte la varilla de nivel hasta el tope y extraigala
nuevamente.

3123348

6. Reuvise el nivel de aceite, y si es necesario, llene el
nivel de aceite hasta la marca MAX con un tipo y
grado de aceite aprobado segun lo descrito en el
manual del operador del fabricante del motor.

7. Vuelva a colocar la varilla de nivel, asegurandose de
que esté totalmente ubicada en el tubo de la varilla
de nivel para sellar el cérter.

Cambio del aceite del motor

1. Permita que el motor se entibie. El aceite de motor
deberia alcanzar aproximadamente 80 °C (176 °F).

2. Asegurese de que la maquina y el motor estén
nivelados.

3. Apague el motor.
Coloque la bandeja de aceite debajo del motor.

5. Abrala valvula de drenaje de aceite.

A\ ADVERTENCIA

CUANDO DRENE ACEITE DEL MOTOR CALIENTE, EXISTE RIESGO
DE SUFRIR QUEMADURAS.

NOTA

NO PERMITA QUE EL ACEITE USADO ENTRE EN CONTACTO CON
EL SUELO; RECOLECTE EL ACEITE USADO EN UN ENVASE
ADECUADO PARA SER DESECHADO O RECICLADO. DESDE EL
ACEITE DEL MOTOR USADO DE ACUERDO CON LAS
REGLAMENTACIONES AMBIENTALES.

6. Drene el aceite.
7. Cierre la valvula de drenaje de aceite.
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Seccion 1

Llene con aceite del motor nuevo. Consulte la
para obtener informacién sobre la

capacidad y consulte la Figura 3-64., Viscosidad del
aceite del motor para encontrar el grado adecuado.

Solo con el
precalentador del motor

Solo con el

precalentador del motor

Cambio del filtro de aceite

1.

3-116

Figura 3-64. Viscosidad del aceite del motor

)
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Limpie el area alrededor del filtro para quitar todo

polvo existente.

— Elevador JLG —

2. Con una herramienta de extraccion del filtro de
aceite adecuada, afloje el cartucho del filtro de
aceite lubricante y el filtro giratorio.

—

Capture todo aceite que salga.

Limpie el polvo en la superficie de sellado del
portador del filtro.

Aceite ligeramente la junta de caucho en el nuevo
filtro de aceite.

6. Enrosque manualmente el nuevo filtro hasta que la

junta esté al mismo nivel.

Apriete el filtro otra media vuelta.
Revise el nivel de aceite.

Revise la presién de aceite.

Revise el cartucho del filtro de aceite y asegurese de
que no hay fugas.
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Reemplazo del filtro de combustible

A\ ADVERTENCIA

CUANDO TRABAJE EN EL SISTEMA DE COMBUSTIBLE,
ASEGURESE DE QUE NO HAYA LLAMAS ABIERTAS 0 CHISPAS EN
EL AREA. NO FUME MIENTRAS TRABAJA EN EL SISTEMA DE
COMBUSTIBLE.

1. Limpie el area alrededor del filtro para quitar todo
polvo existente.

2. Desmonte el cartucho del filtro de combustible y el
filtro giratorio.

Capture todo combustible que salga.

4. Limpie el polvo en la superficie de sellado del
portador del filtro.

5. Aplique una capa delgada de aceite o combustible
diesel en la junta de caucho del nuevo cartucho
del filtro.

6. Enrosque manualmente el nuevo filtro hasta que la
junta esté al mismo nivel.

7. Apriete el cartucho del filtro de combustible con una
media vuelta final.

8. Abra la valvula de cierre de combustible.

9. Revise si hay fugas.

Limpieza del filtro de combustible

A\ ADVERTENCIA

CUANDO TRABAJE EN EL SISTEMA DE COMBUSTIBLE,
ASEGURESE DE QUE NO HAYA LLAMAS ABIERTAS 0 CHISPAS EN
EL AREA. NO FUME MIENTRAS TRABAJA EN EL SISTEMA DE
COMBUSTIBLE.

1. Desenrosque la tuerca hexagonal (1).

2. Extraiga la cubierta del filtro de combustible (2).

3. Limpie el filtro de combustible con combustible
diesel y reemplacelo si es necesario.

4. Coloque el sello (3) en su posicion.

5. Instale la cubierta del filiro de combustible (2) en su
posicién y apriete el tornillo hexagonal (1).

6. Revise si hay fugas.
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3.27 DEUTZ EMR 2 (S/N 87579 A LA FECHA)

NOTA: S/N 87532 incluye también EMR2. S/N 87765 incluye
controles de motor antiguos.

El EMR2 esta compuesto por los sensores, la unidad de
control y el actuador. Los controles del lateral del motor y el
sistema de control JLG estan conectados a la unidad de
control EMR a través de mazos de cable independientes.

Los sensores conectados al motor proporcionan todos
los parametros fisicos relevantes al sistema electrénico en
la unidad de control. De acuerdo con la informacién de la
condicién actual del motor y las condiciones previas
(posicion del acelerador, etc.), el EMR2 controla un
actuador que acciona la biela de control en la bomba de
inyeccién y dosifica la cantidad de combustible en
funcién de los requisitos de rendimiento.

La posicion exacta de la biela regulador se informara y, si
es necesario, corregira mediante el sensor de
desplazamiento de la biela de control ubicado junto con
los imanes de rotacién en una caja del actuador.

3-118
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El EMR2 cuenta con dispositivos y medidas de seguridad
en el hardware y software a fin de garantizar que las
funciones se ejecuten en caso de emergencia (control de
emergencia).

Para apagar el motor, el EMR2 se activa de forma no
energizada a través del interruptor de encendido. Un
resorte resistente en el actuador presiona la biela de
control en la condicién no energizada a la posicién cero.
Como medida de refuerzo, se emplea un solenoide
adicional para el apagado y esto, independientemente de
actuador, también desplaza la biela de control en la
condicién no energizada a la posicion cero.

Tras la programacion, que se lleva a cabo a través de la
interfaz 1ISO9141, el EMR2 cuenta con un conjunto de
datos especificos del motor y, a continuacién, esto se
asigna fijamente al motor. Aqui encontramos los diversos
casos de aplicacién y los deseos del cliente respecto del
alcance particular de una funcion.

Cada moédulo EMR2 se corresponde con el nimero de
serie en el motor. Los médulos no se pueden intercambiar
entre motores.
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Equipo del lado del motor Conjunto y equipo del lado del vehiculo

[ 1

SENSOR/ACTUADOR DE POSICION E M R 2

0 * /.= S—- )\
DELABIELADE CONTROL — Unidad de control — SUMINISTRO DE ALIMENTACION

SENSORDE TEMPERATURA
DEL REFRIGERANTE

ARBOL DELEVAS
SENSOR

EL SISTEMA JLG SE ENCARGA DEL ARRANQUE/
== PARADADEL MOTOR; EL EMR2 SE ENCARGA DEL

BUJiAINCANDESCENTE CONTROL DEL MOTORA 700 RPM

EL SISTEMA JLG UTILIZA EL ANALIZADOR
= JLGPARAINFORMAR FALLAS

INTERFAZ DE DIAGNOSTICO/CAN-BUS; EL

SENSORDE PRESION e | SISTEMAJLG UTILIZAESTO PARACONTROLAR
DEL ACEITE EL MOTOR E INFORMAR LAS FALLAS.
| I

Figura 3-65. Equipo del lateral del motor EMR2
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Clavija n.° Designacion Descripcion

1 Reserva Reserva

2 Salida: digital 3 Salida digital del solenoide”

3 Salida: digital 4 Pa_r’a [a brida de calefacm-on (opcional) /
bujia incandescente (opcional)

4 Temp. de entrada (opcional) 1 | Temperatura del combustible?

5 Temp. de entrada (opcional) 2 | Temperatura del aire de carga

6 Entrada (opcional) en. dig. 5 | Nivel de refrigerante/nivel de aceite

7 Salida: PWM2/digital 6

8 TIERRA Potepqal de referenlea para la sefial
analdgica en la clavija 9

. . Entrada analdgica para el sensor de
9 Entrada: analdgica 7 temperatura del refrigerante (NTC)
10 TIERRA Potencial de referencia para la sefial

analdgica en la clavija 11
Entrada digital de la segunda velocidad

Entrada multifuncion:

11 velocidad 2/en. dig. 2 del moto.r (C|guen_al) (opcional) y sefial
de velocidad (opcional)
12 TIERRA Potencial de referencia para la sefial

analdgica en la clavija 13

Entrada digital de la primera velocidad
del motor (arbol de levas)

Salida PMW, sefal para la bobina

del actuador

Salida PMW, sefal para la bobina

del actuador

Sensor de desplazamiento de la biela
16 Pantalla reguladora de monitores

(para las lineas 17,18,19)

Conexion general de referencia y para
medir la bobina

Entrada analdgica, sefal de referencia
y bobina de referencia

Entrada analégica, sefal de medicion
de la bobina de medicién

Potencial de referencia para la sefial en

13 Entrada: velocidad 1

14 STG -

15 STG +

17 RF-

18 REF. RF

19 MENSAJE RF

20 TIERRA -
la clavija 21
Entrada anal6gica 4 (sefial del sensor,
21 Entrada: analégica 4/digital 9 |sensor de presion de aceite) o entrada
digital 9

+5 V Voltaje de referencia para la sefial
en la clavija 21 (max. 15 mA)

Potencial de referencia para la sefial en
la clavija 24

Entrada analogica 2 (sefial del sensor,
aire de carga) o entrada digital 7

+5 V Potencial de referencia para la
sefial en la clavija 24 (max. 15 mA)

22 +5V REF

23 TIERRA

24 Entrada: analégica 2/digital 7

25 +5V LDA

1) Para alimentacion continua: <4 A
2) Corresponde a la funcion especial de compensacion de temperatura del combustible
en el EMR (0211 2571)

Figura 3-70. Identificacion del pasador de tapon del motor EMR 2
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T

Clavija n.° Designacion Descripcion

Polo negativo de la bateria

! Bat. U- (abrazadera 31)

TIERRA Potencial de referencia para la senal

3 Salida: digital 2 PWM o salida digital, diferentes
funciones

4 |Entradalsalida: En./Sal. dig. |-2mpara de fallay boton de
diagndstico

5 |salida: PWM 1/Dig. 1 PWM o salida digital,

diferentes funciones

Entrada multifuncion:

Aplicaciones del generador/

6 En. dig. 3 desplazamiento de engranajes/freno
del motor
7 Entrada: Sefal de velocidad
digital 10/velocidad (entrada del tacémetro)
8 NC No ocupado
9 NC No ocupado
10 L-line Interfaz ISO 9141 de serie
11 K-line Interfaz ISO 9141 de serie
12 CAN alto Interfaz de CAN-Bus
13 CAN bajo Interfaz de CAN-Bus
Polo positivo de la bateria
14 Bat. U+ (abrazadera 15)
15 Salida: digital 5 Salida digital, diferentes funciones
16 Salida: digital 7/frecuencia Frecuenma, PV.VM 0 salida digital,
diferentes funciones
17 Tierra Potencial de referencia para la sefial
en las clavijas 18, 19y 21
18 |Entrada: digital 1/ PWM 1 PWM 1 o salida digital 1,
diferentes funciones
Entrada multifuncion: Cambio de la curva de rendimiento/
19 . S
En. dig. 4 aplicaciones del generador
Entrada multifuncion: Acelerador manual/aplicaciones
20 - ST del generador, entrada digital (8) o
digital 8 / analégica 3 .
analdgica (3)
21 Entrada: digital 2/PWM 2 | WM 20 entrada digital 2,
diferentes funciones
Monitoreo (por e€j., del acelerador
22 Pantalla manual de lineas o PWG)
23 TIERRA Potencial I(.je referencia para la sefial
en la clavija 24
o4 Entrada: analoaica 1 / digital 6 Entrada analégica 1 (sensor de valor
' 9 9 del pedal, PWG) o entrada digital 6
25 +5\/ REF +5 V Voltaje de referencia para la

senal en la clavija 24

Figura 3-71. Identificacion del pasador de tapon del vehiculo EMR 2
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3.28 BIOCOMBUSTIBLE EN LOS MOTORES
DEUTZ

Se permite el uso de biocombustibles para los motores
compactos fabricados por DEUTZ.

Es posible que los combustibles destilados con
porcentajes de aceite residual o los combustibles mixtos
no se puedan utilizar en los motores compactos DEUTZ.

Los motores DEUTZ para vehiculos se disefiaron para
combustibles diesel de acuerdo con EN 590 e incluyen un
octanaje minimo de 51. Los motores DEUTZ para
maquinaria movil se disefiaron con un octanaje minimo de
45. Cuando utiliza combustibles con un bajo octanaje, es
posible que provoquen, humo blanco perturbador y fallos
de encendido en ciertas situaciones.

Dado que se admite un octanaje minimo de 40 en el
mercado de los EE. UU., los modelos de motores se han
desarrollado para evitar problemas de arranque, humo
blanco excesivo o aumento de las emisiones
de hidrocarburos (especificacion EPA -
REGLAMENTACION DE EPA DE LOS EE. UU. PARA
MOTORES GRANDES DE ENCENDIDO POR
COMPRESION PARA USO FUERA DE CARRETERAS).

Si la liberacién del humo blanco no es aceptable cuando se
utiliza un octanaje demasiado bajo, se recomienda utilizar
mejoradores de encendido como una solucién posterior.

Las medidas de certificacion para cumplir con los limites
legales de emisién se llevan a cabo con los combustibles
de prueba establecidos por ley. Estos son combustibles
diesel de acuerdo con EN 590 y ASTM D 975. No se
aseguran valores de emision para los demas combustibles
descritos. El propietario estd obligado a verificar la
autorizacion para utilizar los combustibles de acuerdo
con las reglamentaciones locales.

Biocombustible

COMBUSTIBLES BIODIESEL PERMITIDOS

Inicialmente, solo el éster metilico de aceite de colza
(RME) se vendia como combustible biodiesel en Europa
pero el éster metilico de acidos grasos (FAME) basado en
otros aceites ha ingresado rapidamente al mercado durante
los ultimos anos. Sin embargo, con el Ultimo existe un riesgo
de que no se mantengan los valores de EN 14214 en el
campo. Por consiguiente, cualquier persona que utilice un
combustible biodiesel en motores DEUTZ debe seleccionar
su proveedor con mucho cuidado y solicitarle que garantice
la conformidad con los valores limite de EN 14214. Dado
que la experiencia ha demostrado que el éster metilico de
aceite de colza (RME) supera los valores limites con menos
frecuencia que otros ésteres, se recomienda expresamente
que solo se utilice éster metilico de aceite de colza.

— Elevador JLG —

Ademas, los clientes de DEUTZ en Alemania pueden
asegurar la calidad comprando combustible biodiesel con
certificado AGQM (Arbeitsgemeinschaft Qualitats-
Management Biodiesel e.V.).

El uso de biodiesel de EE. UU. basado en éster metilico de
aceite de soja solo se admite en mezclas con combustible
diesel que incluyan una relacién peso-% de 20. El biodiesel
de EE. UU. utilizado para la mezcla debe cumplir con el
estandar ASTM D6751-07a (B100).

MOTORES APROBADOS

Las series 912, 913, 914, 1011, 2011, 1012, 2012, 1013,
2013, 413 y 513 admiten biodiesel desde el afo de
fabricacién 1993 en conformidad con las condiciones
basicas descritas a continuacion.

CONDICIONES BASICAS QUE SE DEBEN TENER
EN CUENTA

* De acuerdo con EN 590, una pérdida de potencia del
5-9% respecto del combustible diesel es posible
debido al valor de calentamiento mas bajo. No se
puede bloquear el inyector de combustible.

El aceite lubricante debe ser TR 0199-99-3002. EI
intervalo de cambio de aceite lubricante se debe
reducir a la mitad respecto de la operacién con
combustible diesel de acuerdo con EN 590.

* Se deben evitar periodos inactivos mayores que 4 a 6
semanas con biodiesel. De otro modo, el motor se
debe arrancar y parar con combustible diesel.

* Los combustibles biodiesel se pueden mezclar con
combustible diesel normal pero se deben aplicar las
condiciones basicas descritas en esta subseccién
respecto de las mezclas. Quedan excluidas las mezclas
con hasta un 5% (m/m) de biodiesel (B5) que se han
vendido recientemente en las estaciones de
combustible europeas. Estos combustibles se deben
tratar como combustibles diesel normales dado que EN
590 permite anadir expresamente hasta un 5% (m/m)
de biodiesel de acuerdo con EN 14214.

Tras aproximadamente 30-50 horas después del cambio
de combustible diesel a biodiesel, el filtro de
combustible se debe cambiar como medida preventiva
para evitar una caida del rendimiento provocada por
filtros de combustible obstruidos. El biodiesel disuelve
los productos antiguos del combustible depositado, y
esos se envian al filtro de combustible. No se deben
cambiar de inmediato sino tras aproximadamente 30 a
50 horas dado que el polvo tarda cierto tiempo
en disolverse.
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ACEITE DE PLANTAS

NOTA

LOS ACEITES PUROS DE PLANTAS (POR EJ., COLZA, SOJA, PALMA)
NO SE CONSIDERAN COMBUSTIBLES BIODIESEL Y PRESENTAN
PROPIEDADES PROBLEMATICAS PARA EL FUNCIONAMIENTO DEL
MOTOR DIESEL (MARCADA TENDENCIA AL COQUE, RIESGO DE
GRIPADO DEL PISTON, VISCOSIDAD EXTREMADAMENTE ALTA,
BAJA EVAPORACION).

No se permite la conversiéon de motores DEUTZ al
funcionamiento con combustible de aceite de colza con
kits de conversion y sistemas de tanques modificados de
diversos fabricantes y provoca la pérdida de los derechos
de la garantia.

Contaminacion hioldgica en los combustibles
SINTOMAS

MEDIDAS PREVENTIVAS

* Mantenga limpio el tanque de almacenamiento; haga
que empresas especializadas limpien regularmente
el tanque.

* Instalacién de prefiltros de combustible con captadores
de agua, especialmente en aquellos paises donde la
calidad del combustible fluctia con frecuencia y el
combustible cuenta con un alto porcentaje de agua.

Si el sistema de combustible y el tanque de
almacenamiento han sido atacados por microorganismos.
Las dosis del biocida se deben suministrar de acuerdo
con las especificaciones del fabricante.

* Evite que el tanque de almacenamiento entre en
contacto directo con la luz del sol.

* Utilice tanques de almacenamiento mas pequefnos con
tiempos bajos de permanencia correspondientes al
combustible almacenado.

Los siguientes sintomas pueden indicar que el tanque de ADITIVOS DEL COMBUSTIBLE

combustible esta contaminado por microorganismos:
 Corrosion interna del tanque,

* Obstruccion del filtro y pérdida de potencia derivada
debido a depodsitos gelatinosos en el filtro de
combustible (especialmente tras periodos inactivos
prolongados)

CAUSA

Los microorganismos (bacterias, levaduras, hongos)
pueden formar lodo biolégico en condiciones desfavorables
(beneficiadas especialmente por el calor y el agua).

La condensacién del agua en el aire generalmente provoca
que el agua penetre. El agua no se disuelve en el
combustible, de modo que el agua que ingresa se deposita
en la parte inferior del tanque. Las bacterias y los hongos
crecen en un entorno acuoso, en la fase cercana a la fase
del combustible, de la que extraen sus nutrientes. Existe un
importante riesgo especialmente con biodiesel (FAME).

No se permite el uso de aditivos en el combustible. Los
mejoradores de flujo mencionados anteriormente son una
excepcion. El uso de aditivos inadecuados anularé la
garantia.
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SECCION 4. PLUMA Y PLATAFORMA

4.1 SISTEMAS DE PLUMAS

Sistema indicador de cable roto

Este modelo cuenta con una pluma telescépica de cuatro
secciones, que se acciona proporcionalmente. La pluma
intermedia interior es accionada directamente por el
cilindro telescopico. La pluma intermedia exterior y la
pluma aérea son accionadas por sistemas de cables de
acero independientes. Cada sistema de cables contiene
cables redundantes que permiten al operador continuar
utilizando la maquina con una falla en un solo cable sin
siquiera notarlo. Este tipo de fallas con los cables de
extension se pone de manifiesto al operador a fin de que
pueda tomar las medidas necesarias. Las fallas en los
cables de extension aéreos se ponen de manifiesto ya que
quedan expuestas en el exterior de la pluma, donde resulta
evidente el cable roto. Las fallas de los cables intermedios
exteriores requieren que se agregue el Sistema indicador
de cable roto a fin de ponerse de manifiesto al operador.
Este sistema utiliza un sensor de proximidad que detecta el
movimiento excesivo del cable en cuestién que se
produciria en caso de que el cable presentara una falla. La
deteccidn de un cable roto hace que se active el indicador
luminoso de rotura de cable en el panel de control de la
plataforma. No se restringe el funcionamiento del sistema
de control. Es responsabilidad del operador tomar las
medidas necesarias.

NOTA: Para obtener mas informacion sobre el ajuste y
funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.

Sistema de activacion de controles de

plataforma

?Los controles de plataforma utilizan un circuito de
activaciéon temporal que limita la disponibilidad de tiempo
de los controles activados o “vivos”. Cuando se presiona
el interruptor de pie, se activan los controles, y el
operador tiene 7 segundos para operar cualquier control.
Los controles permanecen activados mientras el
operador continta utilizando cualquier funcién vy
permaneceran activados siete segundos luego de la
utilizacion de la dltima funcion. Mientras los controles
estan “vivos”, la luz de activacion del panel de
visualizacién de la plataforma esta encendida. Una vez
alcanzado el limite de tiempo, se apaga la luz de
activacion, y los controles quedan desactivados o
“muertos”. A fin de continuar utilizando la maquina,
deben volver a activarse los controles para reiniciar el
sistema temporizador. Para hacerlo, se deben liberar
todas las funciones y, a continuacion, se debe liberar y
volver a presionar el interruptor de pie.

NOTA: Para obtener mas informacion sobre el ajuste y

funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.

Sistema de deteccion de posicion de

transporte

El sistema de deteccién de posicion de transporte utiliza
los sensores de angulo de la pluma y el sensor de
longitud de la pluma, montado en el extremo de pivote de
la pluma base, asi como el interruptor de longitud de la
pluma, montado en el extremo de la plataforma de la
pluma base, a fin de detectar en qué momento la pluma
se encuentra en la posicidén relacionada con el
desplazamiento a alta velocidad. El angulo de exceso
para transporte se reconoce cuando un sensor de angulo
detecta un valor superior a 15° respecto de la gravedad y
se restablece a la posicién de transporte cuando ambos
sensores de angulo detectan menos de 10° respecto de la
gravedad. El largo de transporte se reconoce cuando
tanto el interruptor de longitud como el sensor de longitud
detectan una extensién inferior a 0,3 m para el modelo
1350SJP (0,6 m para el modelo 1200SJP). En caso de
presentarse una falla en el interruptor de longitud o en el
sensor de longitud, el otro sensor o interruptor
determinara el largo de transporte. No se tiene en cuenta
la posicion del aguilén articulado.

Este sistema se utiliza para controlar los siguientes
sistemas:

 Sistema de reduccion de velocidad de desplazamiento
para la maxima de transporte

» Sistema de seguro interno de las funciones de
desplazamiento y direccién con la pluma (solo en la
version CE)

» Sistema de replegado del aguilén
* Sistema de extension del eje

* Sistema de eje oscilante

NOTA: Para obtener mas informacién sobre el ajuste y

funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.

Sistema de reduccion de velocidad de
desplazamiento para la maxima de transporte

Cuando la pluma se encuentra por encima de la posicion
de transporte, los motores de desplazamiento se
restringen automéaticamente a su méxima posicién de
desplazamiento (velocidad baja).

NOTA: Para obtener mas informacién sobre el ajuste y

funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.
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Sistema de seguro interno de las funciones
de desplazamiento y direccion con la

pluma (solo en la version CE)

El sistema de seguro interno de las funciones de
desplazamiento y direccién con la pluma utiliza el Sistema
de deteccion de posicidn de transporte para detectar en
qué momento la pluma esta fuera de la posicién de
transporte. Todos los controles funcionan
simultaneamente cuando las plumas se encuentran
dentro de la posicién de transporte, como en la maquina
estandar. Cuando la pluma esté por encima de la posicién
de transporte, se bloquean las funciones de control, a fin
de evitar que operen simultdneamente la funcién de
alguna de las plumas con el desplazamiento o la
direccion. El primer conjunto de funciones que puede
operarse en este modo es el conjunto de funciones
maestras. Es decir que mientras se operan las funciones
de desplazamiento/direccién, no se pueden utilizar las
funciones de la pluma. Asimismo, mientras se operan las
funciones de la pluma, no se pueden utilizar las funciones
de desplazamiento/direccion.

NOTA: Para obtener mas informacion sobre el ajuste y
funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.

Sistema de replegado del aguilon

Esta maquina esta equipada con un rotador de giro lateral
multifuncional con un limite de rotacién mecéanica de
90 grados hacia la izquierda y un limite de rotacion
eléctrica de 90 grados hacia la derecha, proporcionado
por el uso de un interruptor limitador de accién positivo,
que esta montado en el conjunto del rotador. Es posible
reducir el largo de las maquinas replegadas, a fin de
facilitar el transporte en remolques estandar girando el
aguilébn mas hacia la derecha mediante la alimentacién
hidraulica del rotador de giro lateral. El sistema de control
impide que el aguilén gire a mas de 90 grados, a menos
que los ejes estén retraidos, la pluma se encuentre en la
posicion de transporte y se mantengan presionados
simultdneamente el botdn de anulacién de replegado del
aguilén del panel de control de la plataforma y el
interruptor de la funcién de giro del aguilén. Cuando el
aguilén esta replegado, se desactiva la nivelacion
automatica de la plataforma, la pluma queda restringida a
la posicion de transporte y se desactiva la extension del
eje. El sistema solo funciona en el modo de 230 kg
(500 Ib) del Sistema de capacidad dual.

NOTA: Para obtener mas informacién sobre el ajuste y
funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.
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Sistema de seguimiento de espacio

El sistema de seguimiento de espacio utiliza los sensores
de control de espacio para optimizar el control de la
pluma dentro del espacio de trabajo. Debido a la forma
del espacio de trabajo, el angulo maximo de la pluma
varia segun la longitud de telescopio. A fin de no restringir
el funcionamiento de la pluma, se introduce
automaticamente la funcién de elevador baja durante la
operacién del telescopio retraido solo cuando la pluma se
encuentra en el borde trasero del espacio. Esto solo
sucede cuando se retrae a lo largo del borde trasero y no
se utiliza en ningun otro lugar del espacio ni mientras se
extiende. El seguimiento de espacio se desactiva en caso
de presentarse alguna falla o violaciéon de espacio o
momento. La funcién de seguimiento de espacio puede
desactivarse utilizando la posicién manual del interruptor
de seleccién de control de la pluma. Consulte Seleccion
de control de la pluma.

NOTA: Para obtener mas informacién sobre el ajuste y

funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.
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Sistema de control de momento

El Sistema de control de momento es el segundo medio
de control de estabilidad de la maquina. El sistema utiliza
un pasador de momento de carga para fijar el cilindro de
elevacion de la pluma a la plataforma giratoria. Este
pasador posee indicadores que permiten monitorear las
fuerzas del pasador. Estas fuerzas se utilizan para
comparar el momento real de la pluma (fuerza a una
distancia) con un predeterminado momento admisible de
la pluma. Al controlar el momento de la pluma, se
controlan la posicién y la carga de la pluma. El sistema de
control de momento detecta momentos mas extensos
que lo esperado, asi como mas breves que lo esperado.
Controla con eficiencia las posiciones de avance y
retroceso de la pluma. El sistema de control de momento
varia el maximo momento admisible segun la inclinacion
del terreno. Sobre un terreno nivelado y con una carga
nominal en la plataforma, los momentos admisibles
establecen un espacio de trabajo apenas superior al
espacio del Sistema de control de espacio, a fin de
reducir la interaccion de los sistemas. Si la inclinacién del
terreno y la carga nominal en la plataforma son mayores,
los momentos admisibles pueden establecer un espacio
de trabajo inferior al espacio del Sistema de control de
espacio y provocar violaciones de momento en las
posiciones extremas de la plataforma. Las violaciones del
momento admisible de los sistemas de control de
momento hacen que se reduzcan las velocidades de
operacién, que se encienda la luz de advertencia del
Sistema de control de la pluma, que se restrinjan las
funciones, que suene la alarma de la plataforma y que
parpadee la luz del Sistema de control de la pluma al
intentar operar las funciones restringidas. Las funciones
que se restringen como consecuencia de las violaciones
del sistema de momento relacionadas con el alcance
hacia adelante son la desactivacién de las funciones del
aguilén, elevador baja, el telescopio extendido, el giro, el
desplazamiento y la direccién. Las funciones que se
restringen como consecuencia de las violaciones del
sistema de momento relacionadas con el alcance hacia
atras son la desactivacion de las funciones del aguilén,
elevador sube, el telescopio retraido, el giro, el
desplazamiento y la direccién. Al detectarse fallas dentro
de este sistema, el control queda a cargo del Sistema de
control de espacio, se reducen las velocidades de
operacién y se enciende la luz de advertencia del Sistema
de control de la pluma. Hasta tanto se resuelva la falla, la
pluma no puede moverse de la posicion de transporte.

NOTA: Para obtener mas informacién sobre el ajuste y
funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.

Sistema de prueba de funcionamiento
(pulsador de prueba) del sistema de
control de la pluma (BCS)

La maquina cuenta con un sistema que permite al operador
verificar diariamente el correcto funcionamiento del Sistema
de control de la pluma (Sistema de control de espacio y
Sistema de control de momento). Se indica al operador que
coloque la pluma en la posicién descrita en el autoadhesivo
instructivo y que luego verifique que el sistema de control
detenga el movimiento del telescopio una vez alcanzado el
largo correcto. Cuando el operador presiona el pulsador
ubicado en el panel de control de tierra, el sistema de control
compara la lectura actual del sistema de momento con el
momento previsto para esta posicion. Si el momento actual
se encuentra dentro de la tolerancia admisible para la
posicién de prueba, se enciende el indicador verde de BCS,
que indica que el sistema funciona correctamente. Si el
momento actual no se encuentra dentro de la tolerancia
admisible para la posiciéon de prueba, se enciende el
indicador rojo de BCS, que indica que el personal de servicio
autorizado de JLG debe realizar el mantenimiento de la
maquina antes de utilizar el sistema. La deteccién de fallas
durante esta prueba no restringe el funcionamiento de la
magquina ni provoca una falla del sistema. Es responsabilidad
del operador tomar las medidas necesarias. Para realizar esta
revision del sistema, la maquina puede estar en cualquiera de
los modos de capacidad del sistema de capacidad dual.

NOTA: Para obtener mas informacion sobre el ajuste y

funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.

Sistema de arco controlado

El sistema de arco controlado utiliza los sensores de control
de espacio para optimizar el control de la pluma dentro del
espacio de trabajo. La finalidad del sistema de arco
controlado es reducir la interaccién de las funciones de
elevacién con los bordes del espacio y aumentar la eficiencia
del usuario. Reduce el efecto de una pluma larga operando
en un espacio relativamente estrecho. Como la pluma puede
extenderse a u largo mayor en angulos elevados que en
angulos reducidos, los comandos de elevacion ocasionarian
que la pluma viole el espacio permitido durante la bajada o,
por el contrario, exigirian que el operario la extienda al
elevarla a alturas elevadas. El sistema de arco controlado
optimiza la forma del espacio activando automaticamente el
telescopio retraido o desplegado durante los comandos de
“solo elevacion”. La magnitud del telescopio se regula
durante los comandos de elevacién, a fin de mantener un
porcentaje constante de largo de pluma disponible (el 0%
equivale siempre a la pluma completamente retraida y el
100% varia a medida que cambia la longitud permitida
cuando se eleva la pluma). El porcentaje deseado, que
puede ser 0%, 100% o cualquier porcentaje intermedio, se
mantiene durante el comando de elevacion. El porcentaje
deseado se establece al comienzo del comando de
elevacion o al final de los comandos de telescopio manual,
cuando se utilizan varios comandos con elevacion. El
comando del telescopio puede utilizarse de manera
independiente o en combinacién con otras funciones. La
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introducciéon manual del telescopio anula el sistema de arco
controlado y ocasiona el control convencional. En caso de
producirse una falla en alguno de los sensores, una violacion
de momento o de espacio, o de utilizar las funciones de
energia auxiliar, se desactiva la funcién de arco controlado.
La funcién de arco controlado puede desactivarse utilizando
la posicién manual del interruptor de seleccion de control de
la pluma. Consulte Seleccién de control de la pluma.

Movimiento de la pluma
de arco controlado

NOTA: Para obtener mds informacién sobre el ajuste y
funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.

Sistema de angulo de pluma controlado

El sistema de angulo de pluma controlado utiliza los
sensores de control de espacio para optimizar el control de
la pluma reduciendo la interaccién de las funciones de giro
y desplazamiento con los bordes del espacio. La
interaccion se debe a dos factores: En primer lugar, el
espacio se controla con relacién a la gravedad,
independientemente de la inclinacién del terreno y, en
segundo lugar, el montaje de la plataforma giratoria/pluma
es efectuado por las funciones de giro y desplazamiento
cuando varia la inclinacién del suelo. Esto puede provocar
que la posicion de la pluma varie dentro del espacio o que
incluso viole los bordes del espacio cuando gira o avanza
sin que se mueva intencionalmente la pluma. El sistema de
angulo de pluma controlado reduce este efecto, ya que
acciona automaticamente la funcién elevador sube o
elevador baja durante los comandos de giro o
desplazamiento, a fin de mantener un angulo de pluma
constante con relacion a la gravedad para todos los
angulos de la pluma que superen los nueve grados. El
angulo de pluma controlado se desactiva en caso de
presentarse alguna falla o violacién de espacio o
momento. La funcién de angulo de pluma controlado
puede desactivarse utilizando la posicién manual del
interruptor de seleccién de control de la pluma. Consulte
Seleccion de control de la pluma.

NOTA: Para obtener mas informacién sobre el ajuste y
funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.
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Seguimiento de espacio

El sistema de seguimiento de espacio utiliza los sensores
de control de espacio para optimizar el control de la
pluma dentro del espacio de trabajo. Debido a la forma
del espacio de trabajo, el angulo maximo de la pluma
varia segun la longitud de telescopio. A fin de no restringir
el funcionamiento de la pluma, se introduce
automaticamente la funcién de elevador baja durante la
operacién del telescopio retraido solo cuando la pluma se
encuentra en el borde trasero del espacio. Esto solo
sucede cuando se retrae a lo largo del borde trasero y no
se utiliza en ningun otro lugar del espacio ni mientras se
extiende. El seguimiento de espacio se desactiva en caso
de presentarse alguna falla o violaciéon de espacio o
momento. La funcién de seguimiento de espacio puede
desactivarse utilizando la posicién manual del interruptor
de seleccién de control de la pluma. Consulte Seleccion
de control de la pluma.

NOTA: Para obtener mas informacién sobre el ajuste y

funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.

Sistema de ralentizacion

Cuando la pluma se acerca a los bordes del espacio de
trabajo, el sistema de control retrasa automaticamente
todas las funciones (excepto las funciones del aguilén y
de la plataforma, la retraccion y extensiéon del borde
trasero y el plegado en el borde delantero), a fin de
ralentizar el movimiento de la maquina y optimizar el
control del operador. La ralentizacién comienza a una
distancia de 1,20 m de todos los bordes y la velocidad se
reduce al maximo cuando la distancia alcanza los 0,60 m
de todos los bordes. El sistema de control hace
parpadear la luz de marcha lenta del panel de
visualizacién de la plataforma, a fin de indicarle al
operador la activaciéon automatica de la ralentizacién. Si
bien esta funcién se aplica tanto a los controles de
plataforma como de tierra, no se visualiza ninguna
indicacion en el panel de control de tierra.

NOTA: Para obtener mds informacién sobre el ajuste y

funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.
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Sistema de capacidad dual

A diferencia de un sistema de indicacion, el sistema de
capacidad dual de esta maquina es un sistema de control
de espacio multiple. El sistema de control cambia el
espacio de trabajo y los limites de momento, a fin de
adaptarse al modo de seleccién de capacidad de 230 kg
(500 Ib) o al modo de 450 kg (1000 Ib). Luego, permite
visualizar el modo de capacidad en el panel de
visualizacion de plataforma y de tierra y controla las
posiciones de la pluma dentro del espacio disponible
para ese modo. El operador puede seleccionar este
modo mediante el interruptor de seleccién de capacidad
dual del panel de control de la plataforma. El modo de
230 kg (500 Ib) posee un espacio mayor y permite utilizar
el aguilon de giro lateral. EIl modo de 450 kg (1000 Ib)
posee un espacio menor y exige que el aguildn esté fijo
en la posicion centrada. Para seleccionar el modo de
450 kg (1000 Ib), la pluma debe encontrarse en el espacio
menor correspondiente a 450 kg (1000 Ib) y el aguilon
debe estar centrado (+/-10 grados) y confirmado al
sistema de control mediante el interruptor de limite de
centrado del aguilén, que estd montado en el rotador de
giro lateral. Cuando se dan estas condiciones y el
operador selecciona el modo de 450 kg (1000 Ib), la luz
de capacidad cambia de 230 kg (500 Ib) a 450 kg
(1000 Ib), se desactiva el giro del aguilén y se modifican
los valores de espacio y momento permitidos
correspondientes. Cuando el operador selecciona el
modo de 450 kg (1000 Ib), pero no estan dadas las
condiciones, parpadean ambas luces de capacidad,
suena la alarma de la plataforma y se desactivan todas las
funciones, excepto el giro del aguilén, hasta que vuelva a
colocarse el interruptor de seleccién de capacidad en la
posicién correspondiente a 230 kg (500 Ib). Es posible
utilizar el giro del aguilén en esta condicion para hallar la
posicién central del aguilén, ya que la funcién de giro del
aguilén se detiene cuando alcanza la posicion central.

NOTA: Para obtener mas informacién sobre el ajuste y
funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.

Nivelacion electronica de la plataforma

El sistema de nivelacién electrénica de la plataforma
utiliza dos sensores de inclinacién (montados a ambos
lados de la soldadura del pivote), una valvula de control
(montada en el soporte de la plataforma), un cilindro de
nivel y el médulo de control de la plataforma (montado en
la caja de control de la plataforma) para medir y controlar
automaticamente la inclinacién de la plataforma respecto
de la gravedad. Mientras el selector de control de la
pluma se encuentra en la posicién automatica (elemento
33), la nivelacion de plataforma esta activa durante el
desplazamiento, el accionamiento del telescopio, la
elevacién o el giro y esta inactiva durante el resto de las
operaciones (p. ej., rotacién, aguilén o direccién). Si el
selector de control de la pluma se encuentra en la
posicion manual, la nivelacion de la plataforma se
encuentra activa solo durante la elevacion. El sistema
controla el angulo de la plataforma con relacién a la
gravedad mediante un punto fijo establecido durante el
encendido (ciclo del EMS) o cuando el operador finaliza
la seleccion manual del nivel de plataforma mediante el
interruptor de seleccion de nivel de plataforma del control
de tierra o de la plataforma. Es decir que el operador
puede seleccionar una inclinacién de la plataforma que
no coincida con la nivelacién respecto de la gravedad y el
sistema mantiene esa inclinaciéon automaticamente.

En caso de producirse una falla en el sistema de
nivelacion de la plataforma:

* Se detiene la nivelacion automatica de la plataforma
(a menos que solo un sensor presente una falla).

* Parpadea el indicador de falla de nivelaciéon de la
plataforma.

* Suena la alarma de la plataforma.

* Sise encuentra en modo de plataforma y la pluma esta
fuera de la posicién de transporte, todas las funciones
pasan de manera predeterminada al modo de marcha
lenta. Consulte Sistema de deteccion de posiciéon de
transporte.

Para restablecer la falla, se debe realizar un ciclo del
interruptor de parada de emergencia.

NOTA: Para obtener mas informacién sobre el ajuste y

funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.
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Seleccion de control de la pluma

El interruptor de seleccién de control de la pluma esta
montado en el panel de control de la plataforma y permite
al operador seleccionar dos modos de control de la
pluma diferentes: automatico y manual. El Sistema de
control de espacio y el Sistema de control de momento
permanecen activos en ambos modos.

Cuando se selecciona la posicién de control automatico de
la pluma, el sistema de control coordina los movimientos
de elevacion y telescopio como se describe en Arco
controlado, Angulo de pluma controlado y Seguimiento de
espacio. Estos sistemas permanecen activos a fin de
ayudar al operador a mantener automaticamente la pluma
dentro de los limites de espacio.

Cuando se opera en modo automatico, deben tenerse en
cuenta las siguientes caracteristicas de funcionalidad:

e Durante la operacion de elevador sube, también es
posible extender la pluma (Arco controlado).

* Durante la bajada, también es posible retraer la pluma
(Arco controlado).

* Durante las operaciones de giro o desplazamiento, es
posible elevar o bajar la pluma (Angulo de pluma
controlado).

¢ Durante la operacién de telescopio retraido, es posible
bajar la pluma cuando los angulos son elevados y
parpadea la luz de marcha lenta (Seguimiento de
espacio).

4-6
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Ademas, cuando se selecciona la posicién de control
automatico de la pluma, se activa la funcién de nivelacién
automatica de la plataforma durante la elevacion, el
accionamiento del telescopio, el giro y los movimientos
de desplazamiento, como se describe en Sistema de
nivelacion electrénica de la plataforma.

Cuando se selecciona la posicién de control manual de la
pluma, el operador debe controlar con eficacia los
movimientos de elevaciéon y telescopio de manera
independiente, desactivando los sistemas de arco
controlado, angulo de pluma controlado y seguimiento de
espacio. Con estos sistemas desactivados, el sistema de
control detiene los movimientos de la pluma una vez que
se alcanzan los limites de espacio y se restringen las
funciones que podrian violar el espacio. Si se intenta
operar una funcioén restringida, suena la alarma de la
plataforma y parpadea la luz de BCS. Ademas, cuando se
selecciona la posicion de control manual de la pluma, la
funcién de nivelacion automatica de la plataforma solo
estd activa para los movimientos de elevacion.

NOTA: Para obtener mas informacién sobre el ajuste y

funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.
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4.2 GCONJUNTO DE LA PLUMA 6. Identifique y desconecte de la valvula principal y de

los extremos de la tapa las mangueras de

. telescopio, del deposito y de presion.
Extraccion D 1 R

1. Coloque la maquina en una superficie firme vy
nivelada.

2. Eleve lentamente la pluma y sostenga la pluma
aérea con una grua o un dispositivo de elevacién
adecuado, con una capacidad de entre 6 y 7
toneladas.

3. Coloque una traba debajo del cilindro de elevacién,
a fin de mantenerlo en su lugar.

4. Retire el pasador del cilindro de elevacién que
asegura la biela del cilindro de elevacion a la pluma.

1. Pasadorde pivote
2. Perno
3. Pasadorderetencion

5. Retire la cubierta de extremo de la pluma. VISTA PARTE INFERIOR

3123348 — Elevador JLG - 4-7
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Rotador del aguilén

5.

Pluma base

1.

Conjunto del aguilén

6.

Seccién intermedia interior de la pluma

2.

Rotador de la plataforma

7.

Seccién intermedia exterior de la pluma

3.

de la pluma

on aérea

Secci

4.

Figura 4-1. Conjunto de la pluma - Hoja 1 de 7
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Conjunto de polea del cilindro telescépico
Pastilla de desgaste del extremo trasero

Cuna

6
7
8.
9
Figura 4-3. Conjunto de la pluma - Hoja 3 de 7

Pastilla de desgaste trasera superior

Cuna
Pastilla de desgaste trasera inferior

Traba de retencion del munoén

Cilindro telescépico

1
2
3.
4
5
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Figura 4-4. Conjunto de la pluma - Hoja 4 de 7

Deflector de roldana
Deflector de roldana

Traba de retén del cable
Roldana de extension aérea
Traba de retén del cable
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Rotador del aguilén

7.

Pastilla de desgaste delantera superior

Cuna

Leva del rotador del aguilon

8.

Pastilla de desgaste de la parte delantera
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Cuna
12 Placa de fijacion

11

Figura 4-5. Conjunto de la pluma - Hoja 5 de 7

Eslabén inferior del aguilén

Cilindro del aguilén
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7. ldentifigue y desconecte los tres cables eléctricos 10. Con el dispositivo de elevacién, sostenga la parte

que van a la transmisién mecanica y el cable que va trasera de la pluma para retirar la carga del pasador
al interruptor de proximidad. de pivote.

11. Retire el pasador de pivote de la pluma.

Desatornille la transmisién mecanica. 12. Mueva todas las mangueras hidraulicas y los cables

eléctricos, a fin de liberar el chasis.
9. Retire el perno que asegura el pasador de retencion

y retire el pasador de retencién del pasador de
pivote de la pluma.

3123348 — Elevador JLG - 4-15
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13. Con el dispositivo de elevacién, retire la pluma 3.
del chasis.

T

14. Coloque la pluma sobre caballetes de serrar o sobre
otros soportes adecuados.

Desmontaje

NOTA: Al desmontar los tubos de empuje y las abrazaderas
de soporte de los tubos de empuje de la pluma 4.
aérea, de la pluma intermedia exterior y de la pluma
intermedia interior, el conjunto de la transmisién
mecanica puede permanecer fijado a la seccion de la
pluma base. Es posible que deban utilizarse correas 6.
(p. €j., correas de trinquete de nylon) para asegurar la
parte superior del conjunto de la transmisién
mecanica a la seccion de la pluma base.

NOTA: Antes de desmontar la pluma, asegtrese de que las
secciones de la pluma estén extendidas,
aproximadamente, 30 cm, a fin de facilitar la 8.
extraccion de los componentes.

1. Utilice un dispositivo de elevacién adecuado para
sostener el aguilén.

2. Retire los soportes y pasadores del cilindro de
nivelacion.

10.

11.
12.

4-16 — Elevador JLG -

Identifique y desconecte las dos mangueras del cilindro
de nivel del aguilén. Cubra o tape todos los orificios.

Ate la transmisién mecanica a la pluma base en
varios sectores para que quede apoyada.

Retire el conjunto del aguilén de la pluma.

Retire los pernos que sujetan la transmisién
mecanica a la pluma.

Cuente y marque todas las pastillas de desgaste y
las cunas, a fin de garantizar el espaciado de las
secciones de la pluma sea correcto cuando vuelva a
ensamblarla.

Retire las seis pastillas de desgaste de la parte
delantera de la seccién de la pluma base.

Retire las roldanas del deflector de bronce. Afloje
los cables de acero de la pluma de retraccién
intermedia exterior.

Retire los pernos que aseguran las trabas del muién
del cilindro telescépico vy retire las trabas del muidn.

Desenrosque el sensor de longitud.

Desconecte el cable que va al sensor de longitud y
retire el sensor de longitud.
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13. Retire el sensor de proximidad.
A. Sensor de longitud
B. Pernos del muidn
C. Sensor de proximidad

14. Afloje los cuatro cables de acero de extension que
se encuentran en la parte delantera de la pluma.

15. Desenrosque y retire la traba de montaje y el resorte
del sensor de proximidad.

16. Desatornilles las mangueras hidraulicas. Cubra o
tape todos los orificios.

17. Retire las trabas de retencién del munoén.

18. Asegure la pluma base. Conecte las mangueras de
extension y retracciéon a una fuente de alimentacién
hidraulica externa y extienda el cilindro telescépico,
aproximadamente, 1 m (3 ft).

19. Gire 90° el extremo del cilindro telescopico, a fin de
que las orejas del extremo del cilindro queden en
posicién vertical.

20. Retire el interruptor de limite de longitud de la pluma
del extremo delantero de la pluma base.

3123348

21.

22,

NOTA:

23.

Extienda la pluma intermedia interior, la pluma

intermedia exterior y la pluma aérea, aproximadamente
0,5m (2 ft).

Extraiga los cables de acero que estan entre la
pluma base y la pluma intermedia.

El cilindro telescopico puede permanecer fijado a
las secciones aérea, intermedia exterior e intermedia
interior en el paso 23 o puede retirarse antes de
desmontar completamente la pluma, entre los pasos
24y27.

Extraiga lentamente las secciones intermedia
interior, intermedia exterior y aérea de la pluma,
junto con los cables de acero.

24,

— Elevador JLG —

Retire los soportes del mundén del barril del cilindro
telescopico.

417
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25. Extraiga, aproximadamente, la 3/4 parte el cilindro
telescépico y de los cables de acero de la pluma.

26. Desenrosque la traba del cable de extension.

27. Termine de extraer el cilindro telescopico y los
cables de acero de la pluma.

28. Retire las placas de retencion del cable de acero y
las trabas de la pluma intermedia interior.

29. Retire las roldanas y tazas de rodamiento.

NOTA: Puede utilizarse un perno 3/4-16 de rosca fina como
extractor para retirar las tazas de rodamiento.

30. Retire las pastillas de desgaste superiores y
laterales del extremo delantero de la seccién de la
pluma intermedia interior.

31. Desenrosque los dos cables de acero de retraccién
y los cuatro cables de acero de extension. Retire los
soportes de los cables de acero.

32. Extraiga la pluma intermedia exterior 1 m (3 ft),
aproximadamente.

33. Retire las pastillas de desgaste inferiores.

34. Retire los deflectores de bronce y las trabas de retén.

35. Extraiga la seccion de la pluma intermedia exterior y
los cables de acero de la pluma intermedia interior.

36. Retire los extremos del cable de acero de la pluma
intermedia.

37. Retire las placas de retén, las tazas de rodamiento,
las trabas de retén del cable y las roldanas de la
seccién intermedia exterior.

38. Retire las pastillas de desgaste de la parte superior
de la pluma intermedia exterior.

39. Desenrosque los soportes.

40. Desenrosque el soporte del pasador.

41. Retire el pasador de la roldana.

42. Retire la roldana.

43. Extraiga la pluma aérea y los cables de acero de la
pluma intermedia exterior.

44. Retire los extremos del cable de acero de la
pluma aérea.

Montaje

NOTA: Apligue moderadamente Super Lube JLG, pieza

4-18

numero 3020042, a las cuatro superficies interiores de
ambos extremos de todas las secciones de la pluma, a
una profundidad minima de entre 1y 1,25 m (entre 3 y
4 ft). La seccioén de la pluma aérea solo requiere la
aplicacién de Super Lube en el extremo de insercion.

— Elevador JLG —

También debe aplicarse moderadamente Super Lube
en todas las superficies exteriores de las pastillas de
desgaste interiores luego de instalarlas en el extremo
de insercién de las secciones de la pluma. Se debe
tener cuidado, a fin de evitar la aplicacion en
superficies pintadas expuestas cuando la pluma esta
completamente extendida.

NOTA

LAS TUERCAS DEL CABLE DE ACERO SON DE UN TAMAﬂO
SIMILAR Y ES POSIBLE CONFUNDIRLAS. PRESTE ATENCION.
LAS TUERCAS DE RETRACCION INTERMEDIA EXTERIOR
UBICADAS EN LA PARTE INFERIOR DE LA PLUMA BASE
SON NEGRAS.

1.

Instale los terminales de botén del cable de acero
de retraccion aéreo en las ranuras que se
encuentran en el costado de la pluma aérea,
enrosque el resto del cable de acero y coléquelo
dentro de la pluma aérea, y encinte las ranuras para
evitar que se salga el cable.
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Instale los terminales de botén del cable de acero
de extensién aéreo en las ranuras de la parte inferior
de la seccion de la pluma aérea. Coloque cinta
alrededor de los terminales del cable, a fin de que

Instale las pastillas de desgaste delanteras
inferiores y las cufas en la pluma intermedia
exterior, respetando las marcas realizadas durante
el desmontaje.

se mantengan en su lugar durante el montaje.

EVITE QUE LA PLUMA AEREA QUEDE COLGANDO DE LOS
CUATRO CABLES DE ACERO DE EXTENSION MIENTRAS LA
INSERTA EN LA PLUMA INTERMEDIA EXTERIOR.

6. Desenrosque los cables de acero de retraccion
aéreos de la pluma aérea. Conduzca los extremos
roscados de los cables de acero a través de los
orificios de las placas de la pluma intermedia exterior
en las ubicaciones de la roldana de retraccion.

7. Apligue una delgada capa de lubricante de
molibdeno en pasta en el didmetro interior de los
rodamientos compuestos de la roldana. Instale las
roldanas de retraccion aéreas y las tazas de buje
mientras guia los cables de acero de la ubicacién
del paso anterior a las respectivas ranuras de la
roldana. Aplique lubricante de molibdeno en pasta
en el didmetro interior de la taza de buje de la
roldana. Asegulrese de que las roldanas se muevan
libremente. Puede utilizarse un perno de 3/4" — 16
de rosca fina como herramienta de extraccion para
retirar la taza de buje, en caso de ser necesario.

3. Fabrique un dispositivo especial como el que se
muestra a continuacién para evitar que los cuatro
cables de acero de extension se crucen uno encima
de otro.

4. Inserte la pluma aérea en la pluma intermedia
exterior y manténgala a una distancia suficiente, de
0,60 m (2 ft) aproximadamente, que permita el
acceso para la instalacion del pasador de pivote del
cilindro de nivel.

3123348 — Elevador JLG - 4-19
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Nm
231
231

49

70

Figura 4-8. Valores de par de apriete del conjunto de la pluma - Hoja 1 de 2
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NOTA: Si se reemplazan otros pernos del rotador, debe
ajustarse el par de apriete de todos los pernos
del rotador. Revise el par de apriete de los
pernos cada 150 horas de operacion.

Nm
588
672
336

Figura 4-9. Valores de par de apriete del conjunto de la pluma - Hoja 2 de 2
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10.

4-22

Instale las placas de retén, los pernos y las trabas de
retén del cable de acero. Se debe aplicar a los pernos
del lado derecho y del lado izquierdo de la roldana
principal un par de apriete de 231 Nm (165 Ib-ft).

Conduzca los extremos roscados de los cuatro
cables de acero de extension aéreos a través del
soporte de la roldana de extension de la pluma
intermedia exterior.

Apliqgue una delgada capa de lubricante de
molibdeno en pasta en el didmetro interior de los
rodamientos compuestos de la roldana. Instale la
roldana de extension aérea, el pasador, el soporte
del pasador, las trabas de retén y las cufas del
cable de acero.

— Elevador JLG —

NOTA: Utilice cunas para evitar que se junten las placas de

11.

12.

13.

soporte de la roldana. Asegurese de que la roldana
se mueva libremente.

Instale los terminales de botén del cable de acero
de retraccion intermedio exterior dentro de las
ranuras de la parte trasera de la pluma intermedia
exterior. Deslice el resto del cable de acero dentro
del subconjunto de pluma aérea e intermedia
exterior, a fin de facilitar los pasos restantes.

Inserte el subconjunto de pluma aérea e intermedia
exterior en la pluma intermedia interior. Deje el
subconjunto parcialmente extendido aproximadamente
0,6 m (21t).

Instale las pastillas de desgaste inferiores y las
cunas en la pluma intermedia interior del extremo
delantero del conjunto de la pluma.

NOTA: Asegurese de que los cables de acero de retraccion

14.

15.

aéreos estén ubicados en las respectivas ranuras de
la pastilla de desgaste.

Extraiga los restantes cables de acero de retraccion
intermedios exteriores del subconjunto de pluma
aérea e intermedia exterior. Conduzca los extremos
roscados de los cables de acero a través de los
orificios de la placa inferior intermedia interior en las
ubicaciones de la roldana de retraccion.

Aplique una delgada capa de lubricante de
molibdeno en pasta en el didmetro interior de los
rodamientos compuestos de la roldana. Instale las
roldanas de retraccion intermedias exteriores y las
tazas de buje mientras guia los cables de acero de la
ubicacién del paso anterior a las respectivas ranuras
de la roldana. Aplique lubricante de molibdeno en
pasta en el didmetro interior de la taza de buje de la
roldana. Puede utilizarse un perno de 3/4" — 16 de
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16.

17.

18.

NOTA:

19.

20.

NOTA:

rosca fina como herramienta de extracciéon para
retirar la taza de buje, en caso de ser necesario.

Instale las placas de retén, los pernos y las trabas de
retén del cable de acero. Se debe aplicar a los pernos
del lado derecho y del lado izquierdo de la roldana
principal un par de apriete de 231 Nm (165 Ib-ft).

Conduzca los extremos roscados de los cables de
acero de retraccion aéreos a través de los orificios
de ajuste del cable de acero intermedio interior del
extremo delantero del conjunto de la pluma.
Engrane los pasadores de conexién roscados en las
ranuras del tubo de ajuste.

Instale las roldanas del deflector del cable de acero
de retraccion aéreo y las trabas de retén e instale las
tuercas de ajuste en los accesorios roscados del
cable de acero de retraccion aéreo sin ajustarlas.

Las cabezas de los pernos de las roldanas del
deflector y las trabas de retén deben estar
orientadas hacia afuera.

Conduzca los extremos roscados de los cables de
acero de extension aéreos a través de los orificios
de ajuste del cable de acero intermedio interior del
extremo delantero del conjunto de la pluma.
Engrane los pasadores de conexién roscados en las
ranuras del tubo de ajuste.

Instale las tuercas de ajuste en los accesorios
roscados del cable de acero de extensién aéreo sin
ajustarlas.

No instale las tuercas del collar de nylon en este
momento.

21.

NOTA:

22,

NOTA:

3123348

Instale el subconjunto de la pluma de tres secciones
en la pluma base. Deje el subconjunto de la pluma
parcialmente extendido aproximadamente 0,6 m (2 ft).

Evite que el subconjunto de tres plumas quede
colgando de los cables de acero de retraccion
mientras lo inserta en la pluma base.

Conduzca los extremos roscados de los cables de
acero de retraccion intermedios exteriores en sus
respectivos tubos, ubicados en la caja de ajuste, en
la parte inferior de la pluma base, € instale las tuercas
de ajuste en los accesorios roscados del cable de
acero de retraccion sin ajustarlas. Asegurese de que
los pasadores de conexidon roscados estén
engranados en las ranuras del tubo de ajuste.

Las tuercas de ajuste de los cables de acero de
retraccion  intermedios exteriores tienen un
revestimiento plateado, a fin de distinguirlas de las
tuercas de ajuste del cable de acero de retraccion

23.

24,

aéreo, ya que si bien el tamano de las roscas es
similar, no pueden intercambiarse.

Instale las pastillas de desgaste inferiores, las trabas
del espaciador y las cufas en la pluma base del
extremo delantero del conjunto de la pluma.

Instale las roldanas del deflector en la caja de ajuste
del cable de acero intermedio exterior, ubicada en la
parte inferior de la pluma base del extremo
delantero. Utilizando sus respectivas ranuras de
montaje, deslice las roldanas del deflector hasta
que se encuentren a una distancia de entre 3,175 y
3,962 mm (0,125" -0,156") de la pluma intermedia
interior.

0.125 - 0.156"
(3.175 - 3.962 mm)

NOTA:

— Elevador JLG —

Aplique una delgada capa de lubricante de
molibdeno en pasta en el didmetro interior de los
rodamientos compuestos de la roldana. Instale la
roldanay el pasador de la roldana en el extremo del
cilindro telescopico. Asegurese de que la roldana se
mueva libremente.

Conduzca los cables de acero de extension
intermedios exteriores alrededor de la roldana de
extension del cilindro telescopico.

Los terminales de botén de los cables de acero
deben colocarse en la parte superior del conjunto. El
cable de acero con el accesorio roscado de 1-12 de
rosca fina debe colocarse dentro de la ranura de la
roldana del lado opuesto a la transmisién mecanica
de la pluma, y el cable de acero con el accesorio
roscado de 1 3/8-6 de rosca fina debe colocarse
dentro de la ranura de la roldana del lado de la
transmision mecanica del conjunto de la pluma.
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Figura 4-10. Ubicaciones para la aplicacion de Loctite - Hoja 1 de 4

— Elevador JLG —

3123348



SECCION 4 - PLUMA Y PLATAFORMA

Figura 4-11. Ubicaciones para la aplicacion de Loctite — Hoja 2 de 4
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Figura 4-12. Ubicaciones para la aplicacion de Loctite — Hoja 3 de 4

— Elevador JLG —
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Figura 4-13. Ubicaciones para la aplicacion de Loctite - Hoja 4 de 4
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3.

NOTA:

4-28

extremo del cilindro telescopico.

Instale la traba de retén del cable de acero en e

Instale las guias y la traba de extensién intermedia
exterior en el terminal de botén de los cables de
acero de extension.

Inserte el cilindro telescépico dentro del conjunto de
la pluma. Deje el conjunto de cilindro parcialmente
extendido desde el conjunto de la pluma, a fin de
poder llevar a cabo los siguientes pasos.

La biela del cilindro telescépico debe extenderse
alrededor de 1 m (3 ff) para los siguientes pasos.
Asimismo, debe tener cuidado para evitar que el
cilindro telescépico y sus subconjuntos impacten
con fuerza con otros conjuntos de la pluma.

Instale la traba de extension intermedia exterior en
el extremo de la pluma intermedia exterior y conecte
los terminales de botén de los cables de acero de
extension intermedios exteriores en la pluma
intermedia exterior. Aplique un par de apriete de
231 Nm (165 Ib-ft) a los pernos.

Instale las roldanas de guia del cable de acero y
ensamble los componentes en la parte inferior del
cilindro telescépico mientras conduce los cables de
acero de extension a través de las roldanas de guia.

Instale la soldadura de anclaje del cable de acero
de extension en los accesorios roscados del cable
de acero de extensidon asegurandose de que los
pasadores de los accesorios roscados estén
engranados en las ranuras del tubo de soldadura
de anclaje.

Instale el resorte de compresion, la traba de montaje
del sensor de proximidad y la tuerca de ajuste en el
accesorio roscado de 1-12 de rosca fina. No se debe
apretar la tuerca en este momento. No se debe
instalar el sensor de proximidad en este momento.
Esta parte del conjunto debe ubicarse del lado
opuesto a la transmisién mecanica de la pluma.

— Elevador JLG —

10.

11.

Instale la tuerca de ajuste de 1 3/8-6 de rosca fina en
el otro accesorio roscado sin apretarla. Esta parte
del conjunto debe ubicarse del lado de la
transmisién mecanica del conjunto de la pluma.

Continte insertando el cilindro telescépico dentro del
conjunto de la pluma hasta que las orejas del mufién
del barril del cilindro encajen en los respectivos
alojamientos de la pluma intermedia interior.

NOTA

DEBE TENER CUIDADO PARA EVITAR QUE EL CILINDRO Y LOS
SUBCONJUNTOS IMPACTEN CON FUERZA CON OTROS
CONJUNTOS INTERIORES DE LA PLUMA.

12,

13.

14.

15.

De ser necesario, utilice cufas e instale los pernos y
las trabas de retén del mundn del barril del cilindro
telescopico.

Ubique la soldadura de anclaje del cable de acero
de extension e instale los pernos de montaje.

Retraiga la biela del cilindro telescépico y posicione
las orejas del munén en los respectivos
alojamientos de la pluma base.

De ser necesario, utilice cunas e instale los pernos y
las trabas de retén del munoén de la biela del cilindro
telescopico.
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16.

17.

NOTA:

18.

19.

20.

NOTA:

21.

22,

3123348

Instale las cunas y las pastillas de desgaste
superiores y laterales restantes en el extremo
delantero del conjunto de la pluma. Ajuste las cufias
hasta que queden cenidas.

Instale el sensor de longitud de la pluma
(transductor para cable de extension) en la pluma
base, en el extremo posterior del conjunto y conecte
el cable de medicién en el soporte del barril del
cilindro telescépico.

Aseglrese de que los herrajes de retencién del
anillo del cable de medicién esté montado sobre el
soporte del barril del cilindro telescépico. Al
manipular el cable de medicién, evite que el sensor
retraiga libremente el cable hasta el final del
recorrido a mucha velocidad. Siempre sostenga el
anillo del cable mientras se retrae.

Instale el interruptor de limite de longitud de la pluma
en la pluma base del extremo delantero del conjunto.

Instale el conjunto del aguilén y el cilindro de nivel
del conjunto del aguilén.

Instale el tubo de empuje de la transmisién mecanica
en las secciones aérea e intermedia exterior de la
pluma y los soportes del tubo de empuje en la
seccién intermedia interior de la pluma.

Utilice cunas en la pluma aérea y en las areas de
montaje intermedias interiores, a fin de alinear los
tubos de empuje con la otra parte del conjunto de la
transmisién mecanica.

Ajuste los cables de acero como se indica en el
procedimiento de tensién del cable de acero de JLG.

Instale y ajuste el sensor de proximidad en la
soldadura de anclaje del cable de acero de
extensién intermedio exterior.

4.3 ORIENTACION DEL ROTADOR DEL

AGUILON

Para que el rotador del aguilén gire correctamente, debe
estar instalado con las marcas de sincronizacién
paralelas a la parte plana de la placa de montaje del
rotador, como se muestra a continuacion.

MARCAS DE
SINCRONIZACION

I 1

— Elevador JLG —

Figura 4-14. Orientacion del rotador del aguilén

4.4 REDUCCION DE VELOCIDAD AL FINAL

DEL RECORRIDO DEL ELEVADOR DEL
AGUILON

El cilindro del elevador del aguilén esta construido de
manera tal que restringe mediante un orificio el flujo de
aceite del cilindro del elevador del aguilén cuando se eleva
el aguilén a 5 grados de la elevacion maxima. Esta
restriccion disminuye la velocidad del elevador del aguilon al
elevar el aguilén. El flujo de aceite no se restringe mientras
se baja el aguilén y, por lo tanto, no varia la velocidad.

4.5 EXTRACCION E INSTALACION DEL

PASADOR DE DETECCION DE CARGA

1. Estacione la maquina en un terreno firme y nivelado.

NOTA: Al reemplazar el pasador de deteccion de carga es

necesario volver a calibrar los sensores de la pluma.
Aseglrese de que la maquina esté en un lugar
donde pueda realizarse luego de la instalaciéon del
pasador nuevo.

2. Gire la bandeja del motor hacia afuera, a fin de
poder acceder al pasador de deteccién y al pasador
de retencién.

NOTA: El cilindro de elevacién pesa 357 kg (787 Ib).
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3. Pase una correa de nylon capaz de soportar el peso
del cilindro de elevacion por la parte inferior del
cilindro. Eleve la correa para liberar el peso del cilindro
de elevacion del pasador de deteccion de carga.

4. Afloje y retire el perno que asegura el pasador de

4-30

retencion y retire el pasador de retencion.

Desconecte el cableado del conector de alivio de
tensién, ubicado al otro lado del pasador de
deteccién de carga.

Utilice la herramienta para extraccién del pasador de
carga (JLG P/N 4846765), a fin de evitar que se dafie
el pasador y utilice un martillo para retirar el pasador.
Para fabricar la herramienta, consulte la Figura 4-15.,
Herramienta para extraccién del pasador de carga,
JLG P/N 4846765. Si no cuenta con la herramienta
para extracciéon del pasador de carga, utilice un
mandril del tamafo adecuado (como se muestra a
continuacion). Si debe hacer demasiada fuerza para
mover el pasador, puede ser necesario que active
con cuidado el elevador mediante el interruptor de
energia auxiliar, a fin de liberar el peso del cilindro de
elevacién del pasador de deteccién de carga.

— Elevador JLG —

Al instalar un pasador nuevo, aseglrese de que
todos los orificios de la plataforma giratoria y del
cilindro de elevacion estén alineados. Si no es
posible empujar manualmente la mitad o la tres
cuarta parte del pasador de deteccién de carga
nuevo, retire el pasador y alinee mejor los orificios.
Asegurese también de que el pasador esté
instalado con el conector de alivio de tensién
orientado hacia el lado opuesto a la barra de
orientacién del pasador, como se muestra. Consulte
la Figura 4-21., Instalacién del pasador de pivote.

Golpee con cuidado el pasador con un bloque de
roble hasta que esté completamente instalado.
Asegure el pasador en su lugar con el pasador de
retencién y el perno del pasador de retencion.

NOTA

NO GOLPEE EL CENTRO DEL PASADOR DE PIVOTE.

9. Conecte el cableado al conector de alivio de tension

y vuelva a calibrar los sensores de la pluma.
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ESCALA 1/4

(20.000)

174 TH'* 1.000
(1000 . (@2.500)

20.000+ .062

2X 45° X 0,125+ 0,015
2.000+ .030 @1.750
! CANTIDAD

21.600£ 0,010 J

@ @2.500 1.000+ .030
CANTIDAD

@1.625
CANTIDAD

2X 45° X 0,030+ 0,015

Figura 4-15. Herramienta para extraccién del pasador de carga, JLG P/N 4846765
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Figura 4-16. Instalacion de los sensores e interruptores de la pluma o del aguilén — Hoja 1 de 4

INSTALACION DEL SENSOR DE

ANGULOS. GENERALMENTE, LADOS q:

IZQUIERDO Y DERECHO DE LA PLUMA

0271621-K
0273696-D
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/ VER DETALLE D
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\ VER DETALLE E

VER

DETALLE  TUERCAS DE EMPUJE

SENSOR A CALIBRAR,
GENERALMENTE, 2 LUGARES

INSTALACION DEL SENSOR, GENERALMENTE, LADOS
IZQUIERDO Y DERECHO DE LA PLUMA
(SE MUESTRAEL LADO IZQUIERDO DEL SENSOR N.° 2)

SENSOR N.° 1 SENSOR N.° 1
PASADORN.|  DESG. SENSOR MAZO PASADORN.|  DESG. SENSOR MAZO
IPASADOR N.° 1 |ALIMENTACION ROJO ROJO PASADOR N.° 1 |ALIMENTACION ROJO ROJO
PASADORN.” 2| SALIDAPWM AMARILLO AZUL PASADOR N.° 2| SALIDAPWM BLANCO AZUL
PASADORN.° 3 TIERRA NEGRO NEGRO PASADORN.° 3 TIERRA NEGRO NEGRO
SENSORN.° 2 SENSORN. 2
PASADORN."|  DESC. SENSOR MAZO PASADORNS|  DESC. SENSOR MAZO
PASADOR N.° 1 |ALIMENTACION ROJO NARANJA PASADOR N.° 1| ALIMENTACION ROJO NARANJA
PASADOR N.° 2 | SALIDA PWM AMARILLO AMARILLO PASADOR N.° 2| SALIDAPWM BLANCO AMARILLO
PASADORN.” 3 TIERRA NEGRO NEGRO PASADORN.* 3 TIERRA NEGRO NEGRO
°
ANTES DEL N.° DE SERIE 77470 N.° SERIE 77470 ALA FECHA
0271621-K
0273696-D

Figura 4-17. Instalacion de los sensores e interruptores de la pluma o del aguilén — Hoja 2 de 4
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INTERRUP. REPLEGADO DEL
AGUILON PARAACTIVAR B
CUANDO EL AGUILON GIRAA 1%

90° EN SENTIDO ANTIHORARIO \
DESDE EL CENTRO ‘%

COLOQUE EL SOPORTE DEL
INTERRUPTOR PARA ALCANZAR
UNA DISTANCIA DE 0,000 CM —
0,08 CM ENTRE LOS RODILLOS

LEVA DEL DEL INTERRUPTOR Y LALEVA

ROTADOR DEL ROTADOR
INTERRUPTOR DE POSICION DEL
@ AGUILON DE CAPACIDAD DUAL PARA
@ ACTIVAR CUANDO SE GIRA EL
/ AGUILON 5° + 1° EN AMBAS
- DIRECCIONES DESDE EL CENTRO
DETALLE E
TUERCA DE EMPUJE
NOTA: SOPORTE CUBIERTA
) DEL SENSOR DEL SENSOR
COMPONENTES DEL CONJUNTO SEGUN SE
ILUSTRA PARA FORMAR EL SUBCONJUNTO
QUE SE MONTARA AL PIVOTE DEL AGUILON
ASEGURESE DE QUE LAS TUERCAS DE
EMPUJE SUJETAN EL SOPORTE DEL
SENSOR FIRMEMENTE A LA CUBIERTA DEL
SENSOR DE MANERA QUE TODOS LOS PERNO DE
CABLES SE ENCUENTREN EN EL MONTAJE

SUBCONJUNTO ANTES DE REALIZAR LA
INSTALACION EN EL PIVOTE DEL AGUILON.

DETALLE DE LAS TUERCAS DE EMPUJE

0271621-K
0273696-D

Figura 4-18. Instalacion de los sensores e interruptores de la pluma o del aguilén - Hoja 3 de 4
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\ VER DETALLE F

o

I~VER DETALLE B

DETALLE B

INTERRUP. PROXIMIDAD

PARA EVITAR DANAR EL INTERRUPTOR DE PROXIMIDAD, INSTALELO Y AJUSTELO LUEGO DE MONTAR EL BLOQUE DEL
INTERRUPTOR, COLOCAR EL RESORTE DE COMPRESION Y APLICAR EL PAR DE APRIETE A LOS CABLES DE ACERO.

PARA AJUSTAR EL INTERRUPTOR DE PROXIMIDAD:
1. ENROSQUE EL INTERRUPTOR HASTA QUE TOQUE LA TRABA DE AJUSTE
2. DESENROSQUE EL INTERRUPTOR 1/8 Y 1/2 VUELTA PARA OBTENER EL RANGO DE DETECCION ADECUADO.

3. AJUSTE LA CONTRATUERCA

INTERRUP. LIMITE DE LARGO DE PLUMA PARA
DETALLE F ACTIVAR CUANDO LA PLUMA AEREA ESTA
EXTENDIDA 12" + 1,5" (1350SJP)

024" +1,5" (1200SJP)
[30,5 cm + 3,8 cm (1350SJP)
) 060,96 cm + 3,8 cm (1200SJP)
090
[
1 :
Q K
~90Q-
a —
D@ a =

0271621-K
0273696-D

3123348

Figura 4-19. Instalacion de los sensores e interruptores de la pluma o del aguilén - Hoja 4 de 4
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1,2,3

DETALLE A

0271875 D

Barra

Hoja

Soporte

Ajuste las hojas superiores a una distancia de 0 a 1,6 mm (0,000 a 0,063") de la placa superior de la pluma
Ajuste las hojas laterales a una distancia de 0 a 1,6 mm (0,000 a 0,063") de la placa lateral de la pluma
Aplique Loctite #242 y aplique un par de apriete de 70 Nm (50 Ib-ft)

O w>»wh~

Figura 4-20. Instalacion del limpiaparabrisas de la pluma
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B LoD =

|

5

N

Pasador de pivote

Perno

Biela deretencion

Pasador de deteccion de carga
Barra de orientacion del pasador

T Ubique el pasador de deteccion de carga con el conector de alivio de
. _ | tensiénorientado hacia el lado opuestoala barra de orientacion del
e pasador, como se muestra
PRECAUCION: Si golpea fuerte el pasador de deteccion de carga para
extraerlo, puede destruirse el indicador de presidninterior. Retire el
pasador con cuidado.

Figura 4-21. Instalacion del pasador de pivote

3123348 — Elevador JLG -
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VEAA-A

MECANICA DE MODO QUE HAYA UNA DISTANCIA DE
6,3 £ 3,1mm (1/4" + 1/8") ENTRE LOS TUBOS DE

MECANICA EN ESTOS DOS LUGARES. AJUSTE EN

EMPUJE Y LOS RODILLOS DE LA TRANSMISION
LA POSICION DE RETRACCION.

AJUSTE LA POSICION DE LA TRANSMISION

0271570-K
0271800-J

MANGUERA DE RETRACCION

TELESCOPICA (FUERA DEL RADIO DE CURVA)
Figura 4-25. Instalacion de la transmisién mecanica - Hoja 4 de 6

CONDUZCA LOS MAZOS AMARRADOS ENTRE
LAS MANGUERAS DEL CILINDRO TELESCOPICO
COMO SE ILUSTRAABAJO

\ MAZO DE CABLES

EXTENSION
TELESCOPICA (DENTRO
DEL RADIO DE CURVA)

MANGUERA DE

3123348
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4.6 PROCEDIMIENTO PARA EL TENDIDO DE
LAS MANGUERAS

Para conocer los procedimientos adecuados para el
tendido de las mangueras y la envoltura y sujecion de los
cables, consulte la Figura 4-22., Figura 4-23., Figura 4-24.,
Figura 4-25., Figura 4-26. y Figura 4-27.. Es importante
inspeccionar periddicamente las mangueras, las envolturas
y las abrazaderas, a fin de verificar que la holgura sea
correcta y que las abrazaderas estén en buenas
condiciones (revisién de tendido). Deben revisarse todos
los cambios que se realicen como consecuencia de la
inspeccidn realizando recorridos completos de las
funciones de la pluma, especialmente de elevacion, de
telescopio, del aguilén y de rotacion de la plataforma.

4.7 CABLE DE ACERO

Todos los dias, antes de utilizar la maquina:

1. Eleve la pluma principal hasta que quede casi
horizontal.

Extienda y retraiga las secciones de la pluma.

Verifique que la seccidon aérea no presente un
movimiento retrasado, que indica que los cables de
acero estéan flojos.

Inspeccion

NOTA: Las imdgenes de este parrafo son solo muestras
para indicar el criterio de reemplazo del cable.

1. Inspeccione los cables de acero para verificar que
no haya cables rotos, en particular roturas en el
cable del canalén y en los extremos.

Al flexionar un cable de acero suelen quedar
expuestos los cables rotos que estaban ocultos en
los canalones, entre las hebras

2. \Verifique que los cables no presenten corrosion.

3. Verifigue que los cables no estén enroscados ni
maltratados.

L7777 7]
Los cables se enroscan al jalar un circuito cerrado
de una linea floja durante la inadecuada

manipulacion, instalacion u operacion.

4-44
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4. Inspeccione las roldanas para verificar el estado de
los rodamientos/pasadores. (Consulte Dimension de
las roldanas para conocer la dimensién correcta).

5. Inspeccione las roldanas para verificar el estado de
las bridas. (Consulte Dimensién de las roldanas
para conocer la dimension correcta).

6. Inspeccione las roldanas con un indicador desgaste
de las ranuras, a fin de verificar que no presenten un

desgaste excesivo.
@' @'

Inadecuado

Observe la ranura para ver con claridad si el
contorno del indicador coincide con el contorno del
a parte inferior de la ranura.

7. Se debe aplicar lubricante para cables de acero a
los cables que aprueben la inspeccién antes de
volver a montarlos.

Inspeccion trimestral

1. Retire las cubiertas de la pluma y realice una
inspeccion visual (con una linterna) para verificar
que no haya cables oxidados, rotos, raidos,
maltratados ni ninguna sefal de anomalia.

2. Revise la tensién del cable desviando los cables
manualmente. Si los cables estan bien tensionados,
el movimiento debe ser minimo o inexistente.

Inspeccion cada siete aios
1. Reemplazo obligatorio del cable de acero y la roldana.

Se debe realizar una inspeccién adicional en caso
de que:

a. La maquina esté expuesta a terrenos o
condiciones hostiles.

b. La pluma presente un funcionamiento irregular o
ruidos inusuales.

c. La maquina no se utlice por un periodo
prolongado.

d. La pluma esté sobrecargada o haya sufrido una
carga de impacto.

e. La pluma esté expuesta a un arco eléctrico
(el interior de los cables puede estar fundido).

Criterios de reemplazo

1. Las roldanas y el cable de acero deben
reemplazarse como una unidad.

3123348
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Cables de acero oxidados o corroidos.
Cables enroscados, “trenzados” o aplastados.

Cables del extremo del rango de ajuste.

o & 0N

Roldanas que no aprueben la inspeccién con el
dispositivo de desgaste.

6. Cables de acero con 6 cables rotos en un cableado
trenzado, 3 en una hebra de un cableado trenzado, 1
rotura en el canalén o 1 rotura en cualquier extremo.

Procedimiento de tension del cable de acero

Con el conjunto de la pluma en la posicidn
completamente retraida y antes de realizar cualquier
ajuste en los cables de acero del conjunto de la pluma,
retire todas las cubiertas que sean necesarias para
realizar una inspeccion visual de los accesorios roscados
y tomar nota de los ajustes pendientes para los cables de
acero de extensién y retraccion de las plumas aérea e
intermedia exterior. También tome nota de la posicién de
cada una de las secciones de la pluma mientras el
conjunto se encuentra en la posicion completamente
retraida. Tome medidas preliminares y comparelas con la
Figura 4-28., Figura A de tensién del cable de acero.

NOTA: La seccion intermedia interior esta ubicada al lado

del cilindro hidréulico. No deben realizarse ajustes
en esta seccion. Los cables de acero que estan
dentro del conjunto controlan el movimiento de las
secciones aérea e intermedia exterior de la pluma.

Si es necesario volver a posicionar las secciones
intermedia exterior y aérea de la pluma para obtener las
medidas de la Figura 4-28., Figura A de tension del cable
de acero, se debe apelar al juicio de un técnico
responsable para comparar el ajuste de la rosca (que
sobra en los accesorios del cable de acero) con la
posicién de las secciones de la pluma. Se pueden volver
a posicionar apenas las secciones para obtener un ajuste
mas parejo en los accesorios del cable de acero cuando
se comparan los sistemas de retraccion y extension.

1. Retire las placas de fijacion y las contratuercas del
collar de nylon de los accesorios del cable de acero.

2. Extienda la pluma entre 1,5y 1,8 m (5 a 6 ft) desde
la posicibn completamente retraida mientras
mantiene la pluma en posicién horizontal (+/- 5°).

3. Con la herramienta P/N 4120043, aplique un par de
apriete de 112 Nm (80 Ib-ft) a las tuercas de ajuste
de retraccion exteriores intermedias, alternando

entre los dos cables hasta alcanzar el par de apriete
requerido en ambas.

'1

&
’ 3

il

4. Con la herramienta P/N 4120043, aplique un par de
apriete de 112 Nm (80 Ib-ft) a las tuercas de ajuste de
retraccion aéreas, alternando entre los dos cables
hasta alcanzar el par de apriete requerido en ambas.

5. Retraigala plumaentre 0,6 y 0,9 m (2 a 3 ft) desde el
punto de extension obtenido en el Paso 2.

— Elevador JLG — 4-45
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8.0+0.5"
203 £ 13 mm 9.5+0.5"
241 £13 mm
3.5+0.5"
90,5+ 13 mm
o o
o o )
=!ﬁ
—E
N
PLUMA BASE PLUMA INTERMEDIA
INTERMEDIA EXTERIOR
INTERIOR
NOTA: La pluma en posicidén totalmente retraida.

Figura 4-28. Figura A de tension del cable de acero

NOTA: Asegurese de que la pluma no esté completamente 7.
retraida antes de llevar a cabo los siguientes pasos.

6. Con la herramienta P/N 4120043, aplique un par de
apriete de 112 Nm (80 Ib-ft) a las tuercas de ajuste
de extension exteriores intermedias, alternando
entre los dos cables hasta alcanzar el par de apriete
requerido en ambas.

4-46 — Elevador JLG -

Con la herramienta P/N 4120040, aplique un par de
apriete de 14 Nm (10 Ib-ft) a las tuercas de ajuste de
extension aéreas, alternando entre los cuatro cables
hasta que todos alcancen el par de apriete requerido.
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8. Retraiga completamente el conjunto de la pluma y
verifique que las dimensiones de la seccién
expuesta de la pluma respeten las tolerancias de
dimension indicadas en la Figura 4-28., Figura A de
tension del cable de acero.

9. Vuelva a instalar las contratuercas del collar de nylon
en los accesorios del cable de acero de extensién
aéreo. Aplique un par de apriete de 14 Nm (10 Ib-t) a
las contratuercas.

10. Vuelva a instalar las placas de fijacion al resto de las
tuercas de ajuste.

11. Instale todas las cubiertas y verifique que el
conjunto de la pluma funcione correctamente.

NOTA

NO REPITA LOS PASOS 2 A 7 VARIAS VECES PARA VERIFICAR LA
TENSION DEL CABLE. LA VERIFICACION DE LA TENSION DEL
CABLE DEBE DETERMINARSE MEDIANTE EL CORRECTO
FUNCIONAMIENTO DEL CONJUNTO DE LA PLUMA.

EJEMPLO PARA VOLVER A POSICIONAR LA SECCION
DE LA PLUMA:

Si la seccion de la pluma intermedia exterior extendida
continlia superando la tolerancia indicada en la Figura 4-
28., Figura A de tensién del cable de acero mientras el
conjunto de la pluma estd completamente retraido,
debera aflojar los accesorios del cable de acero de
extensién intermedio exterior. Luego de aflojar los
accesorios del cable de acero de extensién intermedio
exterior, extienda el conjunto de la pluma entre 1,5y 1,8 m
(5 a 6 ft) desde la posicién completamente retraido y
repita los pasos para tensionar los cables de retraccién
intermedios exteriores. Luego, deben repetirse los pasos
5y 6. Una vez finalizados esos pasos, retraiga
completamente el conjunto de la pluma y verifique que las
dimensiones de la seccién expuesta de la pluma respeten
las tolerancias de dimension de la Figura 4-28., Figura A
de tensioén del cable de acero.

Es posible utilizar este mismo método para volver a
posicionar la seccién aérea de la pluma reemplazando los
pasos correspondientes para los cables de acero de la
pluma aérea. También puede aplicarse en caso de que
alguna de las secciones esté posicionada demasiado
adentro, en la posicion retraida. El técnico debe comenzar
el procedimiento para volver a posicionar con la pluma
parcialmente extendida, aflojar ligeramente los cables de
acero de retraccién y retraer parcialmente la pluma.

NOTA: Asegurese de que la pluma no esté completamente

retraida.

En este momento, deben llevarse a cabo los pasos
correspondientes para tensionar los cables de acero de
extension de esa seccion. Luego de realizar esos pasos,
deben llevarse a cabo los pasos necesarios para
tensionar los cables de acero de retraccion.

NOTA: Al volver a posicionar la seccion intermedia exterior

de la pluma, se modifica la posicién de la seccién
aérea de la pluma, ya que la seccion intermedia
exterior se utiliza para controlar el movimiento de la
seccién aérea. El procedimiento recomendado
consiste en posicionar correctamente la pluma
intermedia exterior antes de volver a posicionar la
pluma aérea.
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1.  Tornillo Allen de 2"
2. Tornillo Allen de 3/4"
3. Perno de retencion

Figura 4-29. Herramientas de ajuste del cable de acero (Opcionales)
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4.8 INTERRUPTOR DE PROXIMIDAD DE
CABLE DE PLUMA ROTO

Este sistema utiliza un interruptor de proximidad para
detectar el movimiento excesivo de la traba del cable. Si se
detecta movimiento, se iluminara el indicador Rotura de
cable del panel de control de la plataforma. No se restringe
el funcionamiento del sistema de control. Es
responsabilidad del operador tomar medidas de inmediato.

A fin de evitar que se dafe el interruptor de proximidad,
instalelo y ajustelo luego de montar la traba del

interruptor, el resorte de compresién y de aplicar el par de
apriete necesario a los cables de acero.

Ajuste del interruptor de proximidad

1. Enrosque el interruptor hasta que toque la traba
de ajuste.

2. Desenrosque el interruptor entre 1/8 y 1/2 vuelta
para obtener el rango de deteccién adecuado.

3. Apriete la contratuerca.
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Figura 4-30. Ubicacion del interruptor de proximidad de cable de pluma roto

4.9 NIVELACION ELECTRONICA DE LA
PLATAFORMA

NOTA: Para obtener mas informacién sobre el ajuste y
funcionamiento del sistema consulte la Seccién 6 —
Sistema de control JLG.

Descripcion

La nivelacién electrénica de la plataforma reemplaza el
método hidraulico convencional de nivelacién de la
plataforma.

A fin de controlar electrénicamente la nivelacion de la
plataforma, la plataforma cuenta con dos sensores de
inclinacién, uno principal y otro secundario, que estan
montados en la parte no giratoria del rotador de la
plataforma. Los sensores de inclinacién se monitorean
regularmente y las valvulas de nivel superior e inferior se

controlan automaticamente, a fin de mantener el punto
fijo mientras se opera la maquina.

INTERACCION ENTRE EL SENSOR DE INCLINACION
PRINCIPAL Y EL SECUNDARIO

El sensor de inclinacién secundario se utiliza como
respaldo del sensor de inclinacién principal. Cada vez
que se restablece un punto fijo de inclinacion, se debe
establecer el valor de cada uno de los sensores.

Si se produce una falla en el sensor principal, el control
quedard a cargo del sensor secundario. (Se explica en
mas detalle en la seccién de respuestas ante errores).

Debido a la orientacién de montaje de los sensores de
inclinacién, el sensor de inclinacidon principal emite
voltajes ascendentes al aumentar el angulo de inclinacién
positivo de la plataforma. El sensor de inclinacién de
respaldo o secundario emite voltajes descendentes al
aumentar el angulo positivo de la plataforma.
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VALVULAS DE LA PLATAFORMA

Las valvulas especificas de la plataforma se encuentran
en un colector de la plataforma.

Posee valvulas de control proporcional independientes
que controlan cada una de las cuatro funciones de la
plataforma: Nivelacion de la plataforma, Rotaciéon de la
plataforma, Elevador del aguilén y Giro del aguilén.

También posee una valvula de descarga de la plataforma,
ubicada en el colector de valvulas de la plataforma, que
se utiliza para aislar hidraulicamente las valvulas de
control y optimizar la respuesta hidraulica.

El mdédulo de tierra controla esta valvula, a fin de permitir
la nivelacién manual de la plataforma en caso de que no
funcione el médulo de la plataforma.

En el modo de tierra, la valvula de descarga de la plataforma
se activa cada vez que se activa una respuesta de la valvula
de la plataforma o del aguilon. Cuando se desactivan todas
las valvulas de la plataforma y del aguilon, se desactiva la
valvula de descarga de la plataforma.

En el modo de plataforma, la vélvula de descarga de la
plataforma se activa al presionar el interruptor de pie.

Funcionamiento normal
NIVELACION AUTOMATICA

Se utilizan dos sensores de inclinacién, montados a
ambos lados del soporte de la plataforma, para medir la
inclinacién de la plataforma respecto de la gravedad y
controlar la funcién de nivelacion automatica. Uno se
utiliza como sensor principal y el otro, como sensor
secundario o de respaldo.

El sistema de nivelacién adquiere un nuevo punto fijo
(inclinacion fija de la plataforma respecto de la gravedad)
cada vez que se enciende el sistema de control (ciclo
del EMS).

La nivelacion automatica de la plataforma solo funciona
durante las operaciones de desplazamiento, telescopio,
elevacién o giro. No funciona mientras se opera ninguna
otra funcién (p. €j., rotacién, aguilén o direccién).

El control proporcional de estas valvulas varia. Depende
de la variacién de inclinacién respecto del objetivo, asi
como del impacto que tenga la temperatura de la bobina
sobre la corriente que se transmite a las valvulas.

Si se recibe de la plataforma o de tierra un comando del
interruptor de palanca de nivel superior e inferior, se
detendra la nivelacion automatica de la plataforma y se
ordenara la activacion de la respuesta adecuada.

Una vez que se libere el interruptor de palanca, tras Y de
segundo, se tomara el valor filtrado de corriente del
angulo de inclinacion como el nuevo punto fijo.

4-50

— Elevador JLG —

A fin de obtener un rendimiento 6ptimo durante todas las
funciones hidraulicas, se utilizan cinco conjuntos de
parametros. Estas “zonas” permiten compensar las
diferencias de cambio de nivel de la canasta al realizar las
diferentes funciones. Estas zonas son:

1. Elevador sube

2. Elevador baja

3. Otras funciones de la pluma
4. Desplazamiento

5. Auxiliar

La zona de las demas funciones de la pluma incluyen
giro, telescopio y giro del aguildon (No es necesario
realizar la nivelacién con el elevador del aguilén, ya que la
articulacién mecénica mantiene la canasta nivelada).

Se asigna un orden de prioridades para estas zonas cuando
hay varias funciones activas. El orden de prioridades es:

1. Energia auxiliar y cualquier otra funcion, zona =
energia auxiliar

2. Desplazamiento y cualquier otra funcién, zona =
Desplazamiento

3. Elevador sube y cualquier otra funcién, zona =
Elevador sube

4. Elevador baja y cualquier otra funcion, zona =
Elevador baja

5. Otras funciones de la pluma, zona = Otras
funciones de la pluma

Durante el procedimiento de encendido, la activacién de
las funciones, tanto en el modo de plataforma como de
tierra, se retrasa un segundo y medio, el tiempo que
demora la prueba de la luz de encendido. Durante este
periodo de encendido de un segundo y medio, la valvula
de nivel superior de la canasta se energiza al 100% del
ciclo de trabajo durante medio segundo y, a continuacion,
la valvula de nivel inferior de la canasta se energiza al
100% del ciclo de trabajo durante medio segundo. Esto
evita que se bloqueen las valvulas.

SELECCION MANUAL DEL NIVEL DE PLATAFORMA

Ademas de la nivelacién automatica, el operador tiene la
opcién de ajustar manualmente el nivel de la plataforma
utilizando los interruptores de seleccién de nivel que
estan ubicados en las posiciones de control de
plataforma y de tierra (similar a un sistema hidraulico
principal/esclavo).

El sistema de nivelacidon adquiere un nuevo punto fijo
luego de accionar un interruptor de nivelacién. Es decir
que el operador puede seleccionar una inclinacion de la
plataforma que no coincida con la nivelacion respecto de
la gravedad y el sistema mantiene este punto fijo durante
la nivelacién automatica.
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4.10 ACTUADOR ROTATIVO

Teoria de funcionamiento

El actuador rotativo serie L20 es un sencillo mecanismo que
utiliza el concepto operativo de la estria de deslizamiento
para transformar el movimiento lineal del pistén en una
poderosa rotacién del eje. Todos los actuadores estan
compuestos por una caja con dientes de engranaje
integrados (01) y solo dos piezas méviles: el eje central con
tubo de rodamiento y brida de montaje integrados (02) y el
manguito del piston anular (03). Los dientes de la estria
helicoidal engranados en el eje accionan las estrias
correspondientes del diametro interior del pistén. El diametro
exterior del pistdn posee un segundo conjunto de estrias, en
sentido opuesto, que se engranan con las estrias
correspondientes de la caja. Al aplicar presién hidraulica, el
piston se desplaza de forma axial dentro de la caja; (similar al
funcionamiento de un cilindro hidraulico) mientras las estrias
hacen girar el eje. Cuando se cierra la valvula de control, el
aceite queda atrapado dentro del actuador, lo que impide el
movimiento del pistén y bloquea el eje en su posicién.

\

Las barras indican las
posiciones iniciales del piston
y del eje. Las flechas indican
la direccién en la que giraran.
La caja con corona dentada

Al aplicar presion de fluidos, el
piston se desplaza de forma
axial mientras que el engranaje
helicoidal hace girar el piston y
el eje simultaneamente. La

integral permanece fija. rotacién de los compuestos de
disefio doble hélice: el eje gira

casi el doble que el piston.

El eje esta sostenido radialmente por el rodamiento radial
superior grande y el rodamiento radial inferior. A nivel
axial, el eje esta separado de la caja por las arandelas de
empuje superior e inferior. La tapa del extremo se ajusta
para obtener holgura axial y se fija en su posicién con
pasadores o tornillos de fijacion.
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Herramientas necesarias

Para el montaje y el desmontaje del actuador, se
requieren herramientas basicas. A continuacién se
detallan las herramientas y sus funciones previstas:

1. Linterna: ayuda a examinar las marcas de
sincronizacion, las condiciones generales y las
fallas de los componentes.

2. Marcador de fieltro: para realizar las marcas de
sincronizacion y remarcar las areas que presentan
problemas.

3. Llave Allen: extraccion de los tapones de los puertos
y los tornillos de fijacion.

Trincheta: extracciéon de sellos.

Herramienta para sellos: montaje y desmontaje de
sellos y guias de desgaste.

6. Palanca: extraccion de la tapa del extremo y
rotacién manual del eje.

7. Maza de caucho: extraccién e instalacion del
conjunto del manguito del eje y el pistén.

8. Botador de nylon: instalacion del manguito del pistén

9. Clavijas de la tapa del extremo: extraccién e
instalacion de la tapa del extremo (incluidas en el kit
de sellos Helac).

La herramienta para sellos es un destornillador de cabeza
chata estandar reformado. Para realizar esta herramienta,
debe calentar el extremo chato con un soplete. Asegure el
extremo calentado del destornillador en un tornillo de
banco y ejerza presion fisica para curvar el extremo
calentado hasta un pequeno radio. Una vez obtenido el
radio, redondee todos los bordes filosos del extremo
calentado utilizando una rectificadora. Puede hacerle
algunas modificaciones pequenas, si lo desea.
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PIEZAS HERRAJES SELLOS RODAMIENTOS
1. Caja 103.1. Tornillo 200. SelloenT 302. Guiadedesgaste
2. Eje 103.2. Arandela 202. SelloenT 304. Arandelade empuje
3. Manguito del piston 106.1. Tapon del puerto 204. O-ring
4. Tapadelextremo 106.2. Tapbndel puerto 205. Sellodelataza

109. Pasadordebloqueo  207. Anilloderefuerzo

113.  Tornillo de cabeza 304.1. Sellodeflector

Figura 4-31. Vista detallada del actuador rotativo
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ACCESORIOS
400. Tubodetope
420.1 Buje

420.2 Buje

421.1 Buje
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304.1

304

® 7

e @
1
103.2
103.1 CONTRAPESO OPCIONAL DE LA

VALVULA COLECTORA, ELEMENTO
N.® 401 CONTROL DEL MOVIMIENTO,
ELEMENTO N.° 403

PIEZAS HERRAJES SELLOS RODAMIENTOS ACCESORIOS

1. Caja 103.1. Tornillo 200. SelloenT 302. Guiadedesgaste 400. Tubodetope
2. Eje 103.2. Arandela 202. SelloenT 304. Arandelade empuje 420.1 Buje

3. Manguito del piston 106.1. Tapon del puerto 204. O-ring 420.2 Buje

4. Tapadelextremo 106.2. Tapbn del puerto 205. Sellodelataza 421.1 Buje

109. Pasadordebloqueo  207. Anilloderefuerzo
113.  Tornillo de cabeza 304.1. Sellodeflector

Figura 4-32. Dibujo de montaje del actuador rotativo
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Desmontaie Si no es posible extraer el pasador con la

herramienta de “Facil extraccion”, utilice una broca

1. Extraiga los tornillos Allen (113) que se encuentran de 7,94 mm para realizar un orificio de 12,7 mm (1/2")
encima de los pasadores de bloqueo de la tapa del de profundidad y extraer todo el pasador.

extremo (109).

I

4. |Instale las herramientas de extraccién de la tapa del
extremo (4) incluidas en el kit de sellos Helac.

2. Con una broca de 3,18mm (1/8"), perfore un orificio

de, aproximadamente, 4,76 mm (3/16") de

profundidad en el centro de cada uno de los 5. Con una barra de metal o un objeto similar,

pasadores de bloqueo. desatornille la tapa del extremo (4), girandola en
sentido antihorario.

3. Extraiga los pasadores de bloqueo utilizando una
herramienta de “Facil extraccién” (se muestra una
tamano n.°2).
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6. Extraiga la tapa del extremo (4) y déjela de lado, 8. Todos los actuadores poseen marcas de
para inspeccionarla luego. sincronizacion para su correcto engranaje.

7. Extraiga el tubo de tope, si posee. El tubo de tope
es una opcién disponible para limitar la rotacién del
actuador.

9. Antes de extraer el eje, (2), utilice un marcador de
fieltro para indicar claramente las marcas de
sincronizaciéon entre el eje y el piston. Esto le
ahorrard mucho tiempo durante el montaje.
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10. Extraiga el eje (2). Es posible que deba golpear el
extremo roscado del eje con una maza de caucho.

b

11. Antes de extraer el pistén (3), marque la corona
dentada de la caja (1) en relacién al engranaje del
didmetro exterior del pistén. En este momento,
deberia haber marcas de sincronizacion en la caja (1)
en la corona dentada, en el piston (3) y en el eje (2).

12. Par extraer el pistén (3), utilice una maza de caucho
y un mandril de plastico, a fin de no dafar el pistén.
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13. Cuando los dientes del engranaje del pistén se

desengranen de los dientes del engranaje de la

caja, marque el pistén y la caja con el marcador,

como se indica en la imagen.
s

2L

14. Extraiga el o-ring (204) y el anillo de refuerzo (207)
de la tapa del extremo (4) y déjelos a un lado para
inspeccionarlos.

-

15. Extraiga las guias de desgaste (302) de la tapa del
extremo (4) y del eje (2).

3123348



SECCION 4 - PLUMA Y PLATAFORMA

16. Par extraer los sellos de presién principales (205), la 19. Extraiga el sello del didmetro exterior del pistén (202).
técnica mas sencilla es cortarlos con una trincheta :
afilada, con cuidado de no danar la ranura del sello.

. 20. Extraiga el sello del didmetro interior del piston
& (200). Puede pasar al proceso de inspeccion.

17. Extraiga las arandelas de empuje (304) de la tapa
del extremo (4) y del eje (2).

18. Extraiga el sello deflector (304.1) de la ranura en la
tapa del extremo (4) y del eje (2).

~
e
B B : -

o
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|nspecci(m 3. Inspeccione las condiciones de la guia de desgaste

y mida su espesor (no menos de 3,12 mm [0123"]).

1. Limpie todas las piezas en un recipiente con

solvente y séquelas con aire comprimido antes de

inspeccionarlas. Inspeccione detenidamente todas

las zonas criticas para verificar que el acabado de la

superficie no presente anomalias: Ranuras de

sellos, ranuras de rodamientos, superficies de

empuje, superficie de la biela, agujero de la caja y
dientes de los engranajes.

o

Montaje

1. Reuna todos los componentes y las herramientas
en un lugar antes del montaje. Utilice el dibujo de
corte transversal como referencia de las
orientaciones de los sellos.

R

2. Inspeccione las arandelas de empuje (304) para
verificar que los bordes y las superficies no estén
irregulares ni desgastados. Mida el espesor para
asegurarse de que cumpla con las especificaciones
(No menos de 2,34 mm [0,092"]).
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2. |Instale la arandela de empuje (304) en el eje (2) y en
la tapa del extremo (4).

3. Instale el sello deflector (304.1/o-ring verde) en su
ranura del eje (2) y la tapa del extremo (4) alrededor
del extremo exterior de la arandela de empuje (304).

3123348

4. Con una herramienta para sellos, instale el sello de
presién principal (205) en el eje (2) y en la tapa del
extremo (4). Haga movimientos circulares con la
herramienta para sellos.

-

5. Instale la guia de desgaste (302) en la tapa del
extremo (4) y en el eje (2).

6. Instale el sello en T interior (200) en el piston (3)
haciendo un movimiento circular.

Instale el sello en T exterior (202) estirandolo
alrededor de la ranura, con un movimiento circular.
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Todos los sellos en T poseen dos anillos de refuerzo 7. Inserte el pistdn (3) en la caja (1) como se muestra,
(observe el dibujo para conocer la orientacion). hasta que el sello del pistdn exterior (202) toque el
i T interior del agujero de la caja.

Comenzando por el sello interior (200), inserte un
extremo del anillo de refuerzo en la ranura inferior e

ingrese el resto realizando un movimiento circular. 8. Mirando desde el angulo que se muestra, rote el
Aseglrese de que los extremos que entran a pistén (3) hasta que las marcas que realizé sobre este
presién tengan la superposicién correcta. y sobre la caja (1) durante el desmontaje coincidan

como se indica en la imagen. Con una maza de
caucho, golpee el pistén para insertarlo en la caja,

Repita este paso con el sello exterior (202).
¥ hasta que coincidan los dientes del engranaje.
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9. Si mira desde el extremo opuesto de la caja (1), 11. Mirando desde el angulo que se muestra, utilice las
podra ver si las marcas de sincronizacion coinciden. marcas de sincronizacion existentes para alinear los
Una vez que coincidan, golpee el piston (3) hasta dientes del engranaje del eje (2) con los dientes del
engranar los dientes del engranaje. Golpee el pistén engranaje del interior del piston (3). Golpee el
para introducirlo completamente en la caja, hasta extremo de la brida del eje con una maza de caucho

que salga el extremo. hasta que engranen los dientes del engranaje.

.'._’ -

>aud
10. Instale el eje (2) en el pistdn (3). Tenga cuidado de 12. Instale dos pernos en los orificios roscados de la
no danar los sellos. Por ahora, no engrane los brida. Con una barra, gire el eje en sentido horario
dientes del engranaje del pistén. hasta que las guias de desgaste calcen dentro del

agujero de la caja.

13. Instale el tubo de tope en el extremo del eje. El tubo
de tope es una opcién disponible para limitar la
rotacion del actuador.
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14. Recubra las roscas del extremo del eje con grasa
antigripante, para evitar que se atasquen.
"__r - "'\

15. Instale el o-ring (204) y el anillo de refuerzo (207) en
la ranura del sello interior de la tapa del extremo (4).

16. Enrosque la tapa del extremo (4) al extremo del eje
(2). Asegurese de que la guia de desgaste
permanezca en su lugar en la tapa del extremo, ya
que se enrosca a la caja (1).

F d__,::w:w‘
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17. Apriete la tapa del extremo (4). En la mayoria de los
casos, los orificios originales de los pasadores de
bloqueo quedan alineados.

18. Coloque los pasadores de bloqueo (109)
proporcionados en el kit de sellos Helac en los
orificios con la parte agujereada hacia arriba. Luego,
con un punzén, golpee los pasadores de bloqueo
hacia la parte inferior del orificio.

19. Inserte los tornillos de fijacion (113) en los

pasadores de bloqueo. Apliqueles un par de apriete
de 2,825 Nm (25 Ib-ft).
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Purga posterior a la instalacion 1. Conecte un tubo de drenaje de vinilo transparente
de 1,5 m (5 ft) de largo, 4,76 mm de didmetro
NOTA: Debera realizarse una purga si luego de instalar el interior y 0,79 mm de diametro exterior a ambas
actuador presenta un juego excesivo. Para hacerlo, valvulas del purgador. Asegure los tubos en su

deben instalarse las vélvulas del purgador en el posicién con las abrazaderas de manguera.

actuador, en las ubicaciones que se muestran a
continuacién. Se recomienda realizar los siguientes
pasos para purgar, como minimo, 8 litros (2 galones).

2. Coloque el extremo de los tubos en un recipiente
limpio de 19 L (5 galones), para recoger el aceite
purgado. Una vez finalizado el procedimiento, es
posible volver a colocar el aceite en el deposito.

3. Abra ambas valvulas del purgador 1/4 de vuelta.
Mediante el sistema hidraulico, gire la plataforma hasta
el extremo de rotacién y mantenga la presion hidraulica.
Observara fluir aceite con pequenas burbujas de aire
por los tubos. Deje purgar 2 L (1/2 galén) de aceite del
actuador.

4. Mantenga las valvulas del purgador abiertas y gire la
plataforma en la direccién contraria hasta el extremo
de rotacién. Mantenga la presién hidraulica hasta
que se bombeen 2L (1/2 galén) mas de aceite.

5. Repita los pasos 3y 4. Luego de purgar los Ultimos
2 L (1/2 galén) de aceite, cierre ambas boquillas de
purga antes de girar la plataforma para que regrese
del extremo de rotacion.

C,D

Aplique un par de apriete de 68 Nm (50 Ib-ft)

Loctite #242

Aplique un par de apriete de 650 Nm (480 Ib-ft)

Revise el par de apriete cada 150 horas de funcionamiento
Aplique un par de apriete de 102 Nm (75 Ib-ft)

mooOw>

Figura 4-33. Valores de par de apriete del soporte de la plataforma
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25 NOTAS:
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SECCION 5. SISTEMA HIDRAULICO

5.1 LUBR|GAC|(’)N DE LOS 0-RINGS DEL 2. Sujete el accesorio por encima del recipiente. Con
SISTEMA HIDRAULICO el pincel, aplique una pelicula uniforme de aceite

alrededor de todo el o-ring. Asegurese de que todo

Al realizar el montaje de los conectores del sistema el o-ring esté completamente mojado.

hidraulico que emplean accesorios o-rings, es necesario
lubricar todos los accesorios con aceite hidraulico antes
de proceder al montaje. Para lubricar los accesorios, siga
uno de estos procedimientos.

NOTA: Todas los accesorios o-ring deben lubricarse
previamente con aceite hidrdulico antes de
proceder al montaje.

Vaso y pincel

Para aceitar correctamente el o-ring de esta manera, se
necesita lo siguiente:

* Un recipiente pequefio para el aceite hidraulico 3. Gire el o-ring hacia el otro lado del accesorio y
] B ) repita el paso anterior. Asegurese de cubrir todo el
* Un pincel pequefo para pintar o-ring con el aceite hidraulico.

1. Sostenga el accesorio con una mano y utilice el
pincel con la otra mano de modo que pueda
sumergir el pincel en el recipiente. Retire el
excedente de aceite hidraulico del pincel a fin de
aplicar una pelicula de aceite uniforme en el o-ring.
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Método de inmersion

NOTA: Este método funciona mejor con o-rings con sellos
de superficie pero brinda buenos resultados con
todos los tipos de accesorios o-rings.

Para aceitar correctamente el o-ring de esta manera,
se necesita lo siguiente:

 Un recipiente hermético pequefo

* Un trozo de esponja para colocar dentro del recipiente

* Una pequena cantidad de aceite hidraulico para
empapar la esponja.

1. Coloque la esponja dentro del recipiente y
agréguele aceite hidraulico hasta empaparla
completamente.

2. Presione el accesorio contra la esponja. Al levantar
el accesorio, se formard una pequeha gota que
caerd desde la parte inferior del accesorio. Esto
deberia ser indicio de que la capa de aceite se
aplicé de manera uniforme en el accesorio.

3. Los accesorios de las juntas tipo collarin requieren
mas presién para que el accesorio penetre mas en
la esponja empapada. Esto también provocara que
la esponja desprenda mas aceite.
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Meétodo de rociado

Este método requiere una botella dispensadora o con
rociador a gatillo.
1. Vierta aceite hidraulico en la botella con rociador.

2. Sujete el accesorio sobre un recipiente recolector
adecuado.

3. Rocie toda la superficie del o-ring con una capa
intermedia de aceite.

Método de pincelado

Este método requiere un frasco con cierre hermético y pincel.

1. Vierta aceite hidraulico en el frasco.

2. Con una ligera presion sobre el cuerpo del frasco
con rociador, invierta el frasco de manera que el
extremo del pincel quede orientado hacia abajo.

3. Aplique una capa uniforme de aceite hidraulico con
el pincel en todo el o-ring.
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5.2 REPARACION DE CILINDROS

NOTA: A continuacién se exponen procedimientos
generales aplicables a todos los cilindros de la
maquina. Los procedimientos que se apliquen a
cilindros concretos seran especificados.

Desmontaje

NOTA

EL DESMONTAJE DEL CILINDRO DEBE REALIZARSE SOBRE UNA
SUPERFICIE DE TRABAJO LIMPIA, EN UN AREA DE TRABAJO
LIBRE DE SUCIEDAD.

1. Conecte el accesorio del bloque de puertos del
cilindro a una fuente de alimentacion hidraulica
auxiliar adecuada.

NOTA

NO EXTIENDA EL CILINDRO COMPLETAMENTE HASTA EL FINAL
DE CARRERA. RETRAIGA LIGERAMENTE EL CILINDRO PARA
EVITAR QUE SE ACUMULE PRESION.

2. Accione la fuente de alimentacién hidraulica y
extienda el cilindro. Apague y desconecte la fuente
de alimentacion. Si fuera necesario, apoye la biela
del cilindro de manera adecuada.

3. En caso de ser necesario, retire la valvula de
retencion tipo cartucho y los accesorios del bloque
de puertos del cilindro. Descarte los o-rings.

3123348

TORNILLOS ALLEN

ANILLO DE
ARANDELA

MARCAS DEL PUNZON

Figura 5-1. Extraccion de los tornillos de cabeza

4. Coloque el barril del cilindro en un dispositivo de
sujecion adecuado.

ABRAZADERA DE LA @
BIELA PROTEGIDA

I —y

TABLETA DE

SOPORTE
Figura 5-2. Soporte del barril del cilindro

5. Marque la cabeza del cilindro y el barril con un
punzén de marcar a fin de facilitar el realineamiento.
Con una llave Allen, afloje los ocho (8) tornillos de
cabeza de retén de la cabeza del cilindro y retire los
tornillos de cabeza del barril del cilindro.

6. Acople un dispositivo de traccion adecuado al
extremo del bloque de puertos del cilindro o al
extremo de biela del cilindro, seguin corresponda.
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1684102-A

1. Loctite N.° 242 (no se muestra) 7. Barril 13. Anillo de refuerzo

2. Imprimador base (no se muestra) 8. Biela 14.0-ring

3. LoctiteN.°RC 609 (nosemuestra) 9. Piston 15.0-ring

4. Tornillo de cabeza 10. No se utiliza 16. Deflector de la biela

5. Bujeconico 11. Aro de desgaste 17.Sello

6. Cabeza 12.Anilloderefuerzo ~ 18.Aro de desgaste
Figura 5-3. Cilindro de extension del eje
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19. Sellotipo T

20. Anillo de arandela
21. Perno

22. Vélvulade retencion
23. Tapdn de o-ring
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1684081-C

1. Barril 8. Imprimador base (no se muestra) 14. No se utiliza

2. Biela 9. LoctiteN.°RC609 (nosemuestra)  15. Arode desgaste
3. Piston 10. Perno 16. Anillo de refuerzo
4. Buje 11. Rodamiento 17. Anillo de seguridad
5. Cabeza 12. Tapon de o-ring 18. Anillo de refuerzo
6. Valvulade contrapeso 13. Perno de cabeza hueca 19. O-ring

7. Loctite N.°242 (no se muestra)

Figura 5-4. Cilindro de bloqueo del eje

3123348 — Elevador JLG -

20. 0-ring

21. Deflector

22. Sello

23. Sellode labiela
24. Vélvula purgadora
25. Anillo de arandela
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5-6

1684149-D

1. Barril

1A. Buje

2. Biela

2A. Buje

3. Piston

4. Buje conico

5. Cabeza

6. Espaciador

7. Vélvulade retencion

8. Cartucho, valvula de retencion
9. Anillodearandela

10. Tornillo de cabeza

11. Tap6n de o-ring

12. Tap6n de o-ring

13. Tornillo de cabeza

14. No se utiliza

15. Aro de desgaste

16. Anillo de refuerzo

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

Figura 5-5. Cilindro de nivel
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Seguridad, anillo

Refuerzo, anillo

0-ring

0-ring

Biela, deflector

Guia, anillo

Biela, sello

Loctite N.° 242 (no se muestra)
Loctite N.°RC 609 (no se muestra)
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1684162-D

1. Loctite #242 7. Cabeza 13. Anillode seguridad ~ 19. Anillo de refuerzo 25. Tornillo de cabeza

2. Imprimadorbase 8. Biela 14. Anillo de refuerzo 20. O-ring 26. Espaciador

3. Noseutiliza 9. Barril 15. 0-ring 21. Aro de desgaste 27. Cartucho de lavalvula de retencion
4. Tornillodecabeza 10. Taponde o-ring 16. Aro de desgaste 22. Piston 28. Cartucho de lavélvula de retencion
5. Bujeconico 11. No se utiliza 17. Deflectordelabiela  23. Anillo de arandela 29. Valvulareguladora de presion

6. Nose utiliza 12. Anillo guia 18. Sello de la biela 24. No se utiliza 30. Buje

Figura 5-6. Cilindro de elevacion
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* Anteriora S/N 79667
** Aplique un par de apriete de 27 Nm (20 Ib-ft) méx.
1684173-D
1. Barril 5. Espaciador 11. Tornillo de cabeza 101.Aro de desgaste 107.Sello
1A. Buje 6. Buje conico 12. No se utiliza 102. Aro de desgaste 108. Deflector de la biela
2. Biela 7. Cartucho de contrapeso 13. Tap6nde o-ring 103. Anillo de refuerzo 109. Anillo de refuerzo
2A. Buje 8. Cartuchodelavalvuladeretencion  14. Taponde o-ring 104. Sello 110. Sello
3. Piston 9. Anillodearandela 15. Loctite #242 105. 0-ring
4. Cabeza 10. Tornillo de cabeza 16. No se utiliza 106. 0-ring
Figura 5-7. Cilindro del aguilon
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3123348
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1684034-A

R e

Barril

Biela

Cabeza

Piston

Tuerca

Loctite N.°222 (no se muestra)

7
8.
9.
10.
11.
12.

. Noseutiliza

Buje del extremo de biela
Buje del extremo del barril
No se utiliza

Deflector

Sellodelabiela

13. Aro de desgaste
14. Sello para piston
15. Aro de desgaste
16. O-ring
17. Anillo derefuerzo
18. 0-ring

Figura 5-8. Cilindro de direccion - anterior a S/N 73367
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* Aplique un par de apriete de 542 Nm (400 Ib-ft) max.

1684314-D

1. Tapadelcilindro 6. Piston
2. Biela 7. Anillo derefuerzo
3. Cabeza 8. Arodedesgaste
4. Barril 9. Arodedesgaste
5. Tuerca 10.0-ring

11.0-ring

12. Deflector

13. Sello para piston

14.Loctite N.° 222 (no se muestra)

Figura 5-9. Cilindro de direccién - del n.° de serie 73367 a la fecha
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* Aplique un par de apriete de 17,5 Nm (13 Ib-ft)
** Aplique un par de apriete de 163 Nm (120 Ib-ft) 1684108 J
1. Loctite #242 8. Barril 15. O-ring 22. Piston 29. Arandelaplana
2. Imprimador base 9. Biela 16. Anillo de refuerzo 23. Tornillo de cabeza 30. Tapdn de o-ring
3. Noseutiliza 10. No se utiliza 17. Deflectordelabiela  24. Tornillo de cabeza 31. Cabeza
4. Tornillodecabeza  11. Arode desgaste 18. Sellotipo T 25. Tornillo de cabeza
5. Perno 12. Anillo de refuerzo 19. Sellode la biela 26. Espaciador
6. Soporte 13. Aro de desgaste 20. Anillo de retencion 27. Conjunto de lavalvula
7. Bujeconico 14. O-ring 21. Pastillade desgaste ~ 28. Arandelaplana

Figura 5-10. Cilindro telescopico
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NOTA

TENGA SUMO CUIDADO AL RETIRAR EL PISTON, LA CABEZA Y
LA BIELA DEL CILINDRO. EVITE DESCENTRAR LA BIELA YA QUE
PODRIA CAUSAR DANOS EN LAS SUPERFICIES DEL PISTON Y
DEL BARRIL DEL CILINDRO.

7. Con el barril asegurado en la abrazadera, aplique
presion al dispositivo de traccion de la biela y retire
con cuidado todo el conjunto de biela del barril del
cilindro.

SOPORTE DE
LA BIELA

TABLETA DE
SOPORTE

Figura 5-11. Soporte de la biela del cilindro

8. Con la proteccion adecuada, sujete la biela del
cilindro con un tornillo de banco u otro dispositivo
de sujecion similar tan cerca del pistdn como sea
posible.

NOTA: El paso 9 solo corresponde al cilindro de direccion.
9. Aflojey retire la tuerca que sujeta el piston a la biela
y retire el pistén.

10. Si procede, afloje y retire el o los tornillos de cabeza
que sujetan el buje coénico al piston.

11. Inserte el o los tornillos de cabeza en los orificios
roscados en la parte exterior del buje cénico.
Apriete el o los tornillos de cabeza de manera
gradual hasta que el buje esté flojo sobre el pistén.

12. Retire el buje del pistén.

PISTON

BUJE CONICO

TORNILLOS
ALLEN

Figura 5-12. Extraccion del buje conico

13. Enrosque el pistébn con la mano en sentido
antihorario y retire el pistén de la biela del cilindro.

14. Retire y descarte los o-rings, los anillos de sello y los
anillos de refuerzo del pistén.

15. Si procede, retire el espaciador del piston de la biela.

16. Retire la biela del dispositivo de sujecién. Si
procede, retire el casquillo de cabeza del cilindro y
la placa retén. Descarte los o-rings, los anillos de
refuerzo, los sellos de biela y los sellos deflectores.

Limpieza e inspeccion

1. Limpie todas las piezas de manera exhaustiva con
un solvente de limpieza aprobado.

2. Revise la biela del cilindro y verifique si hay surcos,
astillas ni otros darfos. Si fuera necesario, cubra la
biela con Scotch Brite o un equivalente. Si fuera
necesario, reemplace la biela.

3. Reuvise la parte roscada de la biela y compruebe si
hay dafo excesivo. Cubra las roscas segln sea
necesario.
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10.

11.

12,

3123348

Revise la superficie interior del tubo del barril del
cilindro y verifique si hay surcos u otros danos.
Verifique el didmetro interior y compruebe si hay
astillas u ovalidad. Reemplace si fuera necesario.

Revise la parte roscada del barril para descartar
danos. Cubra las roscas segun sea necesario.

Revise la superficie del pistébn y compruebe si hay
danos, surcos o distorsion. Cubra la superficie del
pistdn o reemplace el pistdn, segln sea necesario.

Revise la parte roscada del piston para descartar
danos. Cubra las roscas segun sea necesario.

Revise el sello y las ranuras de los o-rings del piston
y compruebe si hay rebabas o aristas vivas.
Cubra las superficies correspondientes segin sea
necesario.

Revise el diametro interior de la cabeza del cilindro y
compruebe si hay surcos, ovalidad, astillas u otros
danos. Reemplace segun sea necesario.

Revise la parte roscada de la cabeza para descartar
danos. Cubra las roscas seguin sea necesario.

Revise el sello y las ranuras de los o-rings de la
cabeza y compruebe si hay rebabas o aristas vivas.
Cubra las superficies correspondientes segun sea
necesario.

Revise el diametro exterior de la cabeza del cilindro
y compruebe si hay surcos, ovalidad, astillas u otros
dafos. Reemplace segln sea necesario.

13.

Si correspondiera, revise la biela y los rodamientos
del barril para descartar signos de desgaste
excesivo o dafnos. Reemplace segln sea necesario.

a. Retire las rebabas y la suciedad, etc., del orificio
(buje de acero) por completo a fin de facilitar la
instalacion del rodamiento.

b. Revise el buje de direccién para descartar
desgaste u otros danos. Si el buje de acero esta
gastado o danado, es necesario reemplazar la
biela o el barril.

c. Lubrique dentro del buje de acero con WD40
antes de instalar el rodamiento.

d. Con un éarbol del tamarno adecuado, presione el
rodamiento con cuidado contra el buje de acero.

NOTA: Instale el pasador en el rodamiento compuesto

seco. Con rodamientos y pasadores niquelados no
se requiere lubricacion.

BUJE DE

ACERO BUJE

COMPUESTO

MANDRIL—

Figura 5-13. Instalacion del rodamiento compuesto

14.

15.

16.

17.

— Elevador JLG —

Revise el collar limitante del recorrido o el
espaciador y compruebe si hay rebabas o aristas
vivas. Si fuera necesario, cubra la superficie del
didmetro interior con Scotch Brite o un equivalente.

Si procede, revise los accesorios del bloque de
puertos y la valvula de retencion. Reemplace segun
sea necesario.

Revise los puertos de aceite y compruebe si hay
obstrucciones o suciedad u otros materiales
extranos. Repare segln sea necesario.

Si procede, revise los anillos del piston y
compruebe si hay grietas u otros danos. Reemplace
segun sea necesario.
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Montaje 2. Utilice un mazo liviano para golpear el nuevo sello

deflector en la ranura del casquillo de cabeza del

NOTA: Antes del montaje del cilindro, asegurese de utilizar cilindro correspondiente. Instale un nuevo aro de

el kit correcto de sellos de cilindro. Consulte el desgaste en la ranura del casquillo de cabeza del
Manual de piezas de JLG. cilindro correspondiente.

Antes de realizar el montaje, aplique una ligera capa | >> >>|_K < << |

de aceite hidrdulico a todos los componentes.

1. Para instalar el nuevo sello de la biela en la ranura
del casquillo de cabeza del cilindro se requiere una
herramienta especial.

HERRAMIENTA
PARASELLOS ~SELLODEFLECTOR REF. PISTON
1" N.° 7004275 CABEZA DEL . - = - -
1 1/2" #7004276 N CILINDRO Figura 5-15. Instalacién de sellos para pistones Poly-Pak
2" #7002826
SELLO DE
DESGASTE
SELLO
DEFLECTOR
y CABEZA DEL
L MAZA CILINDRO
Figura 5-14. Instalacion del sello de la biela Nota: Al colocar el sello deflector, asegirese de que el
sello esté instalado correctamente. Coloque el sello de
modo que la parte plana del sello esté orientada hacia
NOTA la cabeza.

AL INSTALAR SELLOS DE PISTONES “POLY-PAK”, ASEGURESE Figura 5-16. Instalacion del sello deflector
DE INSTALAR LOS SELLOS CORRECTAMENTE. CONSULTE LA
INSTALACION DE LOS SELLOS DEFLECTORES PARA LA
CORRECTA ORIENTACION DEL SELLO. LA INSTALACION
INCORRECTA DEL SELLO PUEDE PROVOCAR FUGAS EN EL
CILINDRO Y EL FUNCIONAMIENTO INADECUADO DEL CILINDRO.
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3. Coloque un o-ring y un sello de refuerzo nuevos en
la ranura del didmetro exterior correspondiente de la
cabeza del cilindro.

CABEZA DEL
CILINDRO

O-RING —

ANILLO DE
REFUERZO

3123348

Figura 5-17. Instalacion del kit de sellos de cabeza

4. Instale el anillo de arandela en la biela. Con
cuidado, instale el casquillo de cabeza en la biela,
procurando no danar ni sacar el deflector y los
sellos de la biela. Si procede, empuje la cabeza en
el extremo de biela.

5. Con cuidado, deslice el espaciador del pistdon en
la biela.

NOTA: El pistén del cilindro telescopico principal tiene un

o-ring instalado dentro del espaciador.

6. Si procede, coloque correctamente un nuevo o-ring
en la ranura interior del didmetro del pistén. (El lado
del anillo de refuerzo orientado hacia el o-ring
tiene ranuras).

7. Si procede, coloque correctamente sellos y anillos
de tope de guias nuevos en la ranura exterior del
diametro del pistén. (Se recomienda un tubo de
diametro interior levemente mayor que el didmetro
exterior del pistdn para instalar el sello continuo).

NOTA: Los anillos de refuerzo para el sello continuo tienen un

radio en uno de sus lados. Este lado se orienta hacia el
sello continuo. (Vea el detalle en Figura 5-18.).
Las hendiduras de los sellos y los anillos de refuerzo
se utilizan para alinearlos entre si.

PISTON

SELLO CON
HENDIDURA

ANILLOS DE
REFUERZO

ANILLO DE
REFUERZO CON
HENDIDURA
O-RING
ANILLOENT
SELLO

ANILLO DE REFUERZO SE'-'-O CON

CON HENDIDURA HENDIDURA

Figura 5-18. Instalacion del kit de sellos para pistones

8. Con la proteccion adecuada, sujete la biela del
cilindro con un tornillo de banco u otro dispositivo
de sujecién similar tan cerca del piston como
sea posible.

9. Enrosque a mano y con cuidado el piston en la biela
del cilindro procurando no danar ni sacar el o-ring y
los anillos de refuerzo.
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10. Enrosque el pistdon en la biela hasta que entre en
contacto con el extremo del espaciador e instale el
buje conico.

NOTA: Al instalar el rodamiento coénico, el piston y el
extremo de acople de unién de la biela deben
encontrarse libres de aceite.

NOTA

CUANDO TENGA QUE RECONSTRUIR EL TELESCOPIO, EL
ELEVADOR, EL AGUILON, EL NIVEL, EL BLOQUEO DEL EJE 0 LOS
CILINDROS DE EXTENSION DEL EJE, APRIETELOS FIRMEMENTE.
(VEA TABLA 5-1)

11. Monte el buje cénico sin apretarlo al pistén e inserte
los tornillos de cabeza JLG (no los tornillos de
cabeza del proveedor) en los orificios perforados y
roscados del piston.

PISTON

BUJE CONICO

TORNILLOS
ALLEN

Figura 5-19. Instalacion del buje cénico

12. Apriete los tornillos de cabeza de manera uniforme,
gradual y alternada al valor del par de apriete
especificado. (Vea Tabla 5-1, Especificaciones de par
de apriete de la cabeza del cilindro y el buje conico).

13. Una vez aplicado el par de apriete a los tornillos,
golpee el buje cénico con un martillo (16 a 24 oz) y
el eje metdlico (aproximadamente 2 cm de
diametro) de la siguiente manera:

a. Coloque el eje contra la biela del cilindro y en
contacto con el buje en los espacios entre los
tornillos de cabeza.

5-16 — Elevador JLG —

b. Golpee cada espacio una vez; esto significa que
el buje cénico se golpea tres veces ya que hay
tres espacios entre los tornillos de cabeza.

PISTON

BUJE
CONICO

S

TORNILLOS
ALLEN

BIELA

EJE METALICO

Figura 5-20. Asiento del rodamiento cénico

14. Vuelva a aplicar el par de apriete a los tornillos de
cabeza de manera uniforme, gradual y alternada al
valor del par de apriete especificado. (Vea Tabla 5-1,
Especificaciones de par de apriete de la cabeza del
cilindro y el buje coénico).

15. Retire la biela del cilindro del dispositivo de sujecién.

16. Coloque topes de guias y sellos nuevos en las
ranuras de diametro externo correspondientes del
piston del cilindro. (Vea Figura 5-18., Instalacion del
kit de sellos para pistones)

17. Coloque el barril del cilindro en un dispositivo de
sujecion adecuado.

N[O 2N

TENGA SUMO CUIDADO AL INSTALAR EL PISTON, LA CABEZA Y
LA BIELA DEL CILINDRO. EVITE DESCENTRAR LA BIELA YA QUE
PODRIA CAUSAR DANOS EN LAS SUPERFICIES DEL PISTON Y
DEL BARRIL DEL CILINDRO.

18. Con el barril asegurado en la abrazadera y mientras
se sostiene la biela de manera adecuada, inserte el
extremo del pistén en el cilindro del barril. Procure
no dafar ni sacar el o-ring de carga del pistén y el
anillo de sello.

19. Continle empujando la biela en el barril hasta que el
casquillo de cabeza del cilindro pueda insertarse en
el cilindro del barril.
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20.

Asegure el casquillo de cabeza del cilindro con un
anillo de arandela y pernos de cabeza hueca. (Vea
Tabla 5-1, Especificaciones de par de apriete de la
cabeza del cilindro y el buje cénico y Tabla 5-2,
Especificaciones del par de apriete de la valvula de
retencion)

BARRIL DEL
CILINDRO

ESPACIADOR

CONJUNTO
DEL CABEZAL

TORNILLOS
ALLEN

CONJUNTO
DEL PISTON

ANILLO DE ARANDELA

21.

22.
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Figura 5-21. Instalacién del conjunto de biela

Una vez que se ha vuelto a montar el cilindro, se
debe empujar la biela totalmente (retraida por
completo) antes de volver a instalar cualquier
valvula o valvulas de retencion.

Si procede, instale la valvula de retencién tipo
cartucho y los accesorios en el bloque de puertos
de la biela, utilizando nuevos o-rings segun
corresponda. (Vea Tabla 5-2, Especificaciones del
par de apriete de la valvula de retencion).

Tabla 5-1. Especificaciones de par de apriete de la cabeza

del cilindro y el buje cénico

Valor del par de | Valor del par de
Descripcion apriete de la apriete del buje
cabeza (humeda) | coénico (humedo)
Cilindro telescdpico (1200SJP) 120 Ib-ft 301b-ft
(163Nm) (40,5Nm)
Cilindro telescopico (1350SJP) 120 Ib-ft 45b-ft
(163Nm) (63Nm)
Cilindro de nivel 120 Ib-ft 91lb-ft
(163Nm) (12,6Nm)
Cilindro del aguilon 301b-ft 5Ib-ft
(41Nm) (9Nm)
Cilindro de elevacion 420Ib-ft 1201b-ft
(588Nm) (168 Nm)
Cilindro de oscilacion del eje 120 Ib-ft 91b-ft
(163Nm) (12,6Nm)
Cilindro de extension del eje 50 Ib-ft 91b-ft
(70Nm) (12,6Nm)

Tabla 5-2. Especificaciones del par de apriete de la valvula
de retencién

s Valor de par
Descripcion -
de apriete
SUN-7/8 HEX.M20 XROSCA 1,5 30-351b-ft
(41-48Nm)
SUN-11/8HEX.ROSCAUNS 1-14. 45-50 |b-ft
(61-68Nm)
SUN-11/4HEX.M36 XROSCA 2. 150-160 Ib-ft
(204-217 Nm)
RACINE-11/8HEX.11/16—ROSCA 12 50-55 Ib-ft
(68-75Nm)
RACINE-13/8HEX. 13/16—ROSCA 12 75-80Ib-ft
(102-109Nm)
RACINE-17/8HEX. 15/8-ROSCA 12 100-1101b-ft
(136-149Nm)
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Filtro de retorno

Tapon de llenado con ventilaciéon
Indicador visual/de temperatura
Filtro de succién

Tapén de drenaje magnético

akr w0~

Figura 5-22. Depésito hidraulico
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Figura 5-23.

3123348

Vélvula de direccion delantera/extension del eje
Vélvula detraccion

Vélvula de direccion trasera/extension del eje
Controlador del mddulo del chasis

Vélvula colectora de empalmes

Valvula de oscilacion del eje

Ubicaciones de las valvulas de control del chasis

— Elevador JLG —
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1. Nivel superior 6. Aguilonoscilahacialaizquierda  10. Alivio nivel superior 14. Puerto de inspeccion principal de presion
2. Giroaladerecha 7. Aguilonarriba 11. Alivioaguilonarriba/abajo  15. Puerto de prueba nivel superior

3. Nivelinferior 8. Aguilonoscilahacialaderecha  12. Alivio nivelinferior 16. Puerto de prueba nivelinferior

4. Giroalaizquierda 9. Descargade laplataforma 13. Filtro otapén 17. Puerto de prueba aguilon arriba/abajo
5. Aguilén abajo

Figura 5-24. Identificacion de la valvula de plataforma - JLG P/N 4641266
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1. Nivel superior 5. Aguilén abajo 9. Descargadelaplataforma  13. Puerto deinspeccion principal de presion
2. Giroaladerecha 6. Aguilénoscilahacialaizquierda  10. Alivio nivel superior 14. Puerto de prueba nivel superior

3. Nivelinferior 7. Aguilénarriba 11. Alivio aguilon arriba/abajo  15. Puerto de prueba nivelinferior

4. Giroalaizquierda 8. Aguilénoscilahacialaderecha 12. Alivio nivelinferior 16. Puerto de prueba aguilon arriba/abajo

Figura 5-25. Identificacion de la valvula de plataforma - JLG P/N 4641460
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Elevador auxiliar baja
Telescopio sale

Elevador sube

Oscilacion hacia la derecha

© N O

Descarga 9. Alivioelevador sube
Alivio oscilacion 10. Alivio elevador baja
Oscilacion hacia laizquierda 11. Caudal del elevador
Elevador baja 12. Telescopio entra

Figura 5-26. Identificacion de la valvula principal

— Elevador JLG —

13. Aliviotelescopio sale
14. Alivio telescopio entra
15. Caudal deltelescopio
16. Elevador baja/seleccion aux.
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Tabla 5-3. Valores del par de apriete del cartucho

Figura 5-27. Valores del par de apriete del cartucho de la valvula principal

— Elevador JLG —

Lb-ft Nm Lb-ft Nm
1 25-30 33.9-40.6 9 30-35 40.6-47.4
2 25-30 33.9-40.6 10 30-35 40.6-47.4
3 30-35 40.6-47.4 1 30 40.6
4 30-35 40.6-47.4 12 30-35 40.6-47.4
5 30-35 40.6-47.4 13 30-35 40.6-47.4
6 30-35 40.6-47.4 14 30-35 40.6-47.5
7 30-35 40.6-47.4 15 30-35 40.6-47.5
8 30 40.6
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Tabla 5-4. Valores del par de apriete del tap6n

Lb-ft Nm
1 115 156
2 100 135.5
3 40 54
4 13 17.5

Figura 5-28. Valores del par de apriete del tapon de la valvula principal

— Elevador JLG —
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5.3 DEPOSITO HIDRAULICO

El depdsito hidraulico tiene una capacidad de 208 litros
(55 galones) e incluye el filtro de retorno hidraulico y dos
filtros de succién. Es normal que el nivel de aceite
parezca bajo cuando la pluma esté elevada, y solo debe
verificarse cuando la maquina se encuentra sobre tierra
firme y con la pluma totalmente retraida y bajada. El
aceite hidraulico debe mantenerse hasta el maximo nivel,
como se ilustra en el autoadhesivo y el indicador de nivel
de aceite hidraulico del lado del tanque, como se muestra
en Figura 5-29., Indicador de nivel de aceite hidraulico.
Este autoadhesivo muestra el nivel maximo adecuado
para el aceite frio y el caliente. No sobrepase la marca
maxima que corresponde al depdsito de aceite. El llenado
en exceso puede provocar que el aceite se desborde
desde la parte superior del depésito hidraulico durante las
operaciones de descenso de emergencia.

NIVEL MAXIMO
(ACEITE CALIENTE)

NIVEL MAXIMO
(ACEITE FRIO)

1705511 A

Figura 5-29. Indicador de nivel de aceite hidraulico

5.4 PROCEDIMIENTO DE CONFIGURACION

DE LA PRESION

Las bajas temperaturas tienen un impacto importante en
las lecturas de presion. JLG Industries Inc. recomienda
operar la maquina hasta que el sistema hidraulico alcance
temperaturas de funcionamiento normales antes de
verificar los niveles de presion. Asimismo, JLG Industries
Inc. recomienda el uso de un indicador calibrado.
Las lecturas de presién son aceptables si se encuentran
entre = 5 % de los niveles de presion especificados.

Para garantizar que todos los niveles de presion se
configuren correctamente, puede seguir estos
procedimientos en orden.

1. Deben respetarse todos los pasos correspondientes
en Seccion 5.7, Procedimientos de arranque de la
bomba de funcién y transmision.

2. Configuracion de la bomba de funcién.
3. Ajustes en el banco de valvula principal.

4. Ajustes en la valvula de la plataforma.

Configuracion de la homba de funcién
ALIVIO DE ALTA PRESION - 234,4 BAR (3400 PSI)

1. Instale un manémetro de alta presiéon en el puerto
MP del bloque de valvula principal.

2. Con un destornillador, retire el conector DIN de la
bobina del elevador baja.

3. Active la funcién elevador baja. Debe aparecer
234 bar (3400 psi) en el indicador.

— Elevador JLG — 5-25
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4.

Para ajustar este nivel de presién, vuelva al
compartimento del motor, a la bomba de funcién,
que es la bomba posterior. El ajuste de alivio de alta
presion es el ajuste mas préximo a la bomba. Con
una llave de 17 mm, retire la tuerca de la cubierta.
Procure no aflojar la arandela del o-ring en el interior
de la tuerca de la cubierta.

Afloje la contratuerca en el tornillo de ajuste con una
llave de 17 mm. Con una llave Allen de 3 mm, ajuste
en sentido horario para aumentar, o en sentido
antihorario para reducir.

Luego de ajustar la presion, apriete la contratuerca y
la tuerca de la cubierta. Esta es la presién de alivio
maxima para todas las funciones que regula esta
bomba.

PRESION EN ESPERA O ALIVIO DE BAJA PRESION -
20,6 BAR (300 PSI)

1.

5-26

Instale un manémetro de baja presién al puerto MP
del bloque de valvula principal con capacidad de
lectura de 20,6 bar (300 psi).

Encienda el motor, el indicador mostrara 20,6 bar
(300 psi).

— Elevador JLG —

Para realizar un ajuste a este nivel de presion, dirijase
al compartimento del motor y localice la bomba de
funcién. El ajuste en espera es el ajuste fuera del
margen de ajuste, mas préoximo a la plataforma
giratoria. Utilice las mismas herramientas empleadas
en el procedimiento de ajuste de la alta presion.

Ajustes en el banco de valvula principal
ELEVADOR SUBE - 189,6 BAR (2750 PSI)

1.

2.

Instale un manémetro de alta presiéon en el puerto
M5 del bloque de valvula principal. Coloque el tapén
y tape las mangueras del puerto 5.

Active elevador sube. El indicador debe mostrar
189,6 bar (2750 psi).

El cartucho de ajuste se encuentra debajo del
puerto del indicador M5. Gire en sentido horario
para aumentar y en sentido antihorario para reducir.

ELEVADOR BAJA - 103,4 BAR (1500 PSI)

1.

2.

Instale un mandémetro de alta presion en el puerto
M4 del bloque de valvula principal.

Active la funcién elevador baja hasta el final de carrera.
El indicador debe mostrar 103,4 bar (1500 psi).

El cartucho de ajuste se encuentra a la izquierda del
puerto del indicador M4. Gire en sentido horario
para aumentar y en sentido antihorario para reducir.

3123348
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OSCILACION - 103,4 BAR (1500 PSI)

NOTA: Izquierda y derecha se realizan con un ajuste.

1. Instale un mandémetro de alta presién en el puerto MS.
2. Bloquee el pasador de la plataforma giratoria.

3. Active la oscilacién. El indicador debe mostrar 103,4 bar
(1500 psi). El cartucho de ajuste se encuentra debajo
del puerto del indicador MS.

4. Gire en sentido horario para aumentar y en sentido
antihorario para reducir.

TELESCOPIO EXTENDIDO - 206,8 bar (3000 psi)

1. Instale un manémetro de alta presién en el puerto M8
del banco de vélvula principal. Tape la manguera del
telescopio extendido en el banco de valvulas (puerto
N.° 8) o en la entrada del cilindro telescépico (V1).

2. Active el telescopio extendido. El indicador debe
mostrar 206,8 bar (3000 psi).

3. El cartucho de ajuste se encuentra debajo del
puerto del indicador M8. Gire en sentido horario
para aumentar y en sentido antihorario para reducir.

TELESCOPIO ENTRA - 220,6 BAR (3200 PSI)

1. Instale un manémetro de alta presién en el puerto
M7 del bloque de valvula principal.

2. Active la funciéon telescopio entra. El indicador
mostrara 220,6 bar (3200 psi).

3. El cartucho de ajuste se encuentra a la izquierda del
puerto del indicador M7. Gire en sentido horario
para aumentar y en sentido antihorario para reducir.

Ajustes en el banco de valvulas de la

estructura

EXTENSION Y RETRACCION DEL EJE, FRONTAL Y
TRASERO - 172,3 BAR (2500 PSl)

1. Para extender los ejes, conduzca la maquina hacia
atrés y hacia adelante hasta alcanzar la extension.
Si la maquina no puede conducirse, debe elevarse.

2. Instale un manémetro de alta presién en los puertos
MA1 para la extension y MA2 para la retraccion en
los bancos de valvulas delantero y posterior de la
estructura. El indicador debe mostrar 172,3 bar
(2500 psi) en ambas direcciones.

3. Los cilindros de extension y retraccion de ejes estan
conectados hidraulicamente en paralelo. A fin de
obtener la presién correcta del circuito que se esta
ajustando, desatornille la bobina de solenoide del
circuito que no se esta ajustando y retirela de la valvula.

4. Gire en sentido horario para aumentar y en sentido
antihorario para reducir.

DIRECCION, FRONTAL Y TRASERA

NOTA: El siguiente procedimiento debe ser realizado por

dos personas. Una de ellas debera verificar o ajustar
las lecturas de presién y la alineacién del eje de la
rueda, mientras que la otra debera verificar el
funcionamiento de las funciones de direccién y
utilizar el analizador de la plataforma.

El analizador es necesario para realizar el procedimiento de
verificacion de la presion a través del acceso del menu de
calibracion. El menu de calibracion permitira la extension y
retraccion de los cilindros de direccién de manera individual,
la verificacién de los niveles de presién y la calibracién del
sensor de direccion. La verificacion del sensor de direccién
requerird uno de los tipos de métodos de medicién; con una
escuadra o regla, o con una cuerda, como se explica en la
Seccién 6 — Sistema de control JLG. El propésito de estas
herramientas de medicién es garantizar que el eje de la rueda
se alinee “recto” con la pieza soldada del eje extendida.

1. Coloque la maquina con los ejes delantero y trasero
totalmente extendidos.

2. Instale el analizador en la caja de control de la
plataforma y los menus desplegables para el Nivel
de acceso 2 e ingrese la contrasefna (33271) para
ingresar al Nivel de acceso 1.

3. Desplacese hasta el modo de calibracién. Una vez en el
modo de calibracién, presione “ENTRAR” y desplacese
hasta direccién. Una vez en el modo de calibracion de
direccién, el analizador le solicitard que calibre los
sensores de direccién. Esto permitira extender y retraer
cada cilindro de direccién de manera individual durante
este proceso. El sistema de control JLG le solicitara que
calibre el sensor delantero izquierdo, el sensor trasero
izquierdo, el sensor delantero derecho y, finalmente, el
sensor trasero derecho, en ese orden. En el modo de
calibracion, cada cilindro de direccion se extendera y
retraera para verificar los niveles de presién correctos
con los puertos MS (direccion de medicién) marcados
en la valvula de direccion/eje que pertenece al cilindro
de direccion. Consulte el esquema hidraulico en la
Seccién 7 — Esquemas.
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Consulte ALINEACION DEL EJE DE LA RUEDA

e

EJE DE LA RUEDA

Sensor delantero der.

I o

Sensor delantero izq.

VALV. DIREC./EJE VISTA
LATERAL IZQUIERDA

MA2
MS2
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EJE DELANTERO/
VALV. DIREC.
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VALV. DIREC.
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VALV. DIREC./EJE VISTA
LATERAL DERECHA

Sensor trasero izq.

_[:O MAT
MS1
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f WW
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=
~_

Sensor trasero der.

Figura 5-30. Ajustes de la presion de direccion
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4. Retire las cubiertas circulares delanteras de acceso
a la direccion y el eje en la parte delantera del
chasis y la cubierta cuadrada trasera en la parte
superior trasera del chasis a fin de acceder a las
valvulas de direccion/eje.

6. Retire el manémetro de presion del puerto MS2 e
instalelo en el puerto MS1, que se encuentra del
lado derecho de la valvula delantera de direccién/
eje, mas cercana al eje de la rueda delantera
derecha. Coloque el interruptor de direccién para
activar el cilindro delantero izquierdo hasta que la
biela esté en posicidon totalmente retraida y
sostenga el interruptor durante algunos segundos
una vez que la biela se haya detenido. El puerto
MS1 debe mostrar 179 bar (2600 psi). Si la presion
no es la correcta, ajuste la valvula de alivio al lado
del puerto MS1, en sentido horario para aumentar o

: . . en sentido antihorario para reducir.
5. Instale un mandémetro en la valvula delantera de

direccién/eje en el puerto MS2. Este debe ubicarse en
el lateral izquierdo de la valvula mas cercana al eje de
la rueda delantera izquierda. Coloque el interruptor de
direccién para activar el cilindro delantero izquierdo
hasta que la biela esté en posicidn totalmente
extendida y sostenga el interruptor por durante
algunos segundos una vez que la biela se haya
extendido completamente. El puerto MS2 debe
mostrar 138 bar (2000 psi). Si la presién no es de
138 bar (2000 psi), ajuste la valvula de alivio montada
al lado del puerto MS2, en sentido horario para
aumentar o en sentido antihorario para reducir.

7. Este paso incluye la alineacién del eje de la rueda
delantera izquierda con la pieza soldada del eje.
Para una alineacién adecuada, coloque el eje de la
rueda delantera izquierda “recto” con una escuadra
y una regla o una cuerda (consulte la Seccién 6 -
Sistema de control JLG). Una vez medido
correctamente el eje de la rueda delantera
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izquierda, presione “ENTRAR”, en el analizador.
Estos son datos de calibracién para el Sistema de
control JLG que indican que el sensor de direcciéon
delantero izquierdo esta centrado.

La verificacion del cilindro de direcciéon trasero
izquierdo es igual al procedimiento para el cilindro de
direccion delantero izquierdo, excepto que ahora se
estan verificando los niveles de presién en la
ubicacién de la valvula trasera de direccion/eje.
Instale el manémetro en el puerto MS1. Este debe
ubicarse en el lateral izquierdo de la valvula mas
cercana al eje de la rueda trasera izquierda. El puerto
MS1 debe mostrar 179 bar (2600 psi) cuando el
cilindro de direccion trasero izquierdo se active con la
biela en posicién totalmente retraida. Si la presién no
es de 179 bar (2600 psi), ajuste la valvula de alivio
montada al lado del puerto MS1, en sentido horario
para aumentalr o0 en sentido antihorario para reducir.

Retire el manémetro del puerto MS1 e instalelo en el
puerto MS2, que se encuentra del lado derecho de
la valvula trasera de direccion/eje, mas cercana al
eje de la rueda trasera derecha. Coloque el
interruptor de direccién para activar el cilindro
trasero izquierdo hasta que la biela esté en posicion
totalmente extendida y sostenga el interruptor de
direccion durante algunos segundos una vez que la
biela se haya extendido completamente. El puerto
MS2 debe mostrar 179 bar (2000 psi). Si la presién
no es la correcta, ajuste la valvula de alivio montada
al lado del puerto MS2, en sentido horario para
aumentar o en sentido antihorario para reducir.

— Elevador JLG —

10.

11.

El préximo paso es igual que para el paso delantero
izquierdo, antes mencionado. Asegurese de que el
eje de la rueda trasera izquierda esté recto y

presione “ENTRAR” para aceptar la nueva
configuracion de calibracién, y presione “ESC”
(escape) y desplacese hasta el paso de la
calibracién de direccién delantera derecha.

La verificacién del cilindro de direccion delantero
derecho es igual al procedimiento para el cilindro de
direccién delantero izquierdo, excepto que ahora se
estan verificando los niveles de presion en el puerto
MS3 de la valvula delantera de direccion/eje. Este
debe ubicarse en el lateral derecho de la valvula
mas cercana al eje de la rueda delantera derecha.
Instale el indicador en el puerto MS3. Coloque el
interruptor de direccion para activar el cilindro
delantero derecho hasta que la biela esté en
posiciéon totalmente retraida y sostenga el
interruptor de direccidon durante algunos segundos
una vez que la biela se haya retraido
completamente. Si la presiéon no es de 179 bar
(2600 psi), ajuste la valvula de alivio montada al lado
del puerto MS3, en sentido horario para aumentar o
en sentido antihorario para reducir.
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12,

13.

14.

15.

3123348

Retire el manémetro del puerto MS3 e instalelo en el
puerto MS4, que se encuentra del lado izquierdo de
la valvula delantera de direccién/eje, mas cercana al
eje de la rueda delantera izquierda. Coloque el
interruptor de direccion para activar el cilindro de
direcciéon delantero derecho hasta que la biela esté
en posicion totalmente extendida y sostenga el
interruptor de direcciéon durante algunos segundos
una vez que la biela haya dejado de extenderse. El
puerto MS4 debe mostrar 138 bar (2000 psi). Si la
presion no es la correcta, ajuste la valvula de alivio
montada al lado del puerto MS4, en sentido horario
para aumentar o en sentido antihorario para reducir.

El préximo paso es igual que para el paso delantero
izquierdo, antes mencionado. Asegurese de que el
eje de la rueda delantera derecha este derecho y
presione “ENTRAR” para aceptar la nueva
configuracion de calibracion. Desplacese hasta el
paso de calibracién de direccion trasera derecha.

La verificacién del cilindro de direcciéon trasero
derecho es igual al procedimiento descrito para el
cilindro de direccion trasero izquierdo. Instale el
indicador en el puerto MS4 de la valvula trasera de
direccion/eje. Este debe ubicarse en el lateral
derecho de la valvula més cercana al eje de la rueda
trasera derecha. Coloque el interruptor de direccion
para activar el cilindro de direccién trasero derecho
hasta que la biela esté en posiciéon totalmente
extendida y sostenga el interruptor de direccién
durante algunos segundos una vez que la biela
haya dejado de extenderse. El puerto MS4 debe
mostrar 138 bar (2000 psi). Si la presidén no es la
correcta, ajuste la valvula de alivio al lado del puerto
MS4, en sentido horario para aumentar o en sentido
antihorario para reducir.

Retire el indicador de presién del puerto MS4 e
instalelo en el puerto MS3, que se encuentra del
lado izquierdo de la valvula trasera de direccion/eje,
mas cercana al eje de la rueda trasera izquierda.
Coloque el interruptor de direccién para activar el
cilindro de direccién trasero derecho hasta que la
biela esté en posicion totalmente retraida y
sostenga el interruptor de direccién durante algunos
segundos una vez que la biela haya dejado de
retraerse. Si la presion no es de 179 bar (2600 psi),
ajuste la valvula de alivio montada al lado del puerto
MS3, en sentido horario para aumentar o en sentido
antihorario para reducir.

16.

El siguiente paso es igual al paso delantero
izquierdo antes mencionado. Asegurese de que el
eje de la rueda ftrasera derecha y presione
“ENTRAR” para aceptar la nueva configuracion de
calibracién. A continuacién, abandone el menu de
calibracion y retire el analizador y el manémetro.

Ajustes en el banco de valvulas de la

plataforma
PLATAFORMA NIVEL SUPERIOR - 172,3 BAR (2500 PSI)

1.

Instale un manémetro de alta presiéon en el puerto
del indicador M1.

Active la funcidon nivel superior hasta el final de
carrera. Se debe mostrar 172,3 bar (2500 psi).

Todas las valvulas de alivio se encuentran en la
misma cara. La valvula de alivio de la funcién nivel
superior se encuentra al lado del puerto del
indicador M1. Gire en sentido horario para aumentar
y en sentido antihorario para reducir.

PLATAFORMA NIVEL INFERIOR - 103,4 BAR (1500 PSI)

1.

Instale un mandémetro de alta presion en el puerto
del indicador M2.

Active la funcion nivel inferior hasta el final de
carrera. Se debe mostrar 103,4 bar (1500 psi).

La valvula de alivio de la funcién nivel inferior se
encuentra a la izquierda de la valvula de alivio de la
funcion nivel superior. Gire en sentido horario para
aumentar y en sentido antihorario para reducir.

AGUILON ARTICULADO ARRIBA Y ABAJO - 189,6 BAR
(2750 PSI)

1.

— Elevador JLG —

Instale un manémetro de alta presiéon en el puerto
del indicador M3. La valvula de alivio del aguilon se
encuentra debajo de la véalvula de alivio de la
funcién nivel inferior. Active la funcion aguilén arriba
0 abajo. Se debe mostrar 189,6 bar (2750 psi). Gire
en sentido horario para aumentar y en sentido
antihorario para reducir.
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5.5 BOMBAS DE TRANSMISION 2.
Procedimiento para la resolucion de problemas
Para contribuir en la resolucién de problemas consulte
también las conexiones de los puertos de medicion de
presién para acceder a la informacién sobre la instalacion del
indicador de prueba, como se muestra en el diagrama del
circuito hidraulico. El procedimiento da por sentado que se
han instalado los indicadores adecuados. (Indicadores
minimos requeridos: (2) 0-415 bar, (1) 0-210 bar y (1) 0-70 bar
[{2} 0-6000 psi, {1} 0-3000 psi y {1} 0-1000 psi]). Este
procedimiento se redactd para ayudar al localizador de
problemas a seguir un enfoque légico para una falla en el
sistema hidraulico.

1. La transmisién no impulsa la maquina. EI motor

diesel funciona correctamente

a. ¢Hay aceite en el deposito?
No - Llene el depdsito
Si — De ser asi, proceda con el paso 1.b

b. éSe encuentra conectado el eje de entrada de la
bomba a la placa flexible del motor o a la parte NOTA:
trasera de la bomba de avance?
No - Conecte el eje de entrada de la bomba
Si - De ser asi, proceda con el paso 1.c

c. ¢lLos tubos y las mangueras hidraulicas estan
conectados segun el diagrama del circuito
hidraulico?
No - Corrija las conexiones de las mangueras y
tuberias
Si - De ser asi, proceda con el paso 1.d

d. ¢(Es correcta la direccion de la bomba de
rotacion? (En sentido horario, mirando al eje)
No - Conecte la bomba en la direccion de
rotacion correcta
Si - De ser asi, proceda con el paso 1.e

e. (Faltan o-rings en las conexiones (p. €],
pérdidas en la tuberia de succién), mangueras
pinzadas, tuberias rotas, etc.?
No - Proceda con el paso 1.f
Si - Repare el dafo o la falla

f. ¢(Estan intactos los cableados y conectores
eléctricos y asegurados a los solenoides de
control de la bomba?
No - Repare el dano o la falla
Si - De ser asi, proceda con el paso 1.g

g. ¢El motor “trabaja” cuando se intenta impulsar?
¢éLos frenos estan sin accionar?
No - Proceda con el paso 1.h
Si - Verifique el circuito de liberacién del freno.
Mida la presién en el puerto “MP” en el colector
de control de traccién

h. (Estan activadas las cajas de engranajes de
reduccién planetaria de transmision en las
cuatro ruedas?
No - Accione la transmisién de las ruedas
Si - De ser asi, proceda con el paso 2.a

5-32 — Elevador JLG -

La transmisiéon no impulsa la maquina. EI motor
diesel funciona correctamente — Bomba de carga/
valvula de alivio

a. ¢Hay presién de carga en el puerto G o se
indica presion de carga por medio de la
medicién de la presién en Ma y Mb?

No - Proceda con el paso 2.d
Si - Proceda con el paso 2.b

b. ¢(Hay presion de carga de al menos 34,4 bar
cuando el motor esta funcionando a alta
velocidad?

No - Proceda con el paso 2.c
Si - Proceda con el paso 3.a

c. (Es posible elevar la presion de carga mediante
la eliminacion de la suciedad y los residuos del
cabezal de alivio de carga o retirando las cunas
de la véalvula de alivio de presién de carga
montadas en la segunda bomba del triple?

No - Proceda con el paso 2.d
Si - Ajuste la presién a 34,4 bar +3,4 bar, -0 bar
(500 psi +50 psi, -0 psi)

El circuito de propulsién emplea una valvula de
descarga de aceite caliente para obtener presion de
liberacién del freno. El cartucho de la véalvula de
descarga de aceite caliente (N.° 120) esta montado
en el colector de control de traccién. La valvula de
descarga recibe aceite de la bomba de transmision
de las ruedas “del lado izquierdo”; la bomba central
del triple. Con el motor en marcha e impulsando la
maquina en posicién de avance y retroceso, la
“valvula de descarga de aceite caliente” y la presion
de liberacién del freno deben ajustarse a
32,7 bar, +1,7 bar, -0 bar (475 psi, +25 psi, -0 psi),
tal como lo establece el ajuste del cartucho de alivio
de presion (N.° 130). La presién de liberacion del
freno debe ser de 1,7 bar menos que la presién de
la bomba de carga. Mida la presién en el puerto
“MP” con un manémetro de 0 — 70 bar (0 -1000 psi).

d. ¢Estd comprimida la manguera de succion de
las bombas de transmision?
No - Proceda con el paso 2.e
Si — Repare la manguera dahada

e. (El vacio/la presion de succién de la bomba de
carga se encuentra dentro de los limites
recomendados? (0,8 bar absolutos 0 16 cm de
mercurio)

No - Proceda con el paso 2.f
Si - Proceda con el paso 2.g

f. ¢(El filtro de succidon dentro del depdsito esta
bloqueado, obstruido, apretado?
No - Proceda con el paso 2.g
Si — Repare o reemplace con un filtro de succién
limpio

g. (El respiradero de aire del depésito esta
bloqueado o apretado?
No - Proceda con el paso 2.h
Si - Limpie o reemplace el respiradero de aire
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h.

Retire la valvula de alivio de presion de carga de
la bomba central y revisela. ¢(Esta dafada?

No - Repare el cartucho y proceda con el paso 2.i
Si - Limpie y revise el cartucho, el cabezal, los
resortes y los sellos para determinar las causas
del dano. Repare o acondicione un nuevo
cartucho y regrese al paso 2.a

Retire y revise los conjuntos de la bomba de
carga. (Estan danhados?

No - Proceda con el paso 2.

Si - Repare o reemplace los componentes
danados y regrese al paso 2.a

¢La bomba de carga esté instalada para rotar en
sentido horario?

No - Repare la bomba de carga. Regrese al
paso 2.a

Si - Si la transmisién aun no funciona con la
presion de carga adecuada, proceda con el
paso 3.a

3. La transmisién no impulsa la maquina. EI motor
diesel funciona correctamente — Bomba de control:
(Asegurese de que la opcidon Accionamiento del
generador esté en la posicion “encendido”)

a.
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¢Los cableados y conectores eléctricos estan
conectados correctamente a los solenoides de
control de la bomba?

No - Conecte un amperimetro en serie con el
cableado del solenoide. {Se esta aplicando una
corriente de 400 mA a 1060 mA? (La sefal de
corriente varia con la posiciéon de la palanca
de mandos).

Si - Proceda con el paso 3.b

. ¢Los cuatro motores de dos velocidades estan

montados en las cajas de engranajes de
reduccion planetaria de transmision de las
ruedas y en desplazamiento maximo (par del
motor alto — baja velocidad)?

No - Seleccione el desplazamiento maximo

Si — Proceda con el paso 3.c

Accione el control de la bomba en ambas
direcciones. é{Las bombas realizan el recorrido de la
carrera? ¢(Realizan el recorrido hasta el final
de carrera?

No - Consulte el manual de mantenimiento de la
bomba y, a continuacién, proceda con el paso 3.d
Si — Opere la transmisién

Retire los orificios de carrera en Xy y Xo. Instale
manoémetros en X; y X5 (0 — 35 bar [0-500 psi]).
Accione la bomba en ambas direcciones. ¢(Los
niveles de presion en X4 y X, alternan entre 2y
17 bar (30 y 250 psi)?

No - Retire el médulo de control EP y reemplacelo
con una nueva unidad. Repita el paso 3.c

Si - Proceda con el paso 3.e

¢El nivel de presion en el puerto “R”, presion de
la caja, es menor que la del manémetro de 1 bar
(15 psi)?

No - Corrija el problema que restringe el flujo de
aceite drenado a la caja (obstruccién del
enfriador de aceite, mangueras pinzadas, etc.)
Si - Proceda con el paso 3.f

f.

Accione la bomba en ambas direcciones y al
mismo tiempo mida la presién en los puertos
Ma y Mb de la bomba. ¢(Hay algdn nivel de
presién mayor que la presién de carga
alternando en los puertos Ma y Mb?

No - Verifique que la carga de la bomba
aumente la presién del sistema por encima de la
presién de carga. Proceda con el paso 3.a

Si - Proceda con el paso 3.9

¢Es posible ajustar las valvulas de alivio de alta
presion con indicadores de 0 — 415 bar (0-6000 psi)
para controlar la presién en Ma y Mb? (Consulte el
ajuste de las valvulas de alivio)

No - Reemplace la vélvula de alivio de alta presién
y regrese al paso 3.c

Si - Ajuste las valvulas de alivio de alta presién a
344.7 bar +3,4 bar, -0 bar (5000 psi +50 psi, -0 psi)
Accione el control en ambas direcciones.
¢Funciona la transmision?

No - Verifique que las paradas del desplazamiento
minimo en los motores de transmisién de las
ruedas estén ajustadas correctamente. Verifique
que los motores realicen el recorrido de la carrera
entre el méximo y el minimo.

Si - Opere la transmisién

4. El motor de transmision esta lento o funciona de
manera irregular

a.
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. ¢El orificio de

éla  corriente de control de la bomba
proporcional “EP” varia con el movimiento de la
palanca de mandos?

No - Rectifique el problema - cableado o
conectores eléctricos rotos, bobina de
solenoide abierta, etc.

Si - Proceda con el paso 4.b

. {No esta accionado ninguno de los cuatro

(4) frenos?

No - Verifique la presiéon de liberacion del freno
y asegurese de que la rueda recibe la presion
de liberacién correcta.

Si - Proceda con el paso 4.c

élos orificios de tiempo de recorrido de la
bombas esta ajustados y limpios?

No - Retire los tapones de los puertos X; y Xo.
Retire los orificios con una llave Allen de 3 mm.
Verifique que los orificios estén limpios y vuelva
a instalarlos.

Si - Proceda con el paso 4.d

tiempo de recorrido de
desplazamiento del motor esta tapado o esta
pinzada la manguera de cambio de dos
velocidades?

Si - Inspeccione y limpie el orificio de recorrido.
Verifique el recorrido de la manguera de dos
velocidades

(Estd  atascado el cartucho combinador/
separador del flujo en el colector de control de
traccién? El cartucho combinador/separador del
flujo N.° 111 controla las ruedas del lado
derecho y el N.° 112 controla las ruedas del lado
izquierdo. Verifiqgue también que los orificios de
desviacion N.° 151 (lado derecho) y N.° 152
(lado izquierdo) no estén tapados.
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Motores de transmisién en una sola direcciéon

a.

¢las conexiones eléctricas a los solenoides
proporcionales de control de la bomba estas
correctos, intactos y sin defectos?

Si - Proceda con el paso 5.b

No - Rectifique el problema

. Verifique el cartucho de la valvula de descarga

de aceite caliente N.° 120 ubicado en el colector
de control de traccién.

Retire y revise el cartucho de la valvula de
descarga para comprobar que no haya carretes
atascados ni sellos o-ring y anillos de refuerzo
danados.

Revise los cartuchos de la valvula de retencion
“de reposicion”, N.° 190.1-190.4, instalada en el
colector de control de traccion. ¢EI cartucho
estd blogqueado en posicién abierta y con
residuos? ¢Hay algun o-ring dahado?

No - Proceda con el paso 5.d

Si - Limpie o reemplace el cartucho de la
valvula de retencién de reposicion.

. Cambie los valores de alivio de la alta presion

en la transmision. éLa transmision funciona en
otra direccion?

No - Proceda con el paso 5.e

Si - Repare, limpie, ajuste o reemplace la
valvula de alivio de alta presién del lado que no
esta en funcionamiento

Reemplace el médulo de control “EP”. ¢La
bomba funciona correctamente?

No - Reemplace o repare la bomba

Si - Opere la transmisién

Motores de transmisién en direccion incorrecta

a.

Verifique que el cableado o los conectores
eléctricos hayan sido cambiados en la bomba.

. Revise para determinar a qué extremo de la

maquina oscila la pluma.

7. Latransmision no encuentra o se mantiene en neutro

a.

C.

éla bomba permanece en neutro cuando se
retiran los conectores eléctricos?

No - Proceda con el paso 7.b

Si - Verifique el sistema eléctrico para descartar
problemas de senal

. Con los conectores eléctricos retirados, las

ruedas de la maquina levantadas del suelo y el
motor en marcha, aplique una sefial de CC de
12 V (voltaje de la bateria) a un solenoide de
control de la bomba. ¢La bomba regresa a
neutro luego de retirar la senal de 12 V?

No - Aplique 12 V al solenoide opuesto y vuelva
a verificar.

No - Reemplace el médulo de control de la
bomba. Repita el paso 7.a

Si - Es posible que se haya desprendido
suciedad del médulo de control. Vuelva a
verificar de manera exhaustiva para determinar
si el problema ha sido resuelto definitivamente.

Verifique el centrado mecanico de las bombas.

8. Motores de transmision con alto nivel de ruido

a.
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. ¢la placa flexible de

¢{las cajas de engranajes de reduccion
planetaria de transmisién de las ruedas se
encuentran al nivel correcto y disponen del
lubricante adecuado?

No - Llene la caja de engranajes con el nivel de
aceite correcto hasta la altura indicada.

Si - Proceda con el paso 8.b

la maquina y el
acoplamiento del motor estan correctamente
instalados y alineados con la bomba de
transmisién?

No - Instale la placa flexible y la campana del
embrague segun las instrucciones del fabricante
Si - Proceda con el paso 8.c

¢{Hay algun elemento rigido haciendo contacto
con el conjunto resistente de la bomba o el motor?
No - Proceda con el paso 8.d

Si — Asegurese de que no haya ningun elemento
haciendo contacto con la unidad, que transmita
ruidos a través del aire.

. ¢El vacio/presién de succion en las entradas de

las bombas de carga se encuentran dentro de
los limites recomendados?

No - Regrese al paso 1.h

Si - Proceda con el paso 8.e

¢Hay aire en el fluido hidraulico? Esto puede
detectarse mediante la espuma o el color
blanquecino del aceite.

No - Proceda con el paso 8.f

Si - Desgasifique el aceite y revise el sistema en
caso de induccién de aire. Verifique si hay o-rings
sueltos o faltantes en las conexiones con sellos
de superficie.
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f. ¢ElI motor hidraulico de transmisién de rueda
opera a una velocidad excesiva?
Si - Verifique el ajuste de los tornillos de parada
de desplazamiento minimo en los motores.
Debe ser de 11 mm o 0,433" por encima de la
contratuerca del tornillo de parada. ¢éHay uno o
mas motores “atascados” en el desplazamiento
minimo? Verifique si hay orificios de recorrido de
dos velocidades bloqueados o atascados.

9. La transmisién funciona a una temperatura mas alta
que la normal

a. ¢La temperatura del depdsito es mayor a 90,5 °C
(195 °F)?
No - El limite méximo es 90,5 °C (195 °F). Si la
temperatura es superior a 90,5 °C (195 °F), puede
requerirse la limpieza del enfriador de aceite.
Si - Proceda con el paso 9.c

b. (EI o los motores hidraulicos se detienen
(las ruedas no giran) intermitentemente?
No - Proceda con el paso 9.c
Si - El fluido hidraulico se calienta a través de
las valvulas de alivio de presion del sistema.
Apague el sistema y rectifique la causa que
provoca la parada del motor.

c. (La temperatura del aceite permanece por
encima de los 90,5 °C (195 °F), luego de la
limpieza del enfriador de aire?

No - Opere la transmisién. Revise el enfriador
de aceite con mayor frecuencia.
Si - Proceda con el paso 8.a

10. La transmision funciona a una temperatura mas alta

que la normal

a. Verifique la temperatura diferencial a través del
enfriador de aceite. ¢(Hay diferencia de
temperatura?
No - Verifique y determine si la valvula de
retencion de desviaciéon (presién de ruptura de
0,7 bar [10 psi]) esta bloqueada en posicién
abierta. Verifique y determine si el enfriador de
aceite estéa restringido internamente y provoca
que el flujo de aceite pase a través de la valvula
de retencién de desviacion.
Si - Proceda con el paso 8.b

NOTA: El flujo del enfriador de aceite fluye desde las cajas

de las bombas de transmision. La presiéon maxima
continua de la caja de la bomba es de 1 bar de
presion manométrica. Una presién mayor provocara
danos prematuros en los sellos del eje de la bomba.

b. Desconecte el drenaje de la caja de la bomba del
enfriador de aceite y verifique la velocidad del
flujo proveniente de las bombas de carga. {La
velocidad del flujo es de 14,4 litros/seg. (3,8 gpm)
en un motor diesel en ralenti de 1200 rpm?

No - Consulte el procedimiento de extraccion e
inspeccion de la bomba de carga

11. Las bombas de transmisién no alcanzan el maximo
de caballos de fuerza (flujo y presion)

a. ¢la presion de la bomba de carga cumple con
las especificaciones?
No - Regrese al paso 2.a
Si - Proceda con el paso 11.b

b. ¢La presion de la caja de la bomba excede 1 bar
de presidon manométrica?
No - Proceda con el paso 11.c
Si - Verifique las mangueras de drenaje de la
caja, el enfriador de aceite, etc. para comprobar
que no haya mangueras pinzadas y que el flujo
de aceite no esté restringido

c. élas vélvulas de alivio de cruce de puertos de
alta presién de las bombas estan ajustadas a la
presion requerida (344,7 bar), de modo de que
no realicen la desviacién de manera prematura?
No - Revise, limpie, ajuste o reemplace el
cartucho de la valvula
Si — Reemplace la bomba. Luego de bloquear los
puertos “A” y “B”, ponga la bomba en
funcionamiento y mida la presién en ‘A’ y “B”.
Esto se realiza para asegurarse de que no haya
pérdida de presion y de flujo en otra parte del
sistema. (Motores, acoplamientos giratorios, etc.)

d. (El motor diesel es capaz de alcanzar los
caballos de fuerza a las rpm segun el disefo?
Siga los procedimientos recomendados para la
resolucién de problemas a fin de asegurarse de
que el motor alcanza la mayor potencia a las
rpm especificadas.

Ajuste de la valvula de alivio de la presion
de carga

ALIVIO DE CARGA

Con un mandmetro de baja presién (0 — 70 bar [0 — 1000 psi]
conectado mediante una T al puerto “G” o dos (2)
mandémetros de baja presion en “Ma” y “Mb”, ponga la
bomba en ralenti. No coloque la bomba en posicién de
recorrido ya que se dafarian los mandémetros en “Ma” y
“Mb”. Antes de ajustar la presion, aseglrese de que la
valvula de alivio de presion de carga esté libre de suciedad y
residuos. La valvula de alivio de presién de carga no se
desgasta perceptiblemente con el tiempo. Si la presion de
carga era normal y luego disminuyd, verifique otras causas
que originen la baja presién de carga. Si la presion es baja,
retire la valvula de alivio y agregue cunas. Si la presion es
alta, retire la valvula de alivio y retire las cunas.
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NOTA: Espesor de las cunas 1 mm = 3,86 bar (56 psi).
Las cunas estan disponibles en espesores de 0,3;
0,5,y 1,0 mm.

Centrado mecanico de la homba

PREPARACION PARA EL AJUSTE

El piston de control tiene resortes de centrado resistentes
que aseguran que una vez que se ajusta la bomba en la
posicién neutro, siempre regresara a neutro. Si se requiere
un ajuste, siga los pasos que se describen mas abajo.

Para asegurarse de que haya igual presién a ambos lados
del médulo de control durante la operaciéon de centrado,
es necesario conectar los puertos Xy y X5 juntos por

medio de mangueras o tuberias. (No menos de 6 mm de
diametro interno). Las dimensiones de los puertos son:

Tamaiio de la bomba Llave Allen Llave

28 5mm 17mm

Con los indicadores de presion instalados en My, y Mg, ¥
con los puertos A y B bloqueados (o el motor detenido), y
con la bomba en funcionamiento, afloje la contratuerca.
Gire el tornillo de ajuste de centrado mecénico hasta que
se lea 70 bar en My 0 Mg, luego, gire el tornillo en direccién
opuesta hasta que se lea 70 bar en otro puerto de presion.
Gire el tornillo nuevamente, dividiendo la distancia entre las
dos posiciones anteriores. Esta deberia ser la posicién
neutro. La presién en M, y Mg deben ser iguales.

Apriete la contratuerca, detenga la transmision de la bomba
y retire la manguera que conecta los puertos Xy y Xo.

5-36

Centrado hidraulico de los méddulos de control

PREPARACION PARA EL AJUSTE

Cuando se intercambian o reemplazan los médulos de
control, por lo general, es necesario centrar el nuevo
médulo. Esto se realiza poniendo la bomba en marcha con
indicadores instalados en los puertos Xy, Xo, Mp ¥ M.
Afloje la contratuerca y gire el tornillo de ajuste en la parte
superior del cuerpo de la valvula del médulo de control.

El tornillo de ajuste es exceéntrico. Por consiguiente, si se
gira mas de 90' en cualquier direccién, perdera el efecto
de centrado y podria causar dafo al pasador excéntrico.

Tamano de la bomba Herraml'enta Llave
requerida
28 Destornillador 10mm
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CENTRADO DEL MODULO DE CONTROL EP

Sin aplicar senal eléctrica a los solenoides A y B, (retire
ambos conectores enchufados), el médulo de control
esta correctamente ajustado cuando se presentan todas
0 algunas de las siguientes condiciones:

1. Aproximadamente, cuando se obtienen presiones
de control iguales en los puertos de presién de
control X; y Xo.

2. El motor hidraulico no gira cuando el freno no esta
accionado.

3. Lapresién de carga se registra por igual en los puertos
Ma ¥ Mg cuando la salida del flujo de la bomba opera

en vacio en una valvula o motor bloqueado.

Si se presentaran dificultades para obtener la posicion
neutro de los modulos de control HD o EP, verifique que
los extremos del resorte de control estén correctamente
colocados en las ranuras préximas al extremo de los
brazos de palanca de retroaccién.
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Resorte de
realimentacion

Brazo de
palanca

7 E i i;
Wi |~ | ==mAll Q]

Ajustes de la valvula de alivio de alta presion

1. Retire la cubierta de la valvula de alivio de la bomba
(consulte el elemento 1).

T |2

2. Afloje el tornillo de la contratuerca (consulte el
elemento 2).

3. Sujetando la tuerca de carga del resorte (consulte el
elemento 4), gire el eje de la valvula (consulte el
elemento 3). Para la valvula de alivio de alto rango,
un giro equivale a 44 bar (630 psi). Para la valvula
de alivio de bajo rango, un giro equivale a 26 bar
(877 psi).

4. Luego de finalizar el ajuste, aplique el par de apriete
al tornillo de la contratuerca (consulte el elemento 4)
a7 Nm (5 Ib-ft).

5. Instale el conjunto de la valvula de alivio en la
bomba y vuelva a instalar la cubierta (consulte el
elemento 1) con el par de apriete adecuado.

Tabla 5-5. Especificaciones de par de apriete para las
valvulas de alivio del bloque de puertos

Tamafio de labomba | Tamario de la llave
28 32mm

Par de apriete
90 Nm (66 Ib-ft)

3123348

Extraccion y revision de la homba de carga

Antes de extraer los tornillos de cabeza, marque la
posicién de la carcasa de la bomba de carga y de la placa
separadora en relacién al bloque de puertos.

Afloje los tornillos con una llave métrica Allen.

Tamaiio de la bomba Llave Allen
28 8mm

Retire la carcasa de la bomba de carga y revise el desgaste
o los dafos en el engranaje y los sellos o-ring. Engrase
los o-rings antes de volver a montar. Asegurese de que los
o-rings estén completamente ubicados en las ranuras.
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\2),

Retire el eje del pindn y revise si los dientes del engranaje
y las superficies del rodamiento presentan un desgaste
anormal.

Al volver a montar, asegurese de que el bisel (en el borde
exterior del engranaje de arranque y el engranaje
impulsor) esté instalado en la carcasa como lo indica la
ilustracion.

Valor de par de apriete para los pernos al reemplazar la
bomba de carga.

Tamario de la bomba Par de apriete
28 24 Nm (18 Ib-ft)

NOTA: Si un componente se ha desgastado o dafiado
gravemente, es necesario reemplazar todo el
conjunto de la bomba de carga por tratarse de
componentes adaptados entre si.

5-38
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Mantenimiento de rutina

Las bombas de transmisién hidrostatica de
desplazamiento variable practicamente no necesitan
mantenimiento. El trabajo de mantenimiento se limita al
sistema, mediante la conservacion de la condicién del
fluido hidraulico, la “esencia vital” de la maquina.
El control y los cambios de aceite y la renovacién del filtro
promueven la limpieza del sistema. Esto previene las
averias prematuras y las reparaciones. Bajo condiciones
normales de aplicacién, se sugieren los siguientes
intervalos de mantenimiento:

1. Renovacion de los elementos del filtro
a. Luego del funcionamiento o la reconstruccion.

b. Cada 500 horas de funcionamiento o cuando el
indicador de filtro muestre un elemento sucio.

c. Con el filtro de succién, el filtro debe renovarse
tan pronto como la presién de entrada de la
bomba de carga sea menor a 0,8 bar absolutos,
-3,2 psi 0 6,3" Hg.

d. Solo deberan usarse los elementos del filtro
recomendados por JLG. Los elementos de
papel no pueden limpiarse; utilice cartuchos
descartables.

2. Cambio del fluido hidraulico

a. Luego de las 2000 horas de funcionamiento
(1.%" cambio de aceite)

b. De alli en adelante, cada 2000 horas de
funcionamiento o) anualmente,
independientemente de las horas de
funcionamiento alcanzadas.

c. El cambio de aceite debe realizarse con el
sistema tibio en funcionamiento. Antes de llenar,
es necesario inspeccionar y limpiar el interior
del dep6sito para retirar cualquier residuo.

d. No deben utilizarse trapos ni materiales
compuestos de hilos.

e. Esta maquina ha sido disefiada y fabricada para
funcionar con un fluido hidraulico de Exxon-
Mobil Oil Co., Mobilfluid N.° 424, Producto
N.° 52233-4. Consulte a JLG Industries antes de
introducir cualquier otro tipo de fluido a fin de
evitar la interaccion o la posible contaminacion.

f. El intervalo recomendable entre los cambios de
aceite se basa en varios factores y debe
realizarse segun al nivel de antigiedad,
contaminacién y contenido de agua.
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g. Bajo condiciones de aplicacién con fuertes
incidencias de polvo o marcadas fluctuaciones
de temperatura, los intervalos entre el
mantenimiento del fluido debe reducirse en
consecuencia.

NOTA

LA EXPERIENCIA PRACTICA DEMUESTRA QUE LA MAYORIA DE
LOS ERRORES DE MANTENIMIENTO DEL FLUIDO OCURREN 5.
DURANTE UN CAMBIO DE ACEITE POR:

« USO DE UN FLUIDO HIDRAULICO INADECUADO

« USO DE ACEITE CONTAMINADO DEBIDO A LAS PRACTICAS
DE ALMACENAMIENTO DEFICIENTES

« FALTA DE LIMPIEZA DEL DEPOSITO

« LIMPIEZA INADECUADA AL LLENAR EL DEPOSITO (AGUA, 6.
CONTENEDORES Y RECIPIENTES SUCIOS, ETC.)

3. Inspeccion de fugas
a. Luego del funcionamiento

b. El sistema completo de transmision del motor
(bombas, motores, carcasa, filtros, valvulas,
etc.) debe verificarse a intervalos regulares para
descartar fugas.

c. Las conexiones y uniones que presentan fugas
solo deben ajustarse cuando no tienen presion.

4. Inspeccion de limpieza

a. Se debe eliminar la suciedad y el polvo del
respiradero del depésito de aceite a fin de evitar
obstrucciones. Con el movimiento de cada
cilindro y los litros de aceite bombeados, se
produce un intercambio de aire a través del
respiradero del depdsito. iUn respiradero sucio
u obstruido afectara todas las funciones de la
magquina!

3123348 — Elevador JLG -

. Las superficies del enfriador de aire/aceite y el

radiador del motor deben limpiarse al mismo
momento.

Si las conexiones de las mangueras estan
desmontadas, es necesario tomar las maximas
precauciones para que no ingresen cuerpos
extrafos al circuito del aceite. Puede producirse
la falla catastréfica de un componente.

Inspeccion del nivel de aceite

a.

b.

C.

Inspeccione el nivel de aceite del deposito
diariamente.

Si es necesario “llenar hasta el tope”, use
Unicamente el mismo Mobilfluid N.° 424,
Producto N.° 52233-4.

No mezcle los fluidos.

Fluido hidraulico — La “esencia vital” de la maquina

a.

El tipo de fluido hidraulico suministrado en la
maquina desde la fabrica se selecciono luego
del desarrollo y pruebas exhaustivas. El fluido
se selecciond para desempenarse bajo la
“mayoria” de las aplicaciones y condiciones.
En caso de que la maquina necesitara
mantenimiento por periodos de tiempo
extremos (frio o calor) extendidos, se debera
solicitar asistencia para la seleccion del tipo de
fluido y el grado de aplicacién méas adecuado.

Cuando se opere a temperaturas inferiores a-18 °C,
permita que el sistema se precaliente, si fuera
posible, a una temperatura de 4 °C.

Al poner una maquina “fria” en movimiento,
opere todas las funciones a velocidades
reducidas hasta que el aceite “frio” haya
circulado por el circuito de impulsion.
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Extraccion e instalacion del sello del eje Oprima el sello del eje con un buje hasta la parada.
. . . . ; A continuacion, vuelva a colocar el anillo de presion.

Retire el anillo de retencién con una pinza de anillo ’ P

de presion.

Coloque los tornillos para chapa en los orificios con
caucho. Retire el sello del eje con la pinza.

5-40 — Elevador JLG — 3123348



SECCION 5 - SISTEMA HIDRAULICO

5.6 BOMBA DE FUNCION

limitador mec. de flujo

/

Figura 5-31. Bomba de funcion - Corte transversal
2. Eje de transmision

Piezas de repuesto

1. Disponibilidad de piezas de repuesto del equipo de
sellado: anillo de sellado del eje, o-rings y anillo

elastico de fijacion.

o O 3. Conjunto de rodamiento, piezas varias.
aw av

@ e
PR —) —
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4. Conjunto giratorio completo: 9  pistones, Sellado del eje impulsor
subconjunto del cilindro, placa de la valvula, placa

de retencioén y bola de retencion.
NOTA

TENGA LA PRECAUCIQN DE NO DANAR EL EJE IMPULSOR
ke i DURANTE LA EXTRACCION DEL ANILLO DE SELLADO DEL EJE.
@ 1. A continuacion, retire el anillo de presion.

5. Placa oscilante.

2. Cambie el sello del eje y verifique la superficie
deslizante (eje impulsor) y la carcasa. Engrase el

anillo de sellado.

6. Piezas de la valvula de control: pistén de control,
biela de pistdn, tapdn, flujo max. de tope del resorte,
tuerca hexagonal y tuerca de cabeza hexagonal.

3. Tenga cuidado al sellar el eje impulsor. Utilice una

m_!_uu = cinta adhesiva para evitar que las estrias del eje
f——— | _
dafen el sello.

7. Valvula piloto DFR.
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3123348

4. Monte el anillo de sellado. La herramienta de
conexion mantiene la posicion correcta del anillo de
sellado en la carcasa de la bomba.

5. Monte el anillo de presion.

6. Monte el anillo de presién en la posicion correcta.

Desmontaje y montaje de toda la unidad

1. Desmonte la valvula piloto.

2. Marque la posicién de la placa de puertos vy retire el
tornillo de cabeza hueca de la placa de puertos.

3. Retire la placa de puertos junto con la placa de la
valvula (sostenga la placa de la valvula de manera
que la placa no pueda caerse).

v ’

I-.\ |
4. Retire el o-ring.

5. Desmonte el rodamiento de rodillos cénico
(adyacente a la placa de puertos).

— Elevador JLG — 5-43
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6. Retire la cuna de ajuste. 10. Desmonte el conjunto giratorio en posicion
horizontal.

-

11. Desmonte el flujo max. de tope.

7. Desatornille la tuerca de la cubierta y retirela.

‘-—l—'—'—"— J
F -
= -
T .

8. Afloje la tuerca de sujecién del flujo max. de tope y

desmontelo. 12. Retire el pasador roscado.
I -
ﬁ
9. Gire el flujo max. de tope para obtener un angulo de 13. Desmonte el tapon.

girO cero.
K
L
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14. Desmonte el pistén de control mientras mueve la 18. Retire ambas carcasas de rodamientos.
placa oscilante. F

19. Retire el eje de la transmision.

15. La placa oscilante debe estar un poco levantada
para desmontar la biela del pistéon.

20. Desmonte el anillo de presion.

16. Retire la placa oscilante.

N —

4

21. Desmonte el anillo de sellado.

17. Retire el resorte.

3123348 — Elevador JLG — 5-45
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22. El anillo frontal externo del rodamiento se retira de la 25. El resorte tiene una pretensién adicional mientras
carcasa de la bomba. desmonta los tres pasadores de presion dentro del
cilindro.

L

. - d
23. Retire el o-ring. No se muestra la elevacién de la
placa de la valvula. Montaie

1. Mida la pretension del rodamiento de rodillos cénico.

24. Para desmontar el anillo externo del rodamiento de
rodillos cénico dentro de la placa de puertos se
utiliza un extractor de rodamientos. Tenga cuidado 2. Aseglrese de que la biela del pistén y la placa
con la superficie de la placa de puertos. oscilante estén conectadas correctamente.
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3. Las bombas impulsadas en sentido horario deben
tener la placa de la valvula en una posicién de 4
grados afuera del centro de la placa de la valvula,
en la misma direccion descentrada que la direccién
de traccion.

4. Las bombas impulsadas en sentido antihorario
deben tener la placa de la valvula descentrada
4 grados en sentido antihorario.

5. Observe la posicién correcta de las perforaciones
que conectan la alta presion a la valvula de control.
Verifique la posicion de las perforaciones de la
valvula de control en la carcasa de la bomba y

Ajustes

TENSIéN INICIAL DEL RODAMIENTO DE RODILLOS
CONICO

La carcasa de la bomba de hierro fundido debe tener una
tension inicial de los rodamientos: de 0 a 0,05 mm.

0,...0,05 mm

LIMITADOR MECANICO DE FLUJO

Volumen diferencial al girar el pasador roscado. Cada
rotacién es aproximadamente de 3,1 cm3.

Pares de apriete

Para los tapones de rotura, use Loctite N.° 601.
Para todas las demas piezas, use Loctite N.° 242,

acoplelas.
Tabla 5-6. Pares de apriete
M4 | M5 | M6 | M8 [M10| M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M24 | M30
88 [23 |50 | 85 |21 |41 | 72 | 115 [ 176 | 240 | 350 | 600 | 1220
10.9 |32 [7.2 | 12|29 | 58 | 100 | 165 | 250 | 350 | 490 | 840 | 1670
12.9 |41 [ 85 [ 145 | 35 | 70 | 121 | 195 | 300 | 410 | 590 | 990 | 2000
3123348 — Elevador JLG - 5-47
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Figura 5-32. Bomba de funcién, control del flujo y la presién — Hoja 1

Figura 5-33. Bomba de funcién, control del flujo y la presiéon - Hoja 2
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jObserve que la orientaciéon de la ranura debe girarse como se muestra!

Figura 5-34. Bomba de funcién, control del flujo y la presion — Hoja 3

Desmontaje del control de la homba para
la limpieza

NOTA: Si la bomba de funcién no opera correctamente
luego de seguir los procedimientos de preparacion y
arranque, es posible que se haya alojado una particula
contaminante en el control de la bomba, lo que impide el
funcionamiento correcto. Las piezas internas del control de
la bomba no se proporcionan como piezas de repuesto
debido a la estrecha tolerancia entre las piezas de acople.
Sin embargo, el control puede desmontarse, limpiarse y
colocarse nuevamente en servicio si se comprueba que el
unico problema es la contaminacion. El desmontaje, la
revision, la limpieza y el posterior montaje DEBEN
REALIZARSE en un area limpia y bien iluminada.

Extraccion de la bomba de control:

1. Desconecte el tapdén de la manguera sujeta al
puerto “X” de la bomba de control.

2. Retire los cuatro (4) tornillos Allen que sujetan el
control de la bomba. Asegurese de extraer también
los tres (3) o-rings con el control.

3.

4.
NOTA:

— Elevador JLG —

Es posible que caigan gotas de fluido hidraulico de
la bomba. La limpieza de la superficie y la
colocacién de cinta adhesiva evitara que el aceite se
filtre en el control de la bomba.

Trabaje en un area limpia, libre de pelusas.

La bomba de control puede estar equipada con o-rings
0 una placa de sellado. Estos componentes NO son
intercambiables.

Retire los tres (3) o-rings (Parker N.° 2-011, Viton
90 shore)

Retire ambas tapas de ajuste y los anillos de sello
adheridos. (Llave de 17 mm)

Retire ambas contratuercas de parada y los anillos
de sello adheridos. (Llave de 17 mm)

Retire ambos tornillos de sujecién. (Llave Allen de
3 mm)
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10.
11.

12,

13.

14.
15.

16.
17.

18.
19.

20.

5-50

Retire la tapa hexagonal de la cubierta del resorte
para el ajuste de la regulacion del flujo “exterior”.
Para esto se necesita una llave de 19 mm.

Retire el disco del resorte.

Retire los resortes de sujecion (dos resortes, uno
“anidado” dentro del otro) y el empujador del resorte.

El carrete de regulacion del flujo debe deslizarse
desde la carcasa de control (se necesita un iman
para la extraccién). Si no es posible, retire el tapén
de cabeza hexagonal hueca en la parte trasera del
carrete de regulacion del flujo y, con cuidado,
empuje el carrete de la carcasa. No rasgufe ni
estropee el agujero del carrete.

Retire la tapa hexagonal de la cubierta del resorte
para el ajuste de la compensacién de presion
“interior”. Para esto se necesita una llave de 30 mm.

Retire el disco del resorte.

Retire los resortes de sujecion (dos resortes, uno
“anidado” dentro del otro).

Retire el empujador del resorte.

El carrete de regulacion de presion debe deslizarse
desde la carcasa de control (se necesita un iman
para la extraccién). Si no es posible, retire el tapén
de cabeza hexagonal hueca en la parte trasera del
carrete de regulacion del flujo y, con cuidado,
empuje el carrete de la carcasa. No rasgune ni
estropee el agujero del carrete.

Los carretes son iguales.

Lave la carcasa y las demas piezas con un solvente
de limpieza aprobado por JLG, como un limpiador
de frenos sin cloro, solvente Stoddard, etc.

Limpie todas las piezas con aire comprimido seco.

21.

NOTA:

22.

23.

24,
25.

NOTA:

26.

— Elevador JLG —

Revise la carcasa para comprobar que no haya
orificios contaminados u obstruidos. Limpie los
orificios con cuidado con un cable de acero blando
para asegurar que se abran. Revise todas la partes
para descartar rebabas, surcos, residuos, etc.

En la superficie de montaje de la carcasa de control,
entre los puertos de aceite se encuentra lo que
parece ser un tornillo de cabeza ranurada. NO ES
UN TORNILLO. Es un orificio de purga, que debe
orientarse para permitir el funcionamiento correcto
del control. La ranura de la cabeza debe orientarse
para que caiga en linea con los puertos de aceite y
NO DE FORMA PERPENDICULAR a los puertos de
aceite. iSi la ranura se orienta en posicién
perpendicular a los tres puertos, la presion de la
bomba no regresara a la presién de carga para la
presiéon en espera al finalizar la operaciéon de una
funcién! La presién de la bomba permanecera en la
ultima presién mayor generada.

Luego de limpiar y secar todas las piezas, aplique
una pequena cantidad de aceite al carrete de
control y coléquelo en su lugar. El carrete debe
deslizarse suave y facilmente dentro de la carcasa.
Si esto no es asi, verifique si hay contaminacion.
Sino encuentra contaminacion, verifique si hay
“surcos” o “rebabas” de la carcasa del control. Si el
carrete no se desliza suave y libremente, el control
debe reemplazarse con una nueva unidad.

Coloque una pequena cantidad de aceite y verifique
el funcionamiento del segundo carrete. Los carretes
estan correctamente instalados cuando las
superficies planas “se orientan” a los empujadores
de los resortes.

Vuelva a montar en orden inverso.

Los ajustes de presion del conjunto de banco se
describen en “C. 4” de las instrucciones de
funcionamiento.

La bomba de control puede estar equipada con o-rings
0 una placa de sellado. Estos componentes NO son
intercambiables.

Vuelva a colocar la bomba de funcién. Asegurese
de que los o-rings estén instalados correctamente y
apriete los cuatro (4) tornillos Allen M6 a 105 in-Ib.
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9.7 PROCEDIMIENTOS DE ARRANQUE DE LA
BOMBA DE FUNCION Y TRANSMISION

Procedimiento de arranque

El elevador de la pluma 1200/1350 utiliza una bomba de
triple combinacion conectada a un motor diesel Deutz. Las
bombas estan conectadas entre si en linea de esta manera:

1. La bomba delantera de transmisién hidrostatica,
0 bomba de transmisién, se acopla directamente al
motor diesel y suministra flujo de aceite para operar
las ruedas del lado derecho de la maquina.

2. La bomba central de transmision hidrostatica,
0 bomba de transmisién, se acopla a la parte posterior
de la bomba delantera y suministra flujo de aceite para
operar las ruedas del lado izquierdo de la maquina.

3. Latercer bomba, la bomba de la parte trasera, es la
bomba de funcién. Estd acoplada a la parte
posterior de la bomba central y suministra flujo de
aceite para operar la pluma, el eje, y las funciones
de plataforma y la direccién.

Las bombas de transmision comparten conexiones en
comun. Los puertos de succién de aceite de carga de
cada bomba estan conectados mediante tuberias de
acero, los flujos de aceite de descarga de las bombas de
descarga estan conectados y desembocan a un filtro de
aceite en linea con la bomba de carga. El aceite limpio y
filtrado retorna a los puertos “G” de las bombas de
transmisién. Los puertos de drenaje de las cajas de las
bombas estan conectados (T1y T2). El flujo de aceite del
puerto T1 de las bombas centrales también suministra
flujos para el enfriador de aceite. La presién del aceite de
las bombas de carga se regula mediante una valvula de
empuje de alivio de presién de aceite instalada en la
bomba central. La bomba delantera tiene un cartucho con
orificios (0,12 cm de didmetro) instalado en el lugar del
cartucho de alivio de la presién de aceite de carga.
Esto garantiza que solo una valvula controle la presion de
carga y suministre una cantidad de flujo de aceite de
carga a la caja de la bomba delantera para asegurar la
descarga y la extraccién del aceite caliente.

Cada bomba tiene su propia valvula de control direccional
proporcional eléctrica para controlar la direccion y el flujo
de aceite. Las senales o valores nominales para cada
bomba son similares, excepto cuando se conduce.
Cuando se conduce y se impulsa la maquina, la bomba
que suministra aceite al “radio de giro interior” tiene un
comando menos que la bomba que suministra el flujo de
aceite a la bomba de “radio de giro externo”.

El control “Posicién de traccién”, parte delantera a trasera
de un lado dado de la maquina, se logra mediante el
cartucho combinador/separador de flujos instalado en el
colector de control de tracciéon. Hay un combinador/
separador del flujo de cada lado. Cada combinador/
separador del flujo tiene un “orificio de purga” para limitar
la cantidad de flujo separado o combinado.

La bomba central de transmision también suministra aceite
al cartucho de la valvula de descarga de aceite caliente,
N.° 120, en el colector de control de traccidn. Este cartucho
suministra un medio para obtener la presion de aceite de
liberacion del freno. La presion de liberacion del freno se
controla mediante el cartucho de una vélvula de alivio de
presién N.° 130 y un cartucho de control direccional de
liberacién de freno operado por un solenoide, N.° 170,
también ubicado en el colector de control de traccion.
Esta observacion es importante, ya que la presion de
aceite de liberacion del freno debe establecerse en 1,7 bar
(25 psi) debajo de la valvula de empuje de alivio de presion
de aceite. Si la presién de liberacion del freno es
demasiado baja, la resistencia del freno v el control de la
bomba se verdn afectados. Si es demasiado alta, se
podrian producir dafos en los frenos de estacionamiento
de transmisién de las ruedas. Antes de comenzar, conecte
los manémetros adecuados a la unidad.

PARA LA PUESTA EN MARCHA DE INSTALACIONES
NUEVAS O REACONDICIONADAS:

1. Asegurese de haber realizado todas las revisiones
eléctricas y de que la maquina esté configurada
correctamente con el Analizador JLG.

2. Asegurese de que la maquina tiene las cuatro
ruedas bloqueadas y sobre el suelo para realizar los
procedimientos de JLG.

3. Asegurese de que el triple conjunto de bombas esté
instalado y conectado correctamente segun el
diagrama del circuito eléctrico.

4. Desconecte el conector eléctrico del actuador del
acelerador del motor diesel a fin de evitar el
arranque del motor.

5. Arranque el motor hasta que la presidén de carga
alcance 3,4 bar o mas.

6. Vuelva a conectar el conector eléctrico del actuador
del acelerador y encienda el motor. Permita que el
motor solo funcione en ralenti durante, por lo
menos, 5 minutos. Esto hard que se cargue el
sistema hidrostatico.

7. Preste atencién a cualquier ruido anormal.
8. Verifique si hay fugas de aceite.

9. Verifique la presion de carga (34,4 bar +3,4 bar, — 0 bar
[500 psi +50 psi, — 0 psi]). La presién puede medirse en
los puertos Ma y Mb o conectando una T en la entrada
del filtro de aceite de carga. La presidén de carga se
verifica con la palanca de mandos en posicién neutro.
Se necesita un manémetro de 0-70 bar (0-1000 psi).
(Silos mandmetros se instalaron en Ma y Mb para
verificar la presion de carga, desconecte los
manometros instalados en Ma y Mb ya que podrian
danarse si la presion del circuito cerrado sobrepasa los
34,4 bar [1000 psi]).
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

5-52

Opere el sistema de impulsiéon en el “modo de
marcha lenta”, en avance y retroceso.

Desgasifique el sistema mediante la purga del fluido
de los puertos Ma 'y Mb.

Cambie el control de velocidad de modo de
impulsién de “marcha lenta” a “marcha rapida”.
Incremente la velocidad de impulsién de avance y
retroceso de manera gradual pero sin carga.
Las ruedas deben estar suspendidas.

Con la palanca de mandos en posiciéon neutro,
verifique si hay marcha lenta en neutro. Si el
desplazamiento es evidente, es muy probable que
haya suciedad en el control de la bomba
proporcional, que haya una sefal eléctrica
incorrecta en los controles eléctricos de la bomba o
que el control no haya sido centrado correctamente
al reacondicionarlo. Consulte el manual de
mantenimiento para hallar informacién sobre las
instrucciones de centrado.

Verifigue que los controles estén instalados de
manera que las transmisiones funcionen en la
direccién correcta asociadas a la entrada de los
controles.

Continde controlando todos los mandémetros y
corrija cualquier irregularidad.

Retire la bobina del freno (dejando intacta la conexién
eléctrica) del cartucho solenoide de liberacion del
freno ubicado en el colector de traccion. iEsta accion
desactiva la capacidad de la maquina de liberar los
frenos! Accione las bombas de transmisién levemente
(menos del 20%) y verifique la configuracion de las
valvulas de alivio de cruce de puertos de alta presion.
La configuracién debe estar establecida en 344,7 bar
+3,4 bar, -0 bar (5000 psi +50 psi, -0 psi). Instale
indicadores de 0 — 415 bar (0 — 6000) en los puertos
Ma 'y Mb de las bombas.

17.
18.

19.

20.

21.

NOTA:
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Revise la temperatura y el nivel de aceite.

Retire y revise el filtro de aceite de presién de carga
y reemplace con un nuevo elemento.

Opere la transmisién sin carga durante 15 minutos
para estabilizar la temperatura y retire el aire
residual del fluido.

Cologue la maquina nuevamente en el suelo. Opere
las transmisiones bajo condiciones normales y
plenas de funcionamiento.

El funcionamiento defectuoso puede indicar que
aun hay aire alojado en el sistema. El aire restante
puede eliminarse mediante el funcionamiento de los
controles de la bomba en avance y retroceso.
El sistema esta libre de aire cuando todas las
funciones pueden operarse suavemente y cuando
el aceite del depdsito ya no es gaseoso. (Por lo
general, menos de una hora de funcionamiento).

Si las transmisiones no funcionan correctamente
luego de seguir los procedimientos de preparacion
y arranque, consulte las secciones pertinentes de
los procedimientos de resolucién de problemas.
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SECCION 6. SISTEMA DE CONTROL JLG

INTRODUCCION

CUANDO INSTALE CUALQUIER CONTROLADOR DE mMODULO
NUEVO EN LA MAQUINA, SERA NECESARIO PROGRAMAR EL
CONTROLADOR PARA UNA CORRECTA CONFIGURACION DE LA
MAQUINA, LO QUE INCLUYE LAS OPCIONES, Y CALIBRAR
ADECUADAMENTE EL SENSOR DE INCLINACION.

NOTA

UNA BUENA PRACTIQA ES EVITAR EL LAVADO A PRESION DE
COMPONENTES ELECTRICOS/ELECTRONICOS. SI SE DEBE
UTILIZAR LAVADO A PRESION PARA LAVAR AREAS QUE
CONTIENEN COMPONENTES ELECTRICOS/ELECTRONICOS, JLG
INDUSTRIES, INC. RECOMIENDA UNA PRESION MAXIMA DE
52 BAR (750 PSI) A UNA DISTANCIA MINIMA DE 30,5 CM (12 IN)
DE ESTOS COMPONENTES. SI SE ROCIAN COMPONENTES
ELECTRICOS/ELECTRONICOS, DEBE HACERSE DE FORMA
INDIRECTA Y BREVE PARA EVITAR LA SATURACION.

6.1

El sistema de control disenhado por JLG es una unidad de
control basada en 12 V instalada sobre el elevador de
la pluma.

El sistema de control JLG ha reducido la necesidad de
tener expuestos regletas de bornes, diodos y
potencidmetros y brinda simplicidad para ver y ajustar las
diferentes configuraciones de personalidad para obtener

un mejor control de: aceleracién, desaceleracion, marcha
lenta, velocidades minima y maximas para todas las
funciones de pluma, transmisién y direccion.

El elevador principal, la oscilacién y la transmision se
controlan por palancas de mandos individuales; la
direccioén es controlada por un interruptor basculante
incorporado en la parte superior de la palanca de mandos
de transmisién. Para activar Transmisién, Elevador y
Oscilacion, simplemente, tire de la ubicacion del
bloqueador de deslizamiento en la palanca de mandos y
mueva el mango hacia la direccién deseada.

El sistema de control regulara la salida de voltaje a las
valvulas y a la bomba, tal como fue programado para
lograr un funcionamiento fluido y maximo tiempo de ciclo.
Las velocidades de control de tierra para todas las
funciones de la pluma también pueden programarse
dentro del sistema de control.

El sistema de control JLG tiene un LED incorporado para
indicar cualquier falla. El sistema almacena fallas
recientes a las que puede accederse para solucionarlas.
El equipo opcional incluye un sistema de accionamiento
suave, faros delanteros y traseros y alarma de tierra.
Estas opciones pueden agregarse después, pero deben
programarse en el sistema de control al instalarlas.

Se puede acceder al sistema de control mediante un
analizador manual personalizado (Kit analizador, pieza
JLG n.° 2901443), que exhibira dos lineas de informacién

7

v/ 74

N

Pantalla del analizador MENY.

>

HELP:PRESS ENTER

TeclaEnter

TeclaESC
Pararegresaralinicioo

ENTER| Almacenay selecciona mends de nivel

acceder al menu anterior

superior, nivel inferiory de elementos

: ESC

A

Teclas de flechaarribay abal Teclas de flechaizquierday derecha
a o a:jaml ayabajo ( ) 1 Seusanparamoverse entre men(s de nivel
elector de valor superior, nivel inferior y de elementos
> LY
——

Figura 6-1. Analizador manual
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6.2 COMUNICACIONES CANBUS

CANbus: CAN (Red de area de control) es un enlace en
serie de dos cables diferenciales entre el Médulo
Plataforma, el Médulo Tierra, el Médulo de Angulo de
longitud de pluma y el Médulo Chasis que brinda
comunicaciones bidireccionales.

De dos cables: Un cable (rojo) es conducido alto (5 V) y el
otro bajo (negro) (0 V) para enviar una sefial; ambos
cables “flotan” (2,5 V) cuando no se envia ninguna senal.

Diferencial: Cualquier ruido en la linea eléctrica puede
afectar a los cables alto o bajo, pero nunca a ambos, con
lo cual la comunicacién no se vera alterada.

Enlace en serie: Los mensajes se envian bit a bit a través
de los cables; el bus de alta velocidad permite que todos
los modulos se actualicen constantemente, alrededor de
20 veces por segundo. El trafico tipico es de 300 — 500
mensajes por segundo.

Un circuito CANbus completo es de aproximadamente
60 ohmios, lo cual puede verificarse en el accesorio “T”
dentro de la estacion de tierra o debajo del BLAM. Cada
circuito individual de los mdédulos es de alrededor de
120 ohmios.

El MODULO TIERRA es el controlador principal del
sistema. La mayoria de las funciones son despachadas y
coordinadas desde este modulo, y los demas mddulos
del sistema (PLATAFORMA, BLAM L CHASIS) manejan
las subtareas. Toda la informacion caracterizada (valores)
se almacena dentro del médulo tierra (es decir,
Personalidades o Calibraciones).

— Elevador JLG —

Seguros internos: Cualquier dispositivo que envia una
entrada eléctrica. (Por ejemplo, un interruptor limitador, un
interruptor de proximidad, etc.)

Nivel de la plataforma: El MODULO TIERRA almacena
los valores predeterminados y maneja seguros internos.
EI MODULO PLATAFORMA lIee los sensores montados en
el conjunto de la plataforma y controla las vélvulas de
nivel superior/inferior para mantener el punto establecido
desde el MODULO TIERRA.

Direcciéon: El MODULO TIERRA almacena puntos de
ruptura, y envia el sentido de transmision, el modo de
direccion y comandos de extensidn/retraccion de ejes
aconsejables. El MODULO PLATAFORMA informa sobre
la posicién del interruptor de direccién al MODULO
TIERRA. EI MODULO CHASIS modula cada vélvula de
direccion izquierda/derecha para mantener dominada la
posicion de las ruedas.

Transmisiéon: El MODULO TIERRA almacena puntos de
ruptura y envia comandos al BLAM para cada bomba de
transmisién. (El comando es computado desde la entrada
de la palanca de mandos de transmisién, seguros
internos, angulo de rueda, etc.). BLAM mantiene la
corriente apropiada para las bombas de transmision
mediante la modulacion de las salidas PWM.

Elevador, telescopio y oscilacion: El MODULO TIERRA
almacena valores predeterminados, maneja seguros
internos e informacién sobre calibracién. Los comandos
de elevacion, telescopio y oscilacién dependen de los
seguros internos en toda la maquina. El angulo, la
longitud y la oscilacion de la pluma son controlados por el
MODULO TIERRA. EI BLAM monitorea y comunica
(CANbus) el angulo y la longitud de la pluma al MODULO
TIERRA a través de dos sensores de angulo, un sensor de
longitud y un pasador de momento de carga.
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= Circuito CANbus
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Figura 6-2. Diagrama de bloqueo del sistema de control.
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6.3 INSTRUCCIONES DE CALIBRACION

Esta maquina incorpora una variedad de sensores y un
alto grado de interaccién de funciones. Por cuestiones de
seguridad y de una correcta funcionalidad de la maquina,
los procedimientos de calibracién deben repetirse para
cualquier reemplazo de médulo de control, una falla
relacionada con la calibracién del sistema, o a la
extraccion o reemplazo de cualquier sensor, valvula,
bobina, motor o bomba. La siguiente tabla enumera las
calibraciones requeridas y los posibles motivos para una
recalibracién. Todo procedimiento de calibracion es
manejado por un menu a través del uso del analizador
estandar. Con excepcién de la calibracién de direccioén,
no se necesitan herramientas externas para completar los
procedimientos de calibracion. Se solicitara al usuario
utilizar la maquina de una forma especifica, para
aprovechar las propiedades fisicas de la maquina, a fin de
establecer de forma uniforme una respuesta del sensor y
la interaccion de valvulas, bombas y motores. La
calibracion de la direccion también utiliza el analizador y
se lleva a cabo en un lado de la maquina por vez, y
necesitara el uso de una cuerda u otro medio para
determinar cuando los neumaticos estan en linea unos
con otros. Con excepcion de la calibracién del control de
carga, puede accederse a todas las calibraciones
conectando el analizador en el sistema de control dentro
de la caja principal de terminales o en la parte inferior de
la caja de control de la plataforma.

Tabla 6-1. Instrucciones de calibracion

Tabla 6-1. Instrucciones de calibracion

Calibracion del
punto de ruptura
del elevador

Reemplazo del médulo tierra

Reemplazo de la vélvula/bobina proporcional
del elevador

Funcionamiento incorrecto del arco controlado
Funcionamiento incorrecto del angulo de la
pluma controlado

Calibracion del
punto de ruptura del
telescopio

Reemplazo del médulo tierra

Reemplazo de la valvula proporcional del
telescopio

Funcionamiento incorrecto del arco controlado
Funcionamiento incorrecto del angulo de la
pluma controlado

Calibracionde
inclinaciondel chasis

Extraccion o reemplazo del modulo tierra
Extraccion o reemplazo de la caja principa
determinales

Inexactitud en laindicacion de inclinacion

Procedimiento
de calibracion

Motivos para larecalibracion

Calibracionde
direccion

Reemplazo del médulo tierra

Reemplazo del médulo chasis

Reemplazo o extraccion del sensor de direccion
Persistente desalineacion de ruedas

Calibraciénde
sensoresde lapluma

Extraccion o reemplazo del mddulo tierra
Extraccion o reemplazo del mddulo BLAM
Extraccion o reemplazo del sensor de angul
delapluma

Extraccion o reemplazo del sensor de longitud
delapluma

Extraccion o reemplazo del pasador de momento
Falla enla calibracion del sensor de angulo
delapluma

Falla enla calibracion del sensor de longitud
delapluma

Fallaen el pasador de momento

Fallaen la verificacion funcional del BCS
Inexactitudes en el sistema de control de la pluma
Instalacién o extraccion de accesorios aprobados
Tamafio de la plataforma variable

Calibracionde
transmision

Reemplazo del médulo tierra

Reemplazo del médulo BLAM

Reemplazo de labomba de transmision/bobina
La transmisién empuja hacia un lado
Latraccion arrastra el motor

Control deficiente de velocidad baja

Calibracionde
nivelacionde
plataforma

Reemplazo del médulo tierra

Reemplazo del médulo plataforma

Extraccion o reemplazo del sensor de nivel
delaplataforma

Fallaenla calibracion del sensor de nivel de la
plataforma

Calibraciondel
punto de ruptura del
nivel de laplataforma

Reemplazo del médulo plataforma
Reemplazo del médulo tierra
Reemplazo de la valvula/bobina del nivel
delaplataforma

Nivelacion incorrecta de la plataforma

— Elevador JLG —
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Figura 6-10. Ubicacion del médulo de control
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CONEXION DE CONTROL DE TIERRA

Figura 6-11. Puntos de conexion del analizador

3123348 — Elevador JLG — 6-13



SECCION 6 - SISTEMA DE CONTROL JLG

6.4 PARA CONECTAR EL ANALIZADOR DEL
SISTEMA DE CONTROL JLG

1. Conecte el cable que viene con el analizador al
médulo de control, ubicado en la caja de la
plataforma o en el médulo del controlador en la caja
de control de tierra, y conecte el extremo restante
del cable al analizador.

NOTA: El cable posee un conector de cuatro clavijas en
cada extremo; el cable no puede conectarse al revés.

2. Encienda el sistema de control girando la llave a la
posicion de plataforma o tierra y tirando de los dos
botones de parada de emergencia.

6.5 USO DEL ANALIZADOR

Con la maquina encendida y el analizador conectado
adecuadamente, el analizador mostrara lo siguiente:

@ S
v/ 74

MENU
HELP

PRESS ENTER

/fJ/

ESC ENTER|

I

AYUDA:
PRESIONE ENTER

En este momento, mediante las teclas de flecha
DERECHA e IZQUIERDA, usted puede moverse entre los
elementos del menu del nivel superior. Para seleccionar
un elemento del menud exhibido, presione ENTER. Para
cancelar un elemento seleccionado del mendu, presione
ESC; luego, podra desplazarse utilizando las teclas de
flecha derecha e izquierda para seleccionar otro elemento
del menu diferente.

— Elevador JLG —

Los menus del nivel superior son los que se detallan a
continuacion:

AYUDA
DIAGNOSTICO

PRUEBA DEL SISTEMA

NIVEL DE ACCESO
PERSONALIDADES
CONFIGURACION DE LA MAQUINA
CALIBRACIONES (solo vista)

Si presiona ENTER, en la pantalla AYUDA: PRESIONE
ENTER y aparece una falla, la pantalla del analizador
desplazara la falla a través de la pantalla. Si no se
detectara ninguna falla, la pantalla mostrara: AYUDA:
TODO OK. Si se enciende en la estacién de tierra, la
pantalla mostrara: TIERRA OK.

Si presiona ENTER nuevamente, la pantalla se mueve a la
siguiente pantalla:

a N
v/ 74

HELP:
1: STARTUP [2/1}

%

ESC ENTER|

S

AYUDA REGISTRADA
1: CICLO DE ENCENDIDO (0/0)

En este punto, el analizador mostrara la ultima falla que
ha visto el sistema, si hay alguna. Usted puede
desplazarse por los registros de fallas para ver cuéles
fueron las Ultimas 25 fallas que aparecieron. Utilice las
teclas de flechas derecha e izquierda para desplazarse
por los registros de fallas. Para volver al comienzo,
presione ESC dos veces. CICLO DE ENCENDIDO (0/0)
indica un encendido.
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3123348

Cuando se selecciona un menu de nivel superior, puede
aparecer un nuevo conjunto de elementos de menu:
por ejemplo:

TRANSMISION
PLUMA
SISTEMA

REG. DE DATOS
VERSIONES

Al presionar ENTER con cualquiera de los menus arriba
desplegados, apareceran submenus adicionales dentro
del menu seleccionado. En algunos casos, como por
ejemplo TRANSMISION, el siguiente nivel es el parametro
o informacién que debe cambiarse. Consulte el diagrama
de flujo para saber qué menus estan disponibles dentro de
los menus de nivel superior. Usted solo puede ver las
configuraciones de personalidades de los menus
seleccionados mientras esta en el nivel de acceso 2.
Recuerde que siempre puede cancelar un elemento del
menu seleccionado, presionando la tecla ESC.

6.6 CAMBIO DEL NIVEL DE ACCESO DEL
ANALIZADOR MANUAL

Cuando se conecta el analizador por primera vez, usted
estard en nivel de acceso 2, que le permite ver solo la
mayoria de las configuraciones que no pueden cambiarse
hasta que ingrese una contrasena para avanzar a un nivel
inferior. Esto garantiza que no se altere una configuracién
de forma accidental. Para cambiar el nivel de acceso,
debe ingresarse la contrasefa correcta. Para ingresar la
contrasefna, desplacese hasta el menu NIVEL DE
ACCESO. Por ejemplo:

@ A\
v/

MENU:
RCCESS LEVEL 2

f/

ESC ENTER|

-G

MENU:
NIVEL DE ACCESO 2

Presione ENTER para seleccionar el menu NIVEL DE
ACCESO.

Mediante el uso de las teclas de flechas ARRIBA o
ABAJO, ingrese el primer digito de la contrasena, 3.

Luego utilice la tecla de flecha DERECHA, posicione el
cursor a la derecha un espacio para ingresar el segundo
digito de la contrasena.

Use la tecla de flecha ARRIBA o ABAJO para ingresar el
segundo digito de la contrasefa que es 33271.

Continde utilizando las teclas de flechas hasta que
aparezcan los digitos restantes de la contrasena.

Una vez que aparezca la contrasefa correcta, presione
ENTER. Si se ingresé la contrasefa correctamente, el
nivel de acceso mostrara lo siguiente:

7 3

ESC ENTER|

/fj/

MENU:
NIVEL DE ACCESO 1

Repita los pasos anteriores si no aparece el nivel de
acceso correcto o si usted no puede ajustar las
configuraciones de personalidades.
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6.7 AJUSTE DE PARAMETROS UTILIZANDO
EL ANALIZADOR MANUAL

Una vez que ha ganado acceso al nivel 1 y se selecciona un
elemento de personalidad, presione las teclas de flechas
ARRIBA o ABAJO para ajustar su valor, por ejemplo:

@ N
A

PERSONRLITIES:
DRIVE RCCEL 1.05

T
i

ESC ENTER]

= W

<] >

—————

PERSONALIDADES: )
ACELERACION DE TRANSMISION 1,0 seg.

Habra un minimo y un maximo para que el valor garantice
un funcionamiento eficiente. El valor no aumentara si se
presiona la flecha ARRIBA cuando esté en valor maximo,
ni disminuird si se presiona la flecha ABAJO vy el valor
esta en valor minimo para una personalidad en particular.
Si el valor no cambia al presionar las flechas arriba y
abajo, revise el nivel de acceso para asegurase que esta
en el nivel de acceso 1.

— Elevador JLG —

6.8 CONFIGURACION DE LA MAQUINA

Cuando se selecciona un elemento de digito de la
maquina, presione las teclas de flechas ARRIBA o ABAJO
para ajustar su valor, por ejemplo:

@ B

GROUND ARLARNM
2=LIFT DOUN
ESC ENTER]

= &

ALARMA DE TIERRA:
2 = BAJADA DE ELEVADOR

El efecto del valor del digito de la maquina se muestra
junto con su valor. Se seleccionara la pantalla de arriba si
la maquina fue equipada con una alarma de tierra y usted
deseaba que sonara al bajar el elevador. Existen
determinadas configuraciones permitidas para instalar
caracteristicas opcionales o seleccionar el modelo de
maquina.

Cuando se selecciona el modelo de maquina para que
coincida con el tamaro de la maquina, las configuraciones
de personalidad apareceran predeterminadas como la
configuracién recomendada de fabrica.

NOTA: Consulte la Tabla 6-3, Rangos/valores predeterminados

de las personalidades, y este Manual de mantenimiento
para obtener las configuraciones recomendadas
de fabrica.

NOTA: La contrasefna 33271 le brindara acceso al nivel 1, el

cual le posibilitara cambiar todas las configuraciones
de personalidades de la maquina.

Existe una configuracion que JLG recomienda
encarecidamente no cambiar. Esta configuracién es la
que se incluye abajo:

REDUCCION DE ELEVACION

NOTA

CAMBIAR ESTA CONFIGURACION PUEDE AFECTAR
NEGATIVAMENTE EL RENDIMIENTO DE SU MAQUINA.
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Tabla 6-2. Informacion sobre programacion de configuracion de la maquina - Version P7.X hasta el presente

Numero
predeterminado

Digito de

h < Numero Descripcion
configuracion

NOTA: La configuracién de la maquina debe completarse antes de que se pueda cambiar cualquier configuracién de
personalidades. Si cambia primero las configuraciones de personalidades y luego cambia el nimero de modelo de
la configuracién de la maquina, esto hara que las configuraciones de personalidad vuelvan a los valores
predeterminados.

NUMERO DE 1 12008 1
MODELO: 5 1250A

1
3 13505

13508:135' MAX. 5
1350S:125' MAX.
1350S: 120' MAX.
1350S: 110' MAX.
12008:120' MAX.
1200S:110' MAX.
1250A: 125' MAX.
1250A:100' MAX.
1250A: 80' MAX.

ALTURADELA
ENVOLTURA:
2

© 0 ~N O G &~ W N =

Nota: Las configuraciones predeterminadas (en negrita) variaran segun la seleccion del modelo, siendo la seleccion # 5 la configuracion
predeterminada inicial.

MERCADO: 0 ANSIEE.UU. 0
3 1| ANSIEXPORTACION

2 CSA

3 CE

4 AUSTRALIA

5 JAPON
MOTOR: 1 DEUTZ F4 TIER1: Deutz BF4M1011 Diesel (Tier 1) 3
4 2 DEUTZF4TIER2: Deutz BF4M2011 Diesel (Tier 2)

3 DEUTZ ECM: Mddulo de control del motor
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Tabla 6-2. Informacién sobre programacion de configuracion de la maquina - Version P7.X hasta el presente

Digito de , " Numero
h - Numero Descripcion -
configuracion predeterminado
BUJIA 0 SIN BUJIA INCANDESCENTE: Sin bujiaincandescente instalada. 2
ESNCANDESCENTE: 1 ADMISION DE AIRE: Buijfas incandescentes instaladas en la admisién de aire sobre el colector.

2 IN-CILINDRO: Bujias incandescentes instaladas en cada cilindro.

BLOQUEO DEL 0 DESACTIVADO: Tiempo automatico de incandescencia previa determinado por la 0
MOTOR DE temperatura de aire ambiente; se puede intentar arrancar el motor en cualquier momento
ARRANQUE: durante laincandescencia previa.

6

1 ACTIVADO: Tiempo automatico de incandescencia previa determinado por la temperatura de
aire ambiente; NO se permite arrancar el motor hasta que termina el tiempo de
incandescencia.

APAGADO DEL 0 DESACTIVADQ: Sinapagado del motor. 1

MOTOR:

7 1 ACTIVADO: Apagado del motor cuando la temperatura de refrigerante es mayor de 110°C
olapresion de aceite es menor de 8 PSI.

INCLINACION: 1 5 GRADOS: Reduce la velocidad méaxima de todas las funciones de la pluma a marcha 1

8 lenta cuando la inclinacién es mayor de 5 grados y por encima de la elevacién; también
reduce lavelocidad de transmision a marcha lenta.

2 4 GRADOS: Reduce la velocidad méxima de todas las funciones de la pluma amarcha lenta
cuando lainclinacion es mayor de 4 grados y por encima de la elevacion; también reduce la
velocidad de transmision a marcha lenta.

3 3 GRADOS: Reduce la velocidad méxima de todas las funciones de la pluma a marcha lenta
cuando lainclinacion es mayor de 3 grados y por encima de la elevacion; también reduce la
velocidad de transmision a marcha lenta.

4 4 GRADOS + CORTE: Reduce la velocidad maxima de todas las funciones de la plumaa
marcha lenta cuando lainclinacion es mayor de 4 grados y por encima de la elevacion;
también anula la subida del elevador de latorre, el telescopio de torre extendido, la
transmision, el telescopio principal extendido y la subida de elevador principal.

5 3GRADOS + CORTE: Reduce la velocidad maxima de todas las funciones de la plumaa

marcha lenta cuando lainclinacion es mayor de 3 grados y por encima de la elevacion;
también anula la subida del elevador de latorre, el telescopio de torre extendido, la
transmision, el telescopio principal extendido y la subida de elevador principal.

Nota: Cualquiera de las selecciones anteriores encenderan lalampara de inclinacion cuando se presente una situacion de inclinacion y también sonara
la alarma de la plataforma cuando la maquina esté por encima de la elevacion.

ACCIONAMIENTO
SUAVE:

NO: Ningiin sistema de accionamiento suave instalado.

Si: Sistema de accionamiento suave instalado.

— Elevador JLG —
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Tabla 6-2. Informacién sobre programacion de configuracion de la maquina — Version P7.X hasta el presente

D'.g"o d?, Numero Descripcion Numer.o
configuracion predeterminado
GENERADOR/ 0 NO: Ningun generador instalado. 1
fgLDADOR: 1 | TRANSMISION POR CORREA: Configuracion de la transmisién por correa.
2 TRANSMISION HIDRAULICA: Configuracion de la transmisién hidréulica.
g\gl\E‘E[F)‘lEJ[’glE?\:\‘EgE 0 MOVIMIENTO ACTIVADO: Movimiento activado cuando el generador esta ENCENDIDO. | 0
11* ' 1 INTERRUPCION DE MOVIMIENTO: Interrupcin de movimiento solo en modo plataforma.
* Solo visible sila seleccion del menu Conf. del generador/soldador, no es 0.
FAROS ) . 0
DELANTEROSY 0 NO: Sinfaros delanteros o traseros instalados.
EASERO& 1 Si: Faros delanteros y traseros instalados.
SISTEMADE 0 NO: Sin sensor de carga instalado. 0
CARGA:
13* 1 SOLO ADVERTENCIA: Funciones en marcha lenta, lampara de sobrecarga encendida, alarma
de plataforma emite un pitido (5 seg. ENCENDIDA, 2 seg. APAGADO).
2 PLATAFORMA DE INTERRUPCION: Interrupcion de todas las funciones, ldmpara de sobrecarga
encendida, alarma de plataforma emite un pitido (5 seg. ENCENDIDA, 2 seg. APAGADA).
3 INTERRUPCION TOTAL: Interrupcion de todas las funciones, luz de sobrecarga intermitente
(500 ms encendida, 500 ms apagada), alarma de plataforma emite un pitido (5 seg.
ENCENDIDA, 2 seg. APAGADA).
4 ESPECIAL 1: Funciones en marcha lenta, lampara de sobrecarga encendida, desactiva el

telescopio principal extendido y la subida del elevador principal, la alarma de plataforma emite
un pitido (5 seg. ENCENDIDA, 2 seg. APAGADA).

* Solo visible en ciertas selecciones de mercado.

* Determinadas selecciones de mercado limitaran las opciones del sistema de carga o alteraran la configuracion predeterminada.

3123348
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Tabla 6-2. Informacién sobre programacion de configuracion de la maquina - Version P7.X hasta el presente

cor?flgtl(:'aﬁén Nimero Descripcion pred':ltl:e?;ri?\ado
INTERBUPCION DE 0 NO: Sin interrupcion de la transmision. 0
EETCION: 1 INTERRUPCION DE LA PLUMA: Interrupcion de la funcion de la pluma mientras se conduce
por encima de la elevacion.
2 INTERRUPCION DE LA TRANSMISION: Interrupcion de transmision por encima de la elevacion.
3 CORTE DE LA TRANSMISION ELEV. E INCL.: Interrupcion de la transmision por encima de la

elevacion e inclinacion.

* Solo visible en ciertas selecciones de mercado.

* Determinadas selecciones de mercado limitaran las opciones de interrupcion de funciones o alteraran la configuracion predeterminada.

ALARMA DE 0 NO: Sin alarma de tierra instalada. 0
PSE*R RA: 1 TRANSMISION: La alarma de recorrido suena cuando la funcion de transmision esta activa (Opcion).

2 DESCENSO: Laalarma de descenso suena cuando la bajada del elevador esté activa (Opcion).

3 MOVIMIENTO: La alarma de movimiento suena cuando cualquier funcion estd activa (Opcion).
* Ciertas selecciones de mercado alteraran la configuracion predeterminada.
EJE OSCILANTE: 0 NO: Sin sistema de eje oscilante instalado. 1
16 1 Si: Sistema de eje oscilante instalado.
TEMPERATURA: 0 CELSIUS: Seleccion de unidad Celsius. 1
17 1 FAHRENHEIT: Seleccion de unidad Fahrenheit.

* Ciertas selecciones de mercado alteraran la configuracion predeterminada.

6-20
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NOTA: Los numeros en negrita cursiva indican la configuracion predeterminada. El texto sin formato indica otra
seleccién disponible. Los niimeros en negrita cursiva subrayados indican el valor predeterminado cuando la
opcién viene instalada de fabrica.
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= 1w 12|85 a 1] S = o o o
= < | |5 E a ‘Zt i u a o
ola |& |8 o 9 5 = i = o
£ |o |= = = e = G 8 =
g < (] (] = (=] w 8 —
515 = = o =) = u
- << = oc [72]
< m o i o
o [ (o'
z | =
ANSI EE.UU. 0 210 2 131415 110 2 1 1
ANSIEXPORTACION 0 210 2 | 3145 110 2 1 1
CSA 0 210 2 13|45 1 0 2 1 1
CE 0 210 2 131415 1 0 2 1 1
AUSTRALIA 0 210 2 | 3145 1 0 2 1 1
JAPON 0 21o 213]4/|5 1]o 2 1 1
1200SJP
=
o
< (5] <
S = o
z R & -
o a ~ =< 2
w w =1 <t
(=) = (=) [S] oc
< o < [72] w
= 5 Z tu =
% [ < ui -
7] e <
'—
=
ANSIEE.UU. 112 ]3]0 0
ANSI EXPORTACION 1 21310 0
CSA 112 0 1
CE 112 0 1
AUSTRALIA 1 21310 1
JAPON 112 0 1
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NOTA: Los numeros en negrita cursiva indican la configuracion predeterminada. El texto sin formato indica otra
seleccién disponible. Los nimeros en negrita cursiva subrayados indican el valor predeterminado cuando la
opcién viene instalada de fabrica.

1350SJP

NUMERO DE MODELO
ALTURA DE LA ENVOLTURA
MERCADO
MOTOR

BUJIAS INCANDESCENTES

APAGADO DEL MOTOR

INCLINACION

ACCIONAMIENTO SUAVE

CONF. DEL GENER./SOLDADOR

INTERRUPCION DEL GENERADOR

FAROS DELANTEROS Y TRASEROS

ANSIEE.UU.

ANSIEXPORTACION

CSA

CE

AUSTRALIA

JAPON

ol o] o] ol o] ©

N P N N NN

o o ol o] o| ©
| N DO N DN

W| Wl W W| Ww| w

B I B I I B

ol o] o] o1l o] O
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ANSIEE.UU.

ANSI EXPORTACION

CSA

CE

SISTEMA DE CARGA

INTERRUPCION DE FUNCION

ALARMA DE TIERRA

EJE OSCILANTE

TEMPERATURA

AUSTRALIA

JAPON
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6.9 CONFIGURACIONES DE
PERSONALIDADES/VELOCIDADES DE
FUNCIONES DE LA MAQUINA

NOTA: Las configuraciones de personalidades pueden

Tabla 6-3. Rangos/valores predeterminados de las personalidades

ajustarse dentro del rango de ajuste a fin de lograr
un rendimiento éptimo de la maquina.

INTERVALO DE
TIEMPO (SEG.)
. (VER SECCION 6.10
: Apigggﬂs'éﬂ A PARAMETRO VALORES POR ORIENTACION
1. “LINEADEL || iNea DEL ANALIZADOR) CUANDO
ANALIZADOR) CONFIGURE
VELOCIDADES)
1200 1350 1200S | 1350S
TRANSMISION:  |ACEL XX seg. Muestra/ajusta aceleracion de 0,1a5,0seg. 2.0 2.0
transmision
DESACEL X,X seg. Muestra/ajusta desaceleracion de 0,1a3,0seg. 1.3 1.3
transmision
MIN. enavance XX% Muestra/ajustala minima velocidadde |0a35% 1 1
transmision enavance
MAX. enavance XXX% Muestra/ajusta la velocidad maximade |0a100% 100 100 44-48 44-48
transmision en avance
MIN. enretroceso XX% Muestra/ajustala velocidad minimade |0a35% 1 1
transmision en retroceso
MAX. en retroceso XXX% Muestra/ajusta la velocidad maximade |0a100% 100 100 44-48 44-48
transmision en retroceso
ELEV. MAX. XX% Muestra/ajusta la velocidad maximade |0a50% 25 25 93-104 | 93-104
transmision
NOTA: se utiliza cuando los
interruptores deinterrupcion de la
elevacion limitan la velocidad maxima
MARCHALENTA MAX. XX% | Muestra/ajusta la velocidad maximade |0a50% 35 35 79-87 79-87
transmision
NOTA: se utiliza cuando el interruptor de
marcha lenta del potencial de labomba
estaactivo
DIRECCION: VELOCIDAD max. XXX% Muestra/ajusta la velocidad maxima 0a100% 100 100
dedireccién
ELEVADOR ACEL X, X seg. Muestra/ajusta la aceleracion del 0,1a5,0seg. 1.0 1.0
PRINCIPAL: elevador principal
DESACEL X,X seg. Muestra/ajusta la desaceleraciondel  |0,1a3,0seg. 1.0 1.0
elevador principal
MIN. Arriba XX% Muestra/ajusta la velocidad minimade |0a60% 20 20
la subida del elevador principal
MAX. ARRIBA XX% Muestra/ajusta la velocidad maximade |[0a100% 50 50 75-100 | 75-100
la subida del elevador principal
MIN. ABAJO XX% Muestra/ajusta la velocidad minimade |0a60% 10 10
la bajada del elevador principal
MAX. ABAJO XXX% Muestra/ajusta la velocidad maximade |0a100% 50 50 85-110 | 85-110
labajada del elevador principal
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Tabla 6-3. Rangos/valores predeterminados de las personalidades

INTERVALO DE
TIEMPO (SEG.)
. (VER SECCION 6.10
( Apigggg'éﬁ A PARAMETRO VALORES POR ORIENTACION
s (APARECE EN LA o da DESCRIPCION RANGO |PREDETERMINADOS | DE LA MAQUINA
1. LINEADEL ) iNF A DEL ANALIZADOR) CUANDO
ANALIZADOR) CONFIGURE
VELOCIDADES)
1200 1350 1200S | 1350S
MARCHALENTA Muestra/ajusta la velocidad maximade |0a65% 50 50
ARRIBA XX% la subida del elevador principal
NOTA: se utiliza cuando el interruptor de
marcha lenta del potencial de la bomba
estaactivo
MARCHALENTA Muestra/ajusta la velocidad maximade |0a75% 45 45
ABAJO XX% labajada del elevador principal
NOTA: se utiliza cuando el interruptor de
marcha lenta del potencial de la bomba
estaactivo
OSCILACION: ACEL XX seg. Muestra/ajusta la aceleracion 0,1a5,0seg. 2.0 2.0
deoscilacion
DESACEL X, X seg. Muestra/ajusta la desaceleracion 0,1a3,0seg. 1.5 1.5
deoscilacion
MIN. IZQUIERDA XX% Muestra/ajusta la velocidad minimade |0a50% 40 40
oscilacion alaizquierda
MAX.IZQUIERDAXXX%  |Muestra/ajusta la velocidad maximade |0a100% 65 65 115-125 | 115-125
oscilacionalaizquierda
MIN.DERECHA XX% Muestra/ajusta la velocidad minimade |0a50% 40 40
oscilacion ala derecha
MAX. DERECHA XXX% Muestra/ajusta la velocidad maximade [0a100% 65 65 115-125 | 115-125
oscilacién ala derecha
MARCHALENTA Muestra/ajusta la velocidad maximade |0a65% 50 50
IZQUIERDA XX% oscilaciénalaizquierda
NOTA: se utiliza cuando el interruptor de
marcha lenta del potencial de la bomba
estaactivo
MARCHALENTA Muestra/ajusta la velocidad maximade |0a65% 50 50
DERECHA XX% oscilaciénala derecha
NOTA: se utiliza cuando el interruptor de
marcha lenta del potencial de labomba
estaactivo
TELESCOPIO ACEL X X seg. Muestra/ajusta la aceleracion del 0,1a5,0seg. 1.5 1.5
PRINCIPAL: telescopio principal
DESACEL X,X seg. Muestra/ajusta ladesaceleraciondel  |0,1a3,0seg. 1.0 1.0
telescopio principal
MIN. EN XX% Muestra/ajusta la velocidad minimadel |0a65% 15 15
telescopio principal retraido. Igual ala
velocidad de marcha lenta
MAX. EN XXX% Muestra/ajusta la velocidad méaximadel {0a 100% 65 65 58-68 | 65-75
telescopio principal retraido
MIN.HACIAAFUERAXX% | Muestra/ajusta la velocidad minimadel |0a65% 15 15
telescopio principal extendido. Igual ala
velocidad de marcha lenta
MAX. HACIA AFUERA XXX% |Muestra/ajusta la velocidad minimadel |0a 100% 60 60 45-55 50-60
telescopio principal extendido
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Tabla 6-3. Rangos/valores predeterminados de las personalidades

INTERVALO DE
TIEMPO (SEG.)
. (VER SECCION 6.10
( Apiggg"g'éﬂ A PARAMETRO VALORES POR ORIENTACION
s (APARECE EN LA 2,92 DESCRIPCION RANGO |PREDETERMINADOS | DE LA MAQUINA
1.0 LINEADEL ) iNF A DEL ANALIZADOR) CUANDO
ANALIZADOR) CONFIGURE
VELOCIDADES)
1200 1350 1200S | 1350S
NIVEL DE ACEL X, X seg. Muestra/ajusta la aceleraciondel nivel |0,1a5,0seg. 1.5 1.5
CANASTA: decanasta
DESACEL X,X seg. Muestra/ajusta la desaceleraciondel  |0,1a3,0seg. 0.5 0.5
nivel de canasta
MIN. ARRIBA XX% Muestra/ajusta la velocidad minima 0a65% 40 40
hacia arriba del nivel de canasta Igual a
la velocidad de marcha lenta
MAX. ARRIBA XXX% Muestra/ajusta la velocidad maxima 0a100% 70 70
hacia arriba del nivel de canasta
MIN. ABAJO XX% Muestra/ajusta la velocidad minima 0a65% 40 40
hacia abajo del nivel de canasta Igual a
la velocidad de marcha lenta
MAX. ABAJO XXX% Muestra/ajusta la velocidad maxima 0a100% 70 70
hacia abajo del nivel de canasta
ROTACIONDE ACEL X X seg. Muestra/ajusta la aceleracion de 0,1a5,0seg. 1.0 1.0
CANASTA: rotacion de canasta
DESACEL X,X seg. Muestra/ajusta ladesaceleracionde  |0,1a3,0seg. 0.5 0.5
rotacion de canasta
MIN. IZQUIERDA XX% Muestra/ajusta la velocidad minimade |0a100% 60 60
rotacion hacia laizquierda de canasta
Igual ala velocidad de marcha lenta
MAX.IZQUIERDAXXX%  |Muestra/ajusta la velocidad maximade |0a100% 60 60 24-30 24-30
rotacion hacia laizquierda de canasta (180°) (180°)
MIN. DERECHA XX% Muestra/ajusta la velocidad minimade |0a100% 60 60
rotacion hacia la derecha de canasta
Igual ala velocidad de marcha lenta
MAX. DERECHA XXX% Muestra/ajusta la velocidad maximade |0a100% 60 60 24-30 24-30
rotacién hacia la derecha de canasta (180°) (180°)
ELEVADORDEL |ACEL X,Xseg. Muestra/ajustala aceleracion del 0,1a5,0seg. 1.5 1.5
AGUILON: elevador del aguilén
DESACEL X,X seg. Muestra/ajustala desaceleraciondel  |0,1a3,0seg. 1.0 1.0
elevador del aguilén
MIN. ARRIBA XX% Muestra/ajusta la velocidad minimadel |0a65% 40 40
aguildnarriba Igual ala velocidad de
marcha lenta
MAX. ARRIBA XXX% Muestra/ajusta la velocidad maximadel |0a100% 65 65 30-36 30-36
aguilénarriba
MIN. ABAJO XX% Muestra/ajusta la velocidad minimadel |0a65% 40 40
aguildnabajo Igual a la velocidad de
marcha lenta
MAX. ABAJO XXX% Muestra/ajusta la velocidad maximadel [0a100% 60 60 30-36 30-36
aguilénabajo
OSCILACIONDEL [ACEL X, Xseg. Muestra/ajusta aceleracion de 0,1a5,0seg. 1.5 1.5
AGUILON: oscilacion del aguilon
DESACEL X, X seg. Muestra/ajusta desaceleracion de 0,1a3,0seg. 0.5 05
oscilacién del aguilén
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Tabla 6-3. Rangos/valores predeterminados de las personalidades

INTERVALO DE
TIEMPO (SEG.)
. (VER SECCION 6.10
SUBMENU PARAMETRO VALORES POR ORIENTACION
(APARECE EN LA (APARECE EN LA 2.2 DESCRIPCION RANGO | PREDETERMINADOS | DE LA MAQUINA
1% LINEADEL | i\Ex DEL ANALIZADOR) CUANDO
ANALIZADOR) CONFIGURE
VELOCIDADES)
1200 1350 1200S | 1350S
MIN. IZQUIERDA XX% Muestra/ajusta la velocidad minima 0a65% 40 40
hacia laizquierda del aguilén Igual ala
velocidad de marcha lenta
MAX.IZQUIERDAXXX%  |Muestra/ajusta la velocidad maxima 0a100% 70 70 60-68 60-68
hacia laizquierda del aguilén (180°) (180°)
MIN. DERECHA XX% Muestra/ajusta la velocidad minima 0a65% 40 40
hacia la derecha del aguilén Igual ala
velocidad de marcha lenta
MAX. DERECHA XXX% Muestra/ajusta la velocidad méxima 0a100% 70 70 60-68 60-68
hacia la derecha del aguilon (180°) (180°)
MODO U. SUBIDA DEL Muestra/ajusta la velocidad fija de 0a100% 60 60
TIERRA: ELEVADOR XXX% subida del elevador principal
U.BAJADADEL Muestra/ajusta la velocidad de la bajada | 0a 100% 60 60
ELEVADOR XXX% del elevador principal
OSCILACION XXX% Muestra/ajusta la velocidad fija 0a100% 60 60
deoscilacion
NIVEL DE CANASTA XXX% |Muestra/ajusta la velocidad fija del nivel |0a100% 75 75
decanasta
ROTACIONDE Muestra/ajusta la velocidad fija de 0a100% 75 75
CANASTA XXX% rotacion de canasta
TELESCOPIO Muestra/ajusta la velocidad fija del 0a100% 60 60
PRINCIPAL XXX% telescopio principal
TELESCOPIODE Muestra/ajusta la velocidad fija del 0a100% 100 100
TORRE XXX% telescopio de torre
No aparece si TELESCOPIO DE
TORRE=NO
SUBIDADEL ELEVADORDE | Muestra/ajusta lavelocidad fjadela  [0a100% 100 100
LATORRE XXX% subida del elevador de la torre
No aparece si ELEVADOR TORRE=NO
BAJADADEL ELEVADOR  |Muestra/ajustalavelocidadfijadela  |0a100% 100 100
DE LATORRE XXX% bajada del elevador de la torre
No aparece si ELEVADOR TORRE=NO
AGUILON (Arr./Ab.) XXX% |Muestra/ajustalavelocidad del elevador | 0a 100% 60 60
delaguilon )
No aparece siAGUILON =0
AGUILON (Izq./Der.) XXX% |Muestra/ajusta velocidad de oscilacién |0a 100% 70 70
delaguilén )
Aparece siAGUILON =2
GENERADOR/ MOTOR XXXX RPM RPM del generador/soldador de control. | 1200-2800 1800 1800
SOLDADOR: No aparece si CONF. DEL
GENERADOR/SOLDADOR =0
4150453-F
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3123348

6.10 ORIENTACION DE LA MAQUINA
CUANDO SE CONFIGURAN
VELOCIDADES DE FUNCIONES

Subida del elevador: Desde control de plataforma, la
elevaciéon mas baja hacia arriba hasta la elevacion
maxima, pluma retraida.

Bajada del elevador: Desde control de plataforma,
elevacion maxima hacia abajo hasta la elevacion minima,
pluma retraida.

Oscilacion hacia la derecha (Max.): 360 grados, desde
el control de la plataforma, elevacién de la pluma de
aproximadamente 45°, pluma retraida.

Oscilacion hacia la izquierda (Max.): 360 grados, desde
el control de la plataforma, elevacién de la pluma de
aproximadamente 45°, pluma retraida.

Telescopio extendido: Desde control de plataforma, pluma
horizontal, capacidad seleccionada de 230 kg (500 Ib).

Telescopio retraido: Desde control de plataforma, pluma
horizontal, capacidad seleccionada de 230 kg (500 Ib).

Transmision en avance (Max.): Debera realizarse la
prueba sobre una superficie lisa y nivelada. Alta
velocidad — Configuracién de par de apriete bajo,
conduzca 61 m (200 ft) de las ruedas delanteras a las
ruedas delanteras. Tiempo determinado después de que
la maquina ha alcanzado la velocidad maxima.

Transmision en retroceso (Max.): Debera realizarse la
prueba sobre una superficie lisa y nivelada. Alta velocidad —
Configuracién de par de apriete bajo, conduzca 61 m
(200 ft) de las ruedas delanteras a las ruedas delanteras.
Tiempo determinado después de que la maquina ha
alcanzado la velocidad maxima.

Transmision en avance (Marcha lenta max.): Debera
realizarse la prueba sobre una superficie lisa y nivelada.
Par de apriete alto — Configuracién de velocidad baja,
perilla de velocidad de la plataforma a marcha lenta
completa.

Transmision en retroceso (Marcha lenta max.): Debera
realizarse la prueba sobre una superficie lisa y nivelada.
Par de apriete alto — Configuracion de velocidad baja,
perilla de velocidad de la plataforma a marcha lenta
completa.

Transmisién en avance (Elevado Max. - Maxima de
transporte de la pluma): Debera realizarse la prueba
sobre una superficie lisa y nivelada. Alta velocidad -
Configuracion de par de apriete baja, perilla de velocidad
de la plataforma fuera de marcha lenta, pluma de
elevacion sobresale del transporte, conduzca hacia
adelante 15,2 m (50 ft).

Transmision en retroceso (Elevado Max. - Maxima de
transporte de la pluma): Debera realizarse la prueba
sobre una superficie lisa y nivelada. Alta velocidad -
Configuracién de par de apriete baja, perilla de velocidad
de la plataforma fuera de marcha lenta, pluma de
elevacion sobresale del transporte, conduzca hacia
adelante 15,2 m (50 ft).

Rotacion de la plataforma: Nivel de plataforma y rotada
completamente en una direccién. Rote en direccién
opuesta, registre el tiempo. Rote en la otra direccion,
registre el tiempo.

Aguilén articulado: Nivel de la plataforma y centrado con
la pluma. Comience con el aguilén abajo. Eleve el aguilén,
registre el tiempo. Baje el aguilon, registre el tiempo.

Notas de las pruebhas

1. Las configuraciones de personalidades pueden
ajustarse en cualquier lugar dentro del rango de
ajuste, a fin de lograr un rendimiento 6ptimo de la
maquina.

2. El cronémetro debera iniciarse cuando se active
la funcién.

3. A menos que se indique, todas las pruebas de
velocidad se efectian desde la plataforma. Estas
velocidades no reflejan el funcionamiento del
control de tierra.

4. La perilla de velocidad de la plataforma debe estar a
velocidad maxima (girada totalmente en sentido
horario).

5. La velocidades de funciones pueden variar a causa
del uso de aceite hidraulico frio y denso. La prueba
debera realizarse con una temperatura de aceite
superior a 38 °C (100 °F).
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6.11 PRUEBA DEL SISTEMA 3.

El sistema de control cuenta con una prueba de sistema
incorporada para revisar los componentes y funciones del
sistema. Para utilizar esta funcién, aplique los siguientes
procedimientos.

Prueba desde la plataforma

1. Posicione el interruptor selector de Plataforma/Tierra
en la posicion Plataforma.

e

2. Enchufe el analizador al conector en la base de la
caja de control de la plataforma.

6-28 — Elevador JLG —

Antes de proceder, aseglrese de que los
interruptores de la consola de la plataforma se
encuentran en las siguientes posiciones:

a. Interruptor de velocidad de transmision en
posicion Media. (Icono tortuga)
b. Interruptor 4WS en posicién Media. (modo 2WS)

c. Interruptor selector de capacidad en el modo
450 kg (1000 Ib).

d. Potencidometro de velocidad de funcién fuera del
interruptor de modo marcha lenta.

e. Generador (si posee) en posicion de Apagado.

f. Faros delanteros y traseros (si posee) en
posicién de Apagado.

3123348
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4. Tire del interruptor de parada de emergencia y 6. Utilice el boton de flecha hasta llegar a PRUEBA
DEL SISTEMA. Presione Enter. El analizador le
preguntara si desea activar la prueba del sistema;
presione Enter de nuevo para activarlo.

7. Siga la ruta de flujo en la Figura 6-12., Diagrama de
flujo de pruebas del sistema - Pruebas de la
plataforma y ejecute las pruebas de componentes.
Presione la tecla ESC en cualquier momento de la
prueba para volver al menu principal sin completar
todas las pruebas o espere hasta que las pruebas
estén completas. Durante la secuencia PRUEBE
TODAS LAS ENTRADAS, el analizador permite
operar los interruptores de control y muestra si
estan cerrados (CL) o abiertos (OP).

5. En la pantalla del analizador, aparecera:

a N
v/ 74

HELP-PRESS ENTER

ESC ENTER|

= A
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Prueba desde la estacion de tierra 3. Tire del interruptor de parada de emergencia y
arranque el motor.

1. Posicione el interruptor selector de Plataforma/Tierra
en la posicion Tierra.
. -

ad

4. En la pantalla del analizador, aparecera:

v 3

2. Enchufe el analizador al conector, dentro de la caja M

de control de Tierra.

HELP-PRESS ENTER

ESC ENTER

= W

J

5. Utilice el botén de flecha hasta llegar a PRUEBA
DEL SISTEMA. Presione Enter. El analizador le
preguntard si desea activar la prueba del sistema;
presione Enter de nuevo para activarlo.

6. Siga la ruta de flujo en la Figura 6-13., Diagrama de
flujo de pruebas del sistema — Pruebas de la
estaciébn de tierra y ejecute las pruebas de
componentes. Presione la tecla ESC en cualquier
momento de la prueba para volver al menu principal
sin completar todas las pruebas o espere hasta que
las pruebas estén completas. Durante la secuencia
PRUEBE TODAS LAS ENTRADAS, el analizador
permite operar los interruptores de control y
muestra si estan cerrados (CL) o abiertos (OP).
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Tabla 6-4. Mensajes de prueba del sistema

Mensaje exhibido
en el analizador

Mensaje exhibido
en el analizador

Descripcion

FUNCIONAMIENTO

Pantallainicial cuando se ejecuta la prueba del sistema; se realizan determinadas
verificaciones “criticas”. Entre los problemas que puedeninformarse, se incluyen
los mensajes a continuacion.

jSOLO 1 ANALIZADOR! No conecte dos analizadores mientras esta ejecutando la prueba del sistema.

BATERiA DEMASIADO BAJA La prueba del sistema no puede ejecutarse con un voltaje de bateria por debajo
delminimo (9V).

BATERIA DEMASIADO ALTA La prueba del sistema no puede ejecutarse con un voltaje de bateria por encima
delmaximo. (16 V).

REVISE CABLEADODELACAN | Laprueba del sistema no puede ejecutarse en modo plataforma a menos que se
esténrecibiendo datos desde los médulos de plataforma y de tierra. La prueba del
sistema no puede ejecutarse en modo tierra a menos que se estén recibiendo
datos desde el mddulo plataforma.

REVISE VELOCIDAD Hay un circuito abierto o un cortocircuito en el cableado del codificador de
velocidad. Revise el codificador de velocidad.

MODULO TIERRA Se detectd un problemainterno en el modulo tierra.

DEFECTUOSO

ANGULO DE INCLINACION ALTO

El vehiculo esta muyinclinado (19,3°), 0 se ha averiado el sensor de inclinacion.
Verifique el sensor deinclinacion.

MOTORCALIENTE La temperatura del motor excede los 100 °C. Esto solo representa una
advertencia.

PUERTOSDE E/S El controlador detect6 un problema con sus circuitos internos en el encendido.

DEFECTUOSOS Siademas se detectan otros problemas, es posible que sea necesario reemplazar
el controlador.

EEPROM SOSPECHOSA El controlador detect6 un problema en el encendido con sus configuraciones de
personalidad almacenadas en EEPROM. Revise y corrija, si es necesario, todas
las configuraciones de personalidad.

ABRAELFSW En el modo plataforma, elinterruptor de pie (FSW) debe estar abierto al comienzo
delaprueba.

CIERREEL FSW En el modo plataforma, el interruptor de pie debe estar cerrado cuando aparezca
este mensaje; el interruptor de pie DEBE MANTENERSE CERRADO durante las
pruebas de la valvulay del contactor.

FSWDEFECTUOSO Las sefiales de los dos interruptores de pie no estan cambiando juntas,

probablemente porque uno tiene el circuito abierto. La sefial de un interruptor de
pie (“FSW1”) esta dirigida al médulo de potencia y el otro (‘FSW2”) esta dirigido al
madulo plataforma. Revise el interruptor de pie y el cableado.
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SECCION 6 - SISTEMA DE CONTROL JLG

Tabla 6-4. Mensajes de prueba del sistema

Mensaje exhibido Mensaje exhibido

. . Descripcion
en el analizador en el analizador P

PRUEBA DE VALVULAS Indica que esta comenzando la prueba de valvulas. Cada valvula es energizada y
no energizada de forma alternada; se realizan verificaciones para detectar
bobinas de valvula con circuitos abiertos y cortocircuitos.

NOTA: En el modo plataforma, el interruptor de pie debe estar cerrado.

NOTA: Las valvulas de subida del elevador de la torre no son probadas si
ELEVADORDE LA TORRE=NO. Las vélvulas del telescopio de torre no son
probadas si TELESCOPIO DE TORRE=NO. Las valvulas del aguilén no son
probadas si AGUILON=NO. Las vélvulas de os ejes extensibles no son probadas
si EJESEXTENSIBLES=NO. Las valvulas de traccion enlas cuatroruedas noson
probadas si4WS=NO.

NOTA: Las valvulas del aguilénizquierdo/derecho no se prueban a menos que
AGUILON = OSCILACION LATERAL.

Entre los problemas que puedeninformarse, seincluyen los mensajes a continuacion.

NO SE PUEDEN PROBAR Hay un problema de cableado que impide probar el correcto funcionamiento delas
LASVALVULAS vélvulas. Revise el cableado de valvulas. Revise el cableado de la alarma de tierra
y el cableado del contador horario.

XXXXXXXS/C Lavalvulamencionada esta sacando demasiada corriente, por lo cual se presume
que esta en cortocircuito. Revise el cableado de valvulas.

XXXXXXXA/C La valvula mencionada esta sacando demasiada corriente, con lo cual se supone
esta encircuito abierto. Revise el cableado de valvulas.

VERIFICACION DE ENTRADAS Indica que esta comenzando la prueba de entradas. Se revisa cada entrada para
asegurarse de que se encuentran en su posicion “normal’; losinterruptores de
funciones deberan estar abiertos, los interruptores de interrupcion, cerrados y las
palancas de mandos, en neutro.

En el modo plataforma, se informa sobre cualquier interruptor o palanca de
mandos de plataforma que no estén en posicion neutro y sobre cualquier
interrupcion activa.

En el modo tierra, se informa sobre cualquier interruptor o palanca de mandos de
tierra que no estén en posicion neutro y sobre cualquier interrupcion activa.
NOTA: Los interruptores que no estan en uso (debido a las configuraciones de los
digitos de la maquina) no son revisados.

NOTA: El potencial de labomba solo se revisa por si existe corte de cables; puede
ser en cualquier momento, desde marcha lenta hasta maximo.

Entre los problemas que puedeninformarse, seincluyen los mensajes a continuacion.

REVISE XXXXXXX Elinterruptor mencionado no esté en su posicién “normal”. Revise el interruptor y
el cableado.

REVISE PALANCADE La palanca de mandos mencionada parece estar defectuosa. Revise la palanca
MANDOS XXXXXXX demandos.

PRUEBA DE LAMPARAS Indica que esta comenzando la prueba de [amparas. Cada lampara es energizada
por turno; se le solicitara la confirmacion de que la lampara esta encendida.

Debe presionar ENTER o hacer clic para continuar la prueba.

NOTA: Las |amparas que no estan en uso (debido a las configuraciones de los
digitos de la maquina) no son revisadas.

NOTA: Las lamparas de la plataforma solo se prueban en modo plataforma.
NOTA: Lalampara de sobrecarga GMy lalampara de capacidad 500# no son
probadas.

NOTA: Se prueban los faros delanteros y traseros, tanto en modo plataforma
como tierra, si son activados por un digito de la maquina.
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SECCION 6 - SISTEMA DE CONTROL JLG

Tabla 6-4. Mensajes de prueba del sistema

Mensaje exhibido
en el analizador

Mensaje exhibido
en el analizador

Descripcion

PRUEBADE ALARMAS

Indica que esta comenzando la prueba de alarmas. Cada alarma es energizada
por turno; se le solicitard la confirmacion de que la alarma esta sonando.

Debe presionar ENTER o hacer clic para continuar la prueba.

NOTA: Laalarma de la plataforma y la bocina solo de prueban en modo plataforma.
NOTA: La alarma de tierra no es probada si ALARMA DE TIERRA = NO.

¢ PRUEBADE TODASLAS
ENTRADAS?

Indica si hay que revisar cada entrada del operador. Si presiona o hace clicen
ESC, la prueba del sistema termina. Si presiona o hace clicen ENTER, se solicita
deauna cada entrada de operador.

En el modo plataforma, se prueban todos los interruptores y palancas de mandos
dela plataforma.

En el modo tierra, se prueban todos los interruptores de tierra.

NOTA: Los interruptores de subida del elevador de la torre no son probados si
ELEVADOR DE LA TORRE=NO. Los interruptores del telescopio de torre no son
probados si TELESCOPIO DE TORRE=NO. Los interruptores del aguilén no son
probados si AGUILON=NO. Los interruptores delos ejes extensibles no son
probados si EJES EXTENSIBLES=NO. Losinterruptores detracciénenlas cuatro
ruedas no son probados si 4WS=NO.

NOTA: Los interruptores del aguilonizquierdo/derecho no se prueban a menos
que AGUILON = OSCILACION LATERAL.

Instrucciones que aparecen durante la prueba de entrada del operador debajo de
los mensajes.

CIERRE XXXXXXX

Elinterruptor mencionado deberd estar cerrado.

ABRA XXXXXXX

Elinterruptor mencionado debera estar abierto.

XXXXXXX XXXXXXX
HASTAMAX.

Debera presionarse la mencionada palanca de mandos hasta el maximo enla
direccion mencionada.

XXXXXXX XXXXXXX HASTAMIN.

La mencionada palanca de mandos debera volver a neutro desde la direccion
mencionada.

POTENCIAL DE BOMBA
HASTAMAX.

El potencial de bomba deberé girarse hasta el maximo.

POTENCIAL DE BOMBA
HASTAMIN.

El potencial de bomba debera girarse hasta el minimo.

CIERREMULTIPLE

Mas de una entrada de operador esta cerrada; si se ha hecho funcionar solo una,
podria existir un corto entre dos entradas.

PRUEBAS COMPLETAS

Indica que la prueba del sistema esta completa. Deberfan haberse observado los
problemasinformados, y ahora deberan rectificarse. Presione ESC/CANCEL para
volver almend del analizador RUN SYSTEM TEST (ejecutar prueba del sistema).
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SECCION 6 - SISTEMA DE CONTROL JLG

Tabla 6-5. Parametros de diagnéstico de la maquina

S'Z'bmeinu. de Parametro Valor de parametro
diagndstico d d o
(Aparece en la 1.2 (Aparece en la 2.92 (Aparece en la 2.% Descripcion
AP - linea del analizador) linea del analizador)
linea del analizador)
TRANSMISION:
TRANSMISION AVA./RETR. XXX% Muestra direccion y demanda de la palanca de mandos
detransmision
DIRECCION DERECHA/IZQUIERDA XXX% Muestra direccion y demanda delinterruptor de direccion
4WS NORMAL/COOR/ Muestra estado de la entrada de la direccién en las cuatro ruedas
INDEPENDIENTE (Aparecesi4WS =1).
FRENOS BLOQUEADOS/SUELTOS Muestra el estado del sistema de control de frenos
MARCHALENTA ACTIVA/NOACTIVA Muestra el estado del interruptor de marcha lenta del potencial de
labomba
MODO CRP ACTIVO/NOACTIVO Muestra el estado del modo marcha lenta
(marcha lenta)
QPRX1 ACTIVO/NOACTIVO Muestra el estado del sensor Q-Prox en la palanca de mandos de
transmision (Aparece si TIPO DE PALANCA DE MANDOS = 1)
QPRX2 ACTIVO/NOACTIVO Muestra el estado del sensor Q-Prox en la palanca de mandos de
transmision (Aparece si TIPO DE PALANCA DE MANDOS = 1)
DEDOS AB/CERR Muestra el estado de la entrada del interruptor de dos
VELOCIDADES velocidades si el modelo seleccionado tiene dos velocidades.
Modo 2 velocidades ENCENDIDO/APAGADO Muestra el estado de la valvula de dos velocidades si el modelo
seleccionado tiene dos velocidades.
motor alto AB/CERR Muestra el estado delinterruptor de motor alto
ANG.FRONT. 1ZQ. XXX Muestra el estado del angulo de traccion frontal izquierdo
(Aparece siNUMERO DE MODELO =7u8)
ANG. FRONT.DER. XXX Muestra el estado del angulo de traccion frontal derecho
(Aparece siNUMERO DEMODELO =7u8)
ANG.TRAS. IZQ. XXX Muestra el estado del angulo de traccion trasero izquierdo
(Aparece siNUMERODEMODELO=7u8)
ANG.TRAS.DER. XXX Muestra el estado del angulo de traccion trasero derecho
(Aparece siNUMERODEMODELO=7u8)
Inter.lim. del DOS AB/CERR Muestra el estado del interruptor de limite del sistpma de
orientacion de conduccion (DOS). (Aparece siNUMERO DE
MODELO=7u8)
Inter.de ANUL.DOS AB/CERR Muestra el estado del interruptor de anulacion del sistema
limitador de orientacion de transmision (DOS).
(Aparece siNUMERO DEMODELO=7u8)
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SECCION 6 - SISTEMA DE CONTROL JLG

Tabla 6-5. Parametros de diagnoéstico de la maquina

Slllbmgnu. de Parametro Valor de parametro
diagndstico d d s
(Aparece en la 1.2 (Aparece en la 2.% (Aparece en la 2.% Descripcion
linea del analizador) linea del analizador) linea del analizador)
PLUMA:
ELEVADORU ARRIBA/ABAJO XXX% Muestra direccion y demanda de la palanca de mandos del
elevador principal
OSCILACION DERECHA/IZQUIERDA XXX% Muestra direccién y demanda de la palanca de mandos de oscilacion
QPRX1 ACTIVO/NOACTIVO Muestra el estado del sensor Q-Prox en la palanca de mandos de
elevador/oscilacion (Aparece si TIPODE PALANCA DE MANDOS = 1)
QPRX2 ACTIVO/NOACTIVO Muestra el estado del sensor Q-Prox en la palanca de mandos de
elevador/oscilacion (Aparece si TIPODE PALANCADE MANDOS = 1)
NIVEL ARRIBA/ABAJO XXX% Muestra direcciony demanda del interruptor de nivel de canasta
NOTA: lademanda es controlada por el potencial de bomba
ROT. DERECHA/IZQUIERDA XXX% Muestradirecciony demanda del interruptor de rotacion de canasta
NOTA:la demanda es controlada por el potencial de bomba
TELESCOPIOU RETRAIDO/EXTENDIDO XXX% | Muestra direcciony demanda del interruptor de telescopio principal.
NOTA: lademanda es controlada por el potencial de bomba
TELESCOPIOT RETRAIDO/EXTENDIDOXXX% | Muestra direccion y demanda delinterruptor de telescopio de
torre. NOTA: la demanda es controlada por el potencial de bomba
Noaparece si TELESCOPIO DE TORRE=NO (digito de maquina=0)
ELEVADORT ARRIBA/ABAJO XXX% Muestra direccion y demanda del interruptor del elevador dela
torre NOTA: la demanda es controlada por el potencial de bomba
No aparece si ELEVADOR TORRE=NO (digito de maquina = 0)
AGUILON ARRIBA/ABAJO XXX% Muestra direcciony demanda del interruptor del elevador del
aguilon NOTA: la demanda es controlada por el potencial de bomba
No aparece si AGUILON=NO (digito de maquina = 0)
AGUILON DERECHA/IZQUIERDA XXX% Muestra direcciony demanda delinterruptor de oscilacion del
aguilon NOTA: la demanda es controlada por el potencial de bomba
Aparece siAGUILON = OSCILACION LATERAL
(digito de maquina =2)
AGUILONENLINEA AB/CERR Muestra estado del interruptor limitador del aguilén en linea.
Aparece en modelos que poseen Sistema de Replegado de aguilén
LIMITEDELAGUILON | AB/CERR Muestra estado delinterruptor limitador derecho del aguilén.
Aparece en modelos que poseen Sistema de Replegado de aguilén
ANULLIMAGUILON | AB/CERR Muestra estado del interruptor de anulacion del limite de aguilon.
Aparece en modelos que poseen Sistema de Replegado de aguilon
PCV ENCENDIDO/APAGADO Muestra el estado dela valvula de control de la plataforma (PCV).
Aparece en modelos que poseen nivelacion electronica de plataforma.
POTENCIAL XXX% Muestra la demanda de potencial de bomba. No aparece si
DEBOMBA MODELO =601 (digito de maquina = 4)
3123348 — Elevador JLG - 6-37




SECCION 6 - SISTEMA DE CONTROL JLG

Tabla 6-5. Parametros de diagnéstico de la maquina

Subment de
diagnéstico
(Apareceenla 1.
linea del analizador)

Parametro

(Aparece en la 2.92
linea del analizador)

Valor de parametro

(Aparece en la 2.9
linea del analizador)

Descripcion

MARCHALENTA ACTIVO/NOACTIVO Muestra el estado delinterruptor de marcha lenta del potencial de
labomba

MODO CRP ACTIVO/NOACTIVO Muestra el estado del modo marcha lenta

(marchalenta)

MOTOR:

ARRANQUE ACTIVO/NOACTIVO Muestra el estado del circuito de arranque del motor

FILTRODEAIRE AB/CERR Muestra el estado medido del interruptor de desviacion del filtro
deaire. (Noaparece siNUMERO DE MODELO=7u8)

BATERIA XXXV Muestra el voltaje medido de la bateria

REFRIGERANTE XXXC Muestra la temperatura medida del refrigerante

PRESACEITE BAJA/OKo XXPSI Muestra la presion de aceite medida

SELECCIONDE GASOLINA/LP Muestra el estado delinterruptor de seleccion de combustible.

COMBUSTIBLE (Aparece siNUMERO DE MODELO =2)

TEMP. AMB. XXXC Muestra la temperatura medida del aire ambiente

NIVELDE ?/?/?/LLENO 0 BAJO/OK Muestra el nivel de combustible medido

COMBUSTIBLE

XXXxrpm RPM del motor
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SECCION 6 - SISTEMA DE CONTROL JLG

Tabla 6-5. Parametros de diagnéstico de la maquina

Slllbmgnu. de Parametro Valor de parametro
diagndstico d d s
(Aparece en la 1.2 (Aparece en la 2. (Aparece en la 2.2 Descripcion
linea del analizador) linea del analizador) linea del analizador)
SISTEMA:
BATERIA GM XXXV Voltaje de la bateria del modulo tierra
BATERIAPM XXXV Voltaje de la bateria del modulo plataforma
TEMP. AMB. XXXC Temperaturaambiente
FSWA1 AB/CERR Muestra el estado delinterruptor de pie. NOTA: FSW1 est& unido
mediante cables al modulo tierra.
FSW2 AB/CERR Muestra el estado del interruptor de pie. NOTA: FSW2 esté unido
mediante cables al mddulo plataforma.
ENCIMA ELEVAC. AB/CERR/SI/NO Muestra el estado delinterruptor de interrupcion por encima de la
elevacion o el estado por encima del &ngulo.
INT.DELONG1 AB/CERR Muestra el estado delinterruptor de limite de la longitud retraida
delapluma (Aparece siNUMERO DE MODELO=7u8)
INT.DELONG2 AB/CERR Muestra el estado del interruptor de limite de lalongitud retraida
delapluma (Aparece siNUMERO DEMODELO=7u8)
RETRAIDA SiNO Muestra el estado de la longitud retraida de la pluma
(Aparece siNUMERODEMODELO=7u8)
TRANSPORTE SiNO Muestra el estado de la posicién de transporte
INTERRUPCION AB/CERR Muestra el estado delinterruptor de limite de la longitud retraida
ELEVADOR U dela pluma (Aparece siNUMERO DE MODELO =6)
PROXDEELEVADORT | AB/CERR Muestra el estado del interruptor de proximidad del elevador de
torre (Aparece si INTERRUPTORES PROX TORRE = 1)
PROXDE AB/CERR Muestra el estado delinterruptor de proximidad del telescopio de
TELESCOPIOT torre (aparece siINTERRUPTORES PROX TORRE = 1)
INT.CABLEROTO AB/CERR Muestra el estado del interruptor de cable roto
(Aparece siINTERRUPTOR CABLEROTO =1)
MARCHALENTA ACTIVO/NOACTIVO Muestra el estado del interruptor de marcha lenta del potencial de
labomba. No aparece siMODELO =601 (digito de maquina =4)
MODO CRP ACTIVO/NOACTIVO Muestra el estado del modo marcha lenta
(marcha lenta)
SUPERMARCHA ENCENDIDO/APAGADO Muestrael estgdo del modo supermarchalenta
LENTA (Aparece siNUMERO DEMODELO=7u8)
INCLINACION XX,XGRAD Muestra lainclinacion medida del vehiculo.
(Aparece si esta configurado el sensor de inclinaciéninterno)
INCLINADO BAJO- NO/Si Muestra el estado de la entrada de inclinacién baja.
(Aparece si esta configurado el sensor de inclinacion externo)
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SECCION 6 - SISTEMA DE CONTROL JLG

Tabla 6-5. Parametros de diagnéstico de la maquina

Subment de
diagnéstico
(Apareceenla 1.
linea del analizador)

Parametro

(Aparece en la 2.92
linea del analizador)

Valor de parametro

(Aparece en la 2.9
linea del analizador)

Descripcion

INCLINADOALTO - NO/SI Muestra el estado de la entrada de inclinacién alta.

(Aparece si esta configurado el sensor de inclinacion externo)

ALIMENTACION AB/CERR Muestra el estado de la entrada del interruptor de la

AUXILIAR alimentacién auxiliar

BOCINA AB/CERR Muestra el estado de la entrada de bocina

FILTROR AB/CERR Muestra el estado delinterruptor de desviacion delfiltro hidraulico
deretorno. Aparece SOLO siMODELO =600
(Digito de configuracién = 3)

FILTROC AB/CERR Muestra el estado medido del interruptor de desviacion del filtro
delabomba de carga. Aparece SOLO siMODELO =600
(Digito de configuracién = 3)

BLOQL{EO DEL AB/CERR Muestra el estado delinterruptor de limite del bloqueo de aguildn.

AGUILON No aparece si el digito de configuracion asociado =0

CANASTA SiNO Muestra el estado del modo de canasta replegada. (Aparece si

REPLEGADA NUMERODE MODELO=7u8)

LIMITE SUAVE AB/CERR Muestra el estado del interruptor de limite del sistema de
accionamiento suave. No aparece si el digito de configuracion
asociado=0

ANULACION SUAVE AB/CERR Muestra el estado del interruptor de anulacion del sistema de
accionamiento suave. No aparece si el digito de configuracion
asociado=0

CONF.DEL GENER./ | AB/CERR Muestra el estado de la entrada del interruptor del generador/

SOLDADOR soldador. No aparece si el digito de configuracién asociado = 0

FAROS AB/CERR Muestra el estado de la entrada del interruptor de los faros
delanteros y traseros. No aparece si el digito de configuracion
asociado=0

INCLINACION XXX Muestra el anguloindicado de inclinacion de la plataforma.

CANASTA 1 Aparece en modelos que poseen nivelacion electronica de
plataforma.

INCLINACION XXX Muestra el anguloindicado de inclinacion de la plataforma.

CANASTA2 Aparece en modelos que poseen nivelacion electronica de
plataforma.

INTRETREJE AB/CERR Muestra el estado de los interruptores del usuario de extension
del eje. (Aparece siNUMERO DE MODELO=7u8)

INT EXT EJE AB/CERR Muestra el estado de los interruptores del usuario de retraccion
del eje. (Aparece siNUMERO DE MODELO =7u8)

INT.LIMEJE RET/EXT Muestra el estado de los interruptores de limite de extension del

eje. (Aparece siNUMERO DEMODELO=7u8)
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SECCION 6 - SISTEMA DE CONTROL JLG

Tabla 6-5. Parametros de diagnéstico de la maquina

Subment de
diagnéstico
(Aparece enla 1.
linea del analizador)

Parametro

(Aparece en la 2,92
linea del analizador)

Valor de parametro

(Aparece en la 2.9
linea del analizador)

Descripcion

Inter. lim.del DOS

AB/CERR

Muestra el estado delinterruptor de limite del sistema de
orientacion de conduccion (DOS). (Aparece siNUMERO DE
MODELO=7u8)

Inter.de ANUL. DOS

AB/CERR

Muestra el estado delinterruptor de anulacion del sistema de
orientacion de conduccion (DOS). (Aparece siNUMERO DE
MODELO=7u8)

INT CAPACIDAD

500/1000

Muestra el estado delinterruptor selector de capacidad.
(Aparece siNUMERO DEMODELO =7u8)

INTPREJE OSCIL

AB/CERR

Muestra el estado del interruptor de presion del eje oscilante.
(Aparece si EJE OSCILANTE = 1)

SKYWELDER

SiINO

Muestra el estado del Sky Welder seleccionado durantela
calibracion del sensor de la pluma. (Aparece siNUMERO DE
MODELO=7u8)

SKYCUTTER

SiINO

Muestra el estado del Sky Cutter seleccionado durantela
calibracion del sensor de la pluma. (Aparece siNUMERO DE
MODELO=7u8)

SKY GLAZIER

SiINO

Muestra el estado del Sky Glazier seleccionado durantela
calibracion del sensor de la pluma. (Aparece siNUMERO DE
MODELO=7u8)

SKYBRIGHT

SiINO

Muestra el estado del Sky Bright seleccionado durantela
calibracion del sensor de la pluma. (Aparece siNUMERO DE
MODELO=7u8)

BASTIDORES
DETUBERIAS

SiINO

Muestra el estado de los Bastidores de tuberias seleccionados
durante la calibracion del sensor de la pluma.
(Aparece siNUMERODEMODELO=7u8)

SOPORTEDDE
CAMARA

SiINO

Muestra el estado del soporte de camara seleccionadodurantela
calibracion del sensor de la pluma. (Aparece siNUMERO DE
MODELO=7u8)

CARGA:

No aparece si CARGA=NO, LONGITUD=NOy ANGULO=NO
(digitos de lamaquina =0)

LONGITUD

AB/CERR

Muestra la longitud medida, NOTA: No aparece siNUMERO DE
MODELO=7u8

ANGULO

AB/CERR

Muestra el angulo medido, NOTA: No aparece siNUMERO DE
MODELO=7u8

PESO

XXXX%

Porcentaje de peso maximo calibrado sobre la plataforma. Una
célulade carga no calibrada mostrara 1000%. Aparece sila
CARGAnoes0yTIPODE CARGAesO.

OK/SOBRECARGADO

Aparece silaCARGAnoes0yel TIPODE CARGAes 1.

3123348
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Tabla 6-5. Parametros de diagnéstico de la maquina

i?:;'g;‘i:: Parametro Valor de parametro
(Aparece ena 1.2 (Aparece en la 2.92 (Aparece en la 2.9 Descripcion
Iine,:: del analiza d.or) linea del analizador) linea del analizador)
MOMENTO: Aparece siNUMERO DE MODELO=7u8
(LB-IN) REAL XXXXXXXX Muestra el valor de momento actual
(LB-IN) XXXXXXXX Muestra punto de ajuste de sobremomento actual.
SOBRE
(LB-IN) XXXXXXXX Muestra punto de ajuste de submomento actual.
SuUB
CALPT XXXXXXXX Muestra el valor de submomento registrado durante la
SUB calibracion del sensor de la pluma.
CALPT XXXXXXXX Muestra el valorde momento de marca testigoamarilla registrado
TESTAMAR durante la calibracion del sensor de la pluma.
CALPT XXXXXXXX Muestra el valor de momento de marca testigo verde registrado
TESTVER durante la calibracion del sensor de la pluma.
PASCIL X XXX Muestra la proporcion actual del pivote de pasador del cilindro
PROPORCION entrelasfuerzas XeY.
PASADOR OxXXXX Muestra el estado actual de marcador de error del pasador de
MARCADORESE momento del cilindro
SKY WELDER SiNO Muestra el estado del Sky Welder seleccionado durante la
calibracion del sensor de la pluma. (Aparece siNUMERO DE
MODELO=7u8)
SKY CUTTER SiNO Muestra el estado del Sky Cutter seleccionado durante la
calibracion del sensor de la pluma. (Aparece siNUMERO DE
MODELO=7u8)
SKY GLAZIER SiNO Muestra el estado del Sky Glazier seleccionado durante la
calibracion del sensor de la pluma. (Aparece siNUMERO DE
MODELO=7u8)
SKY BRIGHT SiINO Muestra el estado del Sky Bright seleccionado durante la
calibracion del sensor de la pluma. (Aparece siNUMERO DE
MODELO=7u8)
BASTIDORES SiNO Muestra el estado de los Bastidores de tuberias seleccionados
DE TUBERIAS durante la calibracion del sensor de la pluma.
(Aparece siNUMERO DE MODELO =7u8)
SOPORTEDE SiNO Muestra el estado del soporte de camara seleccionadodurantela
CAMARA calibracion del sensor de la pluma. (Aparece siNUMERO DE
MODELO=7u8)
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Tabla 6-5. Parametros de diagnoéstico de la maquina

Slllbmgnu. de Parametro Valor de parametro
diagndstico d d s
ra (Aparece en la 2.% (Aparece en la 2.% Descripcion
(Aparece en la 1. linea del analizador) linea del analizador)
linea del analizador)
ENVOLTURA: Aparece siNUMERO DE MODELO=7u8
LONGITUD XXXX.X Muestra la actual longitud de la pluma indicada en pulgadas.
ANGULO 1 XXX Muestra el actual angulo 1 de plumaindicado en grados.
ANGULO2 XXX Muestra el angulo 2 de la pluma actual indicado en grados.
LONGAD XXXXX Muestra lalongitud actual de la plumaindicada en recuentos A/D.
ANG1AD XXXXX Muestra el angulo 1 actual dela plumaindicado en recuentos A/D
oangulo bruto, si esta calibrado.
ANG2AD XXXXX Muestra el angulo 2 actual dela plumaindicado en recuentos A/D
oangulo bruto, si esta calibrado.
ESTADISTICAS CAN: Estadisticas de CAN tal como las detecta el Modulo Tierra
RX/SEG. XXX Muestra el nimero de mensajes recibidos por segundo
TX/SEG. XXX Muestra el nimero de mensajes transmitidos por segundo
BUS APAGADO XX Muestra la cantidad de ocurrencias de apagado del bus
PASIVO XX Muestra la cantidad de ocurrencias pasivas del bus
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Tabla 6-5. Parametros de diagnéstico de la maquina

Slllbme’nu. de Parametro Valor de parametro
diagndstico d d s
ra (Aparece en la 2.% (Aparece en la 2.% Descripcion

(Aparece en la 1. linea del analizador) linea del analizador)

linea del analizador)

DATOSDE

CALIBRACION
CANASTA ARRIBA XXX Muestra el punto de calibracion de la canasta arriba
CANASTAABAJO XXX Muestra el punto de calibracion de la canasta abajo
TRANSMISION IZQAV | XXX Muestra el punto de calibracion de transmisidnizquierda enavance
TRANSMISIOND AV XXX Muestra el punto de calibracion de direccién derecha en avance
TRANSMISION XXX Muestra el punto de calibracion de transmisionizquierda en retroceso
IZQRETR
TRANSMISIONDRETR | XXX Muestra el punto de calibracion de transmision derecha en refroceso
DIRECCION IZQAD XXX Muestra el punto de calibracion de direccidn izquierda en avance
DIRECCIONDAD XXX Muestra el punto de calibracion de direccion derecha en avance
DIRECCIONIZQATR | XXX Muestra el punto de calibracion de direccion izquierda en retroceso
DIRECCIONDATR XXX Muestra el punto de calibracién de direccidn derecha en retroceso
SUBIDADEL XXX Muestra el punto de calibracion de la subida del elevador principal
ELEVADOR U
BAJADA DEL XXX Muestra el punto de calibracién de la bajada del elevador principal
ELEVADOR U
TELESCOPIO XXX Muestra el punto de calibracion del telescopio principal retraido
RETRAIDOU
TELESCOPIO XXX Muestra el punto de calibracién del telescopio principal extendido
EXTENDIDOU
ANG1PLB XXX Muestra el punto de calibracion bajo del angulo 1 de la pluma
ANG1PLA XXX Muestra el punto de calibracion alto del angulo 1 de la pluma
ANG2PLB XXX Muestra el punto de calibracion bajo del angulo 2 de la pluma
ANG2PLA XXX Muestra el punto de calibracion alto del angulo 2 de la pluma
LONGRETR XXX Muestra el punto de calibracion retraido del sensor de longitud
LONGEXTEND XXXXX Muestra el punto de calibracion extendido del sensor de longitud
TESTLONG XXXXX Muestra el punto de calibracion de la marca testigo
INTLONG XXXX Muestra el punto de calibracion del interruptor de longitud
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Tabla 6-5. Parametros de diagnéstico de la maquina

Slllbmgnu. de Parametro Valor de parametro
diagndstico d d s
(Aparece en la 1.2 (Aparece en la 2. (Aparece en la 2.2 Descripcion
linea del analizador) linea del analizador) linea del analizador)
REGISTRO
DEDATOS:
ENCENDIDO XXXXhXXm Muestra el tiempo total de encendido (EMS) del controlador
MOTOR XXXXhXXm Muestra el tiempo de funcionamiento del motor
TRANSMISION XXXXhXXm Muestra el tiempo total de funcionamiento de la transmision
del controlador
ELEVADOR XXXXhXXm Muestra el tiempo total de funcionamiento del elevador
del controlador
OSCILACION XXXXhXXm Muestra el tiempo total de funcionamiento de la oscilacion
del controlador
TELESCOPIO XXXXhXXm Muestra el tiempo total de funcionamiento del telescopio
del controlador
TEMP MAX XXC Muestra la maxima temperatura ambiente medida.
TEMPMIN XXC Muestra la minima temperatura ambiente medida.
VOLTAJE MAX XXXV Muestra el maximo voltaje medido de la bateria
ALQUILER XXXXhXXm Muestra el tiempo total de funcionamiento del controlador.
NOTA: se puede reconfigurar
¢BORRAR No esta disponible en Nivel de acceso 2.
ALQUILER? ENTER reconfigurala hora de registro de datos de alquilera cero.
VERSIONES:
SWM6d. T PX.X Muestra la version del software del médulo tierra
Rev. HWMéd. T XXXX Muestra la revision del hardware del médulo tierra
Nim.SMod. T XXXXXX Muestra el nimero de serie del modulo tierra
SWMéd.P PX.X Muestra la version del software del médulo plataforma
Rev. HW Méd. P XXXX Muestra larevision del hardware del modulo plataforma
Nim.SMéd. P XXXXXX Muestra el nimero de serie del modulo plataforma
SWMod.C PX.X Muestra la version del software del médulo chasis
SWMoéd. B PX.X Muestra la version del software del modulo BLAM
SWPas.C Se muestra si el pasador de carga del momento del cilindro
transmite la version del software.
Nim.SPas.C Se muestra si el pasador de carga del momento del cilindro
transmite el nimero de serie.
ANALIZADOR VX XXXX Muestra la version del software del analizador

3123348

— Elevador JLG —

6-45



SECCION 6 - SISTEMA DE CONTROL JLG

6.12 CAl_lBRAcu']N DE LA D|RECC|(’]N 1. Posicione el interruptor selector de Plataforma/Tierra

en la posicion Plataforma.

Cuando se calibra la direccién, debe calibrarse cada
rueda individualmente para lograr que el neumatico y la
rueda estén paralelos a la estructura. Existen dos
métodos para garantizar una calibraciéon adecuada: la
utilizaciéon de una escuadra de carpintero para cuadrar el
vastago al eje o la alineacioén de las dos ruedas de una
lado mediante una cuerda estirada.

2. Enchufe el analizador al conector en la base de la
caja de control de la plataforma.
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3. Tire del interruptor de parada de emergencia y 8. Use las teclas de flechas para llegar a Direccion.
arranque el motor. La pantalla mostrara:
- a A\
CALIBRATIONS:
STEER
ESC ENTER|

= W

‘platiorm.
and the eh-
deterr
the

P

o

™

o,
contio! ¢

)

i

|
I
i
<

4. En la pantalla del analizador, aparecera:
7 3

HELP-PRESS ENTER

——/——

9. Presione Enter. La pantalla mostrara:

ESC ENTER f N

= W JLG

STEER CAL:

( ) CALIBRATER
Y ESC ENTER

= W

5. Use el boton de flecha para llegar al NIVEL DE
ACCESO 2. Presione Enter.

6. Ingrese el cddigo de acceso, 33271.

7. Use la tecla de flecha derecha para llegar a
CALIBRACIONES. Presione Enter.
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10. Presione Enter. La pantalla mostrara:

11.

12.

6-48

7

= [

v/ 74

-

ST
RON

-~ m

ER
T

CAL:
LT 6T

EER

o

ESC ENTER|

<

>

———

\
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13.

Presione Enter nuevamente. La pantalla mostrara: 14.

7

v/ 74

FRONT LT STEER
VALUE = XX

N

ESC

ENTER|

R

Nl

<

>

Active el control

IZQUIERDA DEL.

15.

16.

de direccién hasta que el
neumatico y la rueda estén derechos en relacion al
chasis, luego deje el control. La pantalla mostrara

= y el valor

calibracién para esa rueda.

numérico de

— Elevador JLG —

Presione Enter. La pantalla mostrara:

a N

ESC ENTER]

= @&

J

Repita los pasos 10 al 12 para la direccion trasera
izquierda.

A la calibracién de direccion trasera izquierda le
seguird la calibracion de direccion derecha en
avance, la que sera seguida por la calibracién de
direccion trasera derecha.

Luego de completar todas las calibraciones de
direccion, presione ESC dos veces para volver a
CALIBRACIONES.

3123348



SECCION 6 - SISTEMA DE CONTROL JLG

6.13 CALIBRAGI(']N DE LA TRANSMlSl()N 3. Tire del interruptor de parada de emergencia y

arranque el motor.

1. Posicione el interruptor selector de Plataforma/Tierra
en la posicion Plataforma.
2 Ly

5,

] 4. En la pantalla del analizador, aparecera:
I a A\
2. Enchufe el analizador al conector en la base de la l‘ﬂ

caja de control de la plataforma. HELP-PRESS ENTER

ESC ENTER

= W

5. Use el botdon de flecha para llegar al NIVEL DE
ACCESO 2. Presione Enter.

6. Ingrese el cddigo de acceso, 33271.

7. Use la tecla de flecha derecha para llegar a
CALIBRACIONES. Presione Enter.
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6-50

8. Use las teclas de flechas para llegar a TRANSMISION.

-

N
v/ 74

CALIBRATIONS:
ORIVE

ESC ENTER

= N

< >

9. Presione Enter. La pantalla mostrara:

7

N
v/ 74

ODRIVE CARL:
CALIBRATE?
ESC ENTER

= N ~

<] >

11.

12.

— Elevador JLG —

10. Presione Enter nuevamente. La pantalla mostrara:

a N
v/ 74

ODRIVE CRL:
LT FUD DRIVE

ESC ENTER|

= W

<] >

—/—/—/—/—/

Presione Enter nuevamente. La pantalla mostrara:

a N

LT FUD DRIVE:
CRK PT =10
ESC ENTER

= | ~

Active la palanca de mandos de Transmisiéon en
avance en todo su recorrido hasta que la maquina
apenas comience a moverse, luego deje la palanca
de mandos inmediatamente. La pantalla mostrara
CRK PT =y el valor numérico del punto de ruptura.
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13. Presione Enter. El nUmero que aparece sera el valor 14. Presione Enter. La pantalla mostrara:
al cual se establece el punto de ruptura. La pantalla
mostrara: f \

p N /74
J‘G Df"UE CAL:

REV. DRIVE

]
L

LT FUD DRIVE:
CAL CONPLETE

ESC ENTER|

= N <A>

<| [> Y

- @@

15. Repita los pasos 10 al 12 para la transmision
izquierda en retroceso.

16. A la calibracién de la transmisién izquierda en
retroceso le seguira la calibracion de la transmisién
derecha en avance, la cual sera seguida por la
calibracién de la transmisién derecha en retroceso.

17. Luego de completar todas las calibraciones de
transmision, presione ESC dos veces para volver a
CALIBRACIONES.
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6.14 NIVELACION ELECTRONICA DE LA
PLATAFORMA

Advertencia de falla en la nivelacion de la

plataforma

En caso de producirse una falla en el sistema de
nivelacion de la plataforma:

1. La nivelacién automatica de la plataforma se
detendra (excepto si la falla es en un solo sensor, la
nivelacion automatica permanecera activa ya que el
sistema de control usara el otro sensor para
controlar la nivelacién)

2. Titilara la lampara de falla de nivel
Sonara la alarma audible

4. Todas las funciones cambiaran de forma
predeterminada a velocidad de marcha lenta si la
plataforma no estd en la posicién de transporte
(extendida mas de 51 cm [12"] 1350SJP; 60,9 cm
[24"] 1200SJP, o elevada por encima de la posicién
horizontal.

Para restablecer la falla, se debe realizar un ciclo del
interruptor de parada de emergencia.

NOTA

SI LA FALLA PERSISTE, PONGA LA PLATAFORMA EN POSICION
TIERRA, APAGUE LA MAQUINA'Y COMUNIQUESE CON UN
REPRESENTANTE TECNICO CUALIFICADO PARA QUE
INVESTIGUE LA FALLA.

Respuesta ante fallas
RESPUESTA DE ERROR

Si el nivel de canasta varia del punto establecido actual en
+ 5,5° por mas de 1,5 segundos, cuando la plataforma no
esta en la posicion de transporte, sucedera lo siguiente:

1. Se desactivar la valvula de descarga de la plataforma
(funciones de nivel, rotacién y aguilén desactivadas).

2. Titilara la ldmpara de falla del sistema (para indicar
que se ha perdido la funcion de nivelacion).

Sonara la alarma de la plataforma.
4. Se registrara una falla del sistema.

Todas las velocidades de las funciones (elevador,
oscilacion, telescopio y transmision) seran colocadas
en modo marcha lenta (excepto cuando la plataforma
esté en posicion de transporte, ver a continuacion).

Cuando la unidad esté en la posicién de transporte y
funcionando, y varie el punto actual establecido en = 5,5°
durante mas de 8 segundos, sucederan los eventos 1, 2,
3 y 4 mencionados arriba. (observe que las velocidades
de funciones operaran normalmente). Al operar el EMS,
se borrara la falla y le permitird al operador poner la

maquina en funcionamiento, ya que se toma un punto
establecido de nivel nuevo.

ERRORES EN EL CONTROLADOR DE VALVULAS

Existen tres posibles errores en el controlador de valvulas
de nivel, corto a bateria, corto a tierra y circuito abierto.

1. En el caso de un circuito corto a tierra o un
circuito abierto, no se puede encender la valvula
de la plataforma y ocurrira lo siguiente:

a. Cesardan todas las interacciones con la
nivelacion de plataforma

b. Titlara la ldmpara de falla del sistema
electrénico de nivelacién (para indicar que se ha
perdido la funcién de nivelacién).

c. Sonara la alarma de la plataforma.
d. Se registrara una falla del sistema.

e. Todas las velocidades de las funciones (elevador,
oscilacién, telescopio y transmisién) seran
colocadas en modo marcha lenta (excepto cuando
la plataforma esté en posicién de transporte).

2. En el caso de uno corto a bateria en una de las
valvulas de nivelacién de la plataforma, la valvula no
puede apagarse y ocurrira lo siguiente:

a. La vélvula de descarga de la plataforma se
apagara para evitar una inclinacion no deseada
de la plataforma.

b. Cesardan todas las interacciones con la
nivelacién de la plataforma

c. Titlard la lampara de falla del sistema
electrénico de nivelacién (para indicar que se ha
perdido la funcién de nivelacién).

d. Sonara la alarma de la plataforma.
e. Se registrara una falla del sistema.

f. Todas las velocidades de las funciones (elevador,
oscilacién, telescopio y transmisién) seran
colocadas en modo marcha lenta (excepto cuando
la plataforma esté en posicion de transporte).

3. En el caso de un corto a bateria en la valvula de
descarga de la plataforma, no puede apagarse la
valvula. Se vera perjudicada la controlabilidad de la
funcién de nivelaciéon de la plataforma y ocurrird lo
siguiente:

a. Cesaran todas las interacciones con la
nivelacion de la plataforma

b. Titlara la lampara de falla del sistema
electrénico de nivelacién (para indicar que se ha
perdido la funcién de nivelacion).

c. Sonara la alarma de la plataforma.

d. Se registrara una falla del sistema.

e. Todas las velocidades de las funciones (elevador,
oscilacién, telescopio y transmisién) seran
colocadas en modo marcha lenta (excepto cuando
la plataforma esté en posicion de transporte).
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Elevacién, oscilacién, transmisién y telescopio
continuaran funcionando.

En cada uno de los casos arriba mencionados, sera
necesario reciclar el EMS para borrar la falla. Las
funciones operativas estardn en modo marcha lenta,
excepto mientras estén debajo de elevacion.

ERRORES EN EL SENSOR DE INCLINACION

Si falla el sensor de inclinacién secundario, el sistema de
control continuard y utilizara informacién del sensor primario.

Si falla el sensor primario, el sistema de control cambiara
al sensor de seguridad por control.

En los dos casos arriba mencionados, ocurrira lo siguiente:

1. Titilara la ldmpara de falla del sistema electrénico de
nivelacion (para indicar que hay una falla de nivelacion).

2. Sonara la alarma de la plataforma.
Se registrara una falla del sistema.

4. Todas las velocidades de las funciones (elevador,
oscilacioén, telescopio, aguilén y transmisién) seran
colocadas en modo marcha lenta (excepto cuando
la plataforma esté en posicion de transporte).

5. La nivelacion automatica continda activa.

Elevacién, oscilacién, transmisién y telescopio
continuaran funcionando.

En cada uno de los casos arriba mencionados, sera
necesario reciclar el EMS para borrar la falla. Las
funciones operativas estardan en modo marcha lenta,
excepto mientras estén debajo de elevacion.

Cuando ambos sensores parecen estar funcionando,
pero tienen mediciones que no concuerdan en =5,5°
ocurrira lo siguiente:

1. Cesaran todas las interacciones con la nivelacion de
la plataforma

2. Titilara la lampara de falla del sistema electrénico de
nivelacién (para indicar que se ha perdido la funcién
de nivelacion).

3. Sonara la alarma de la plataforma.
4. Se registrara una falla del sistema.

5. Todas las velocidades de las funciones (elevador,
oscilacién, telescopio y transmision) seran
colocadas en modo marcha lenta (excepto cuando
la plataforma esté en posicion de transporte).

En este punto, el operador debe utilizar el interruptor de
alternancia de nivel superior e inferior para nivelar
manualmente durante el descenso. Serd necesario
reciclar el EMS para borrar la falla.

Errores de CAN

El Médulo Tierra tiene dos salidas directas dedicadas a
anular el control del Médulo Plataforma de las valvulas de
nivelacién. Las salidas “Nivel superior/inferior de
plataforma” del Médulo Tierra se usan para controlar las
valvulas de nivel superior e inferior de la plataforma.

Cuando esta en modo tierra, si el Médulo Tierra muestra
una orden de interruptor de nivelacién de la plataforma,
este comando de interruptor es comunicada por CAN al
Modulo Plataforma donde es manejada normalmente.

Si el Médulo Tierra determina que la comunicacion CAN no
funciona, enciende la valvula de control de la plataforma y
las salidas de anulacién de nivelacién de la plataforma
adecuadas mientras esta accionado el interruptor.

Si el Modulo Plataforma esta adn funcionando cuando
CAN esta abajo, nada funcionara en modo plataforma.
Cuando el operador cambia a modo tierra, la plataforma
no controlara ninguna de sus salidas de valvulas y
aparece un mensaje de error en CAN.

Plataforma adicional y valvulas del aguilon

Los controladores laterales superiores para la izquierda y
derecha de la plataforma y las valvulas de aguilén arriba y
abajo estan ubicadas en el Médulo Plataforma y son
proporcionales. El flujo a través de las valvulas puede
controlarse de manera individual. El ciclo de trabajo
controlado individualmente sera el mismo que se obtendria
al haberlo ordenado a la valvula de control de flujo.

Solo se permite una funcién de plataforma o aguilén por
vez, a fin de limitar la cantidad de consumo de corriente,
al tiempo que se minimiza la caida de voltaje en el
suministro al Médulo Plataforma.

La funcién que se habilite primero permanecera activa
hasta que se suelte. Se ignorara cualquier otra funcion
ordenada mientras otra esté activa.
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Procedimiento de calibracion de

nivelacion de la plataforma

PASO 1: CONFIGURACION DE LOS MIiNIMOS DE LAS
VALVULAS DE LA PLATAFORMA

2
1. Ponga la maquina en “Modo Tierra”. 3.
2. Encienda la maquina y enchufe el analizador. 4
3. Vaya a la pantalla “Nivel de acceso 2”. 5
4. Ingrese “33271” para entrar en el modo Nivel de '
acceso 1. 6.
5. Vaya al menu “Personalidades” y ajuste las siguientes
personalidades. Consulte la tabla Rangos/Valores 7.
predeterminados de personalidades en la Secciéon 6 — 8.
Sistema de control JLF para obtener los valores de
ajuste correctos.
Nivel superior de canasta arriba min.
Nivel superior de canasta max.
Nivel inferior de canasta max.
Aguilén arriba min.
Aguilén abajo min.
6. Recicle EMS.
PASO 2: CALIBRACION DE SENSORES DE NIVEL DE
LA PLATAFORMA 9.
1. Ponga la maquina en “Modo Tierra”.
2. Encienda la maquina y enchufe el analizador.
3. Nivele manualmente la plataforma con el interruptor 10.
del MTB.
4. \Vaya a la pantalla “Nivel de acceso 2”.
5. Ingrese “33271” para entrar en el modo Nivel de
acceso 1. 1.
6. Vaya al menu “Calibraciones” y presione ENTER. 2
7. Use la FLECHA DERECHA para ir a la pantalla 3.
“Nivelacién Plat.” 4
8. Presione ENTER. Aparecerd la indicacion
“¢Calibrar?” 5.
9. Presione ENTER nuevamente para calibrar los 6.
sensores de nivel.
10. Cuando haya terminado correctamente la 7.
calibracién, aparecera “Cal. Completa”.
11. Encienda la maquina. 8.
9.
6-54 — Elevador JLG -

PASO 3: PURGA DE LAS VALVULAS DE LA
PLATAFORMA

1.

Ponga la maquina en “Modo Tierra”.
Encienda la maquina y enchufe el analizador.
Vaya a la pantalla “Nivel de acceso 2”.

Ingrese “33271” para entrar en el modo Nivel de
acceso 1.

Vaya al menu “Personalidades”.

Con el boton de flecha izquierda, vaya al menu
“Modo Tierra”.

Presione ENTER.

Con las flechas ARRIBA/ABAJO,
siguientes personalidades hasta 100%.

ajuste las

Rotacién de canasta
Nivel de canasta
Aguilon A/A (si esta configurado)

Encienda la maquina y ponga en uso cada funcién
de arriba de la plataforma (desde el suelo), ocho (8)
a diez (10) veces durante 5 segundos en cada
direccion.

Vuelva a ajustar las configuraciones de
personalidad a los valores que aparecen en la tabla
Rangos/Valores predeterminados de Personalidad
en la Seccioén 6 — Sistema de Control JLG.

Recicle EMS.

PASO 4: CALIBRACI()N DE LOS PUNTOS DE
RUPTURA DE LA VALVULA DE NIVEL SUPERIOR E
INFERIOR DE LA PLATAFORMA

Ponga la maquina en “Modo Tierra”.
Encienda la maquina y enchufe el analizador.
Vaya a la pantalla “Nivel de acceso 2”.

Ingrese “33271” para entrar en el modo Nivel de
acceso 1.

Vaya al menu “Calibraciones” y presione ENTER.

Vaya a la pantalla “Ptos. ruptura de canasta”
Presione ENTER.

Aparecera la indicacion “{Calibrar?” Presione

ENTER nuevamente.
Escuchara al motor ir a 1800 rpm.

Con la FLECHA ARRIBA, aumente el valor hasta que
vea el movimiento hacia arriba de la canasta.
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10.

11.
12.

13.

14.

15.

Presione ENTER nuevamente. Aparecera el

mensaje “Cal. Completa”
El motor volvera a ralenti bajo.

Presione ESC para volver a la pantalla “Pto. ruptura
de canasta”.

Presione la FLECHA DERECHA para ir a la pantalla
“Ptos. ruptura de canasta”. Presione ENTER.

Aparecera la indicacion “{Calibrar?” Presione

ENTER nuevamente.

Escuchara al motor ir a 1800 rpm.

Con la FLECHA ABAJO, disminuya el valor hasta que vea
el movimiento hacia abajo de la canasta.

Presione ENTER nuevamente. Aparecera el mensaje
“Cal. Completa”

El motor volvera a ralenti bajo.

Presione ESC para salir. 3.
Encienda la maquina.
4.
6.15 CALIBRACION DEL NIVEL DE LA
PLATAFORMA
PASO 1: CONFIGURACION DE LOS MINIMOS
DE LAS VALVULAS DE LA PLATAFORMA
1. Posicione el interruptor selector de Plataforma/Tierra
en la posicion Tierra.
5.
6.
3123348 — Elevador JLG -

2.

Enchufe el analizador al conector, dentro de la caja
de control de Tierra.

Tire del interruptor de parada de emergencia y
arranque el motor.

En la pantalla del analizador, aparecera:
e N

HELP-PRESS ENTER

//

ESC ENTER

R

J

Use el botdn de flecha para llegar al NIVEL DE
ACCESO 2. Presione Enter.

Ingrese el cédigo de acceso, 33271.

6-55



SECCION 6 - SISTEMA DE CONTROL JLG

7. Use el botdn de flecha para llegar a PERSONALIDADES 4. Nivele manualmente la plataforma con el interruptor
y ajuste las siguientes personalidades. Consulte la tabla en la Caja de Terminales Principal.
Rangos/Valores predeterminados de Personalidades

. 5. En la pantalla del analizador, aparecera:
para obtener los valores de ajuste correctos. P - ap

a N

Nivel superior de canasta arriba min.

Nivel superior de canasta méax. I‘G
Nivel inferior de canasta max.

Aguilén arriba min. HELP-PRESS ENTER

Aguilén abajo min.
8. Recicle EMS.

ESC ENTER|

PASO 2: CALIBRACION DE SENSORES DE
NIVEL DE LA PLATAFORMA R A //J
1. Posicione el interruptor selector de Plataforma/Tierra

en la posicién Tierra. ( )

v/

\

6. Use el botén de flecha para llegar al NIVEL DE
ACCESO 2. Presione Enter.

7. Ingrese el cddigo de acceso, 33271.

8. Use el boton de flecha para llegar al menu
CALIBRACIONES y presione ENTER.

2. Enchufe el analizador al conector, dentro de la caja 9. Use la flecha derecha para ir a la pantalla
de control de Tierra. NIVELACION PLAT.

3. Tire del interruptor de parada de emergencia y
arranque el motor.
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10. Presione ENTER. La pantalla mostrara:

f

v/ 74

N

PLAT LEVELING:
CALIBRATE?

ESC

ENTER]

R

A

<

>

//

.

J

11. Presione ENTER nuevamente para calibrar los

sensores de nivel.

12. Cuando haya

terminado

correctamente la

calibracién, aparecera “Cal. Completa”.

13. Encienda la maquina.

3123348

PASO 3: PURGA DE LAS VALVULAS DE LA
PLATAFORMA

1. Posicione el interruptor selector de Plataforma/Tierra
en la posicion Tierra.
) - i

2. Enchufe el analizador al conector, dentro de la caja
de control de Tierra.

3. Tire del interruptor de parada de emergencia y
arranque el motor.
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4. En la pantalla del analizador, aparecera: PASO 4: GAUBRA(H()N DE LOS PUNTOS DE
a A\ RUPTURA DE LA VALVULA DE NIVEL
JLLy SUPERIOR E INFERIOR DE LA PLATAFORMA

1. Posicione el interruptor selector de Plataforma/Tierra
en la posicién Tierra.
- V5 4

HELP-PRESS ENTER

ESC ENTER

= W

2. Enchufe el analizador al conector, dentro de la caja
de control de Tierra.

5. Use el boton de flecha para llegar al NIVEL DE
ACCESO 2. Presione Enter.

6. Ingrese el cédigo de acceso, 33271.
7. Vaya al ment PERSONALIDADES.

8. Con el botén de flecha izquierda, vaya al menu
MODO TIERRA.

9. Presione ENTER.
10. Con las flechas ARRIBA/ABAJO, ajuste las
siguientes personalidades hasta 100%.

Rotacién de canasta
Nivel de canasta
Aguilén A/A (si esta configurado)

Encienda la maquina y ponga en uso cada funcién

de arriba de la plataforma (desde el suelo), ocho (8) 3. Tire del interruptor de parada de emergencia y
a diez (10) veces durante 5 segundos en cada arranque el motor.
direccion.

11. Vuelva a ajustar las configuraciones de
personalidad a los valores que aparecen en la tabla
Rangos/Valores predeterminados de Personalidad
en la Seccién 6 — Sistema de Control JLG.

12. Recicle EMS.
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4.

10.

3123348

En la pantalla del analizador, aparecera:

@ 3
v/ 74

HELP-PRESS ENTER

f//

ESC ENTER]

-G

Use el botén de flecha para llegar al NIVEL DE
ACCESO 2. Presione Enter.

Ingrese el cédigo de acceso, 33271.
Vaya al ment CALIBRACIONES y presione ENTER.

Vaya a la pantalla PTOS. RUPTURA CANASTA.
Presione ENTER.

Aparecera la indicacion (CALIBRAR? Presione
ENTER nuevamente.

Escuchara al motor ir a 1800 rpm.

11.

12.

13.
14,

15.

16.

17.

Con la FLECHA ARRIBA, aumente el valor hasta que
vea el movimiento hacia arriba de la canasta.

Presione ENTER nuevamente.
mensaje CAL. COMPLETA

Aparecera el

El motor volvera a ralenti bajo.

Presione ESC para volver a la pantalla PTOS.
RUPTURA CANASTA.

Presione la FLECHA DERECHA para ir a la pantalla
“PTOS. RUPTURA DE CANASTA". Presione ENTER.

Aparecera la indicacion ¢CALIBRAR? Presione
ENTER nuevamente.

Escuchara al motor ir a 1800 rpm.

Con la FLECHA ARRIBA, aumente el valor hasta que vea
el movimiento hacia abajo de la canasta.

Presione ENTER nuevamente. Aparecera el mensaje
CAL. COMPLETA

El motor volvera a ralenti bajo.

Presione ESC para salir.

Encienda la maquina.

6.16 CALIBRACION DEL PUNTO DE

1.

— Elevador JLG —

RUPTURA DEL ELEVADOR

Posicione el interruptor selector de Plataforma/Tierra
en la posicion Plataforma.

O

4| o
]
1705001 C

O
>
/’
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2. Enchufe el analizador al conector en la base de la 4. En la pantalla del analizador, aparecera:
caja de control de la plataforma.
a A

v/ 74

HELP-PRESS ENTER

ESC ENTER|

= W

3. Tire del interruptor de parada de emergencia y
arranque el motor.

5. Use el botdon de flecha para llegar al NIVEL DE
ACCESO 2. Presione Enter.

6. Ingrese el cédigo de acceso, 33271.

7. Use la tecla de flecha derecha para llegar a
CALIBRACIONES. Presione Enter.
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8. Use las teclas de flechas para llegar a Punto de

Ruptura de Elevador Superior (PTO. RUPTURA
ELEVADOR SUPERIOR). La pantalla mostrara:

e

v/ 7

UPPER LIFT CAL:
UPPER LIFT

ESC ENTER]

N

= N

<| >

9. Presione enter. La pantalla mostrara:

3123348

e

v/ 74

UPPER LIFT CAL:
CALIBRATE?

ESC ENTER

N\

= W

<] >

11.

12.

— Elevador JLG —

10. Presione Enter. La pantalla mostrara:

7 3
JLG

U LIFT U CRK PT:
CRK PT =10

ESC ENTER|

= N

<] >

Presione Enter nuevamente. La pantalla mostrara:

a N

ESC ENTER|

Active la funcién Subida de Elevador haciendo el
recorrido completo con la palanca de mandos hasta
que la pluma comience a moverse, luego déjela de
inmediato. La pantalla mostrarda CRK PT =y el valor
numérico del punto de ruptura.
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13. Plresiolne entter.bIIEI nunrero <t:|u¢(3j apar?ce Sﬁré el vtallc|>r 6.17 CA|_|BRAG|(']N DEL PUNTO DE
al cual se establece el punto de ruptura. La pantalla
RUPTURA DEL TELESCOPIO

mostrara:

e

v/ 74

N

CAL VALUE:
CRE PT = XX

ESC

ENTER|

= W

<

>

14. Presione Enter. La pantalla mostrara:

15.

16.

6-62

%

v/ 74

N

UPPER LIFT CAL:
UPPER LIFT ON

ESC

ENTER

= A

<

>

1. Posicione el interruptor selector de Plataforma/Tierra
en la posicion Plataforma.

T

2. Enchufe el analizador al conector en la base de la
caja de control de la plataforma.

Repita los pasos 10 a 12 para la funcién Bajada del

Elevador.

Luego de completar todas las calibraciones de
telescopio, presione ESC dos veces para volver a

CALIBRACIONES.
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3. Tire del interruptor de parada de emergencia y 8. Use las teclas de flechas para llegar al Punto de
arranque el motor. Ruptura del Telescopio Superior (PTO. RUPTURA
Do TELESCOPIO SUPERIOR). La pantalla mostrara:
f \

v/ 74

CALIBRATIONSG:
UPPER TELE CRRPT

ESC ENTER|

= N

4. En la pantalla del analizador, aparecera: Y
a A\

HELP-PRESS ENTER

‘platiorm.
and the eh-
deterr
the

P

o

™

o,
contio! ¢

tho itended
direction of machine travel.

)

ow

9. Presione Enter. La pantalla mostrara:
ESC ENTER
UPPER TELE CAL:
<| [> CALIBRATE?

ESC ENTER

= W

5. Use el boton de flecha para llegar al NIVEL DE Y
ACCESO 2. Presione Enter.

6. Ingrese el cddigo de acceso, 33271.

7. Use la tecla de flecha derecha para llegar a
CALIBRACIONES. Presione Enter.
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10. Presione Enter. La pantalla mostrara:

11.

12.

6-64

y

v/ 74

N

UPPER TEL
UPPER TEL

E CAL:
E OUT

ESC

ENTER|

= @&

~

<

>

13. Presione enter. EI nUmero que aparece sera el valor
al cual se establece el punto de ruptura. La pantalla
mostrara:

Presione enter nuevamente. La pantalla mostrara:

y

v/ 74

N

Ut out CRK PT:
CRK PT =10

ESC

ENTER|

\

A

//%

<

>

.

f

= &

<] >

v/ 74

=\

CAL VALUE:
CRAR PT = XX
ESC ENTER|

f/J

14. Presione Enter. La pantalla mostrara:

Active la funcién Telescopio extendido hasta que la
pluma comience a moverse, luego deténgase de
inmediato. La pantalla mostrara CRK PT =y el valor
numeérico del punto de ruptura.

— Elevador JLG —
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15. Presione Enter. La pantalla mostrara:

a )
v/ 74

UPPER TELE (AL
UPPER TELE IN

ESC ENTER|

= A

<] >

16. Repita los pasos 10 a 12 para la funcién Telescopio
retraido.

17. Luego de completar todas las calibraciones de
telescopio, presione ESC dos veces para volver a
CALIBRACIONES.

6.18 CALIBRAGI!']N DEL SENSOR DE
INCLINACION

N[O 2N

FUNCIONARA UN NUEVO MODULO DE INCLINACION COMO SI
ESTUVIESE TODO EL TIEMPO INCLINADO, HASTA QUE SE
REALICE EL SIGUIENTE PROCEDIMIENTO.

AADVERTENCIA

NO CALIBRE EL SENSOR DE NIVEL SI NO ES SOBRE UNA
SUPERFICIE NIVELADA.

1. Use el siguiente procedimiento para calibrar el
sensor de inclinacion.

Antes de poder calibrar el sensor de nivel, se deben
reunir las siguientes condiciones:

a.
b.
C.
d.
e.
f.

g.

2. Posicione el interruptor selector de Plataforma/Tierra
en la posicion Tierra.

Direccién previamente calibrada.

Ejes extendidos.

Ruedas derechas.

Plataforma giratoria centrada.

Pluma totalmente retraida.

Angulo de pluma inferior a 45°.
Maquina sobre terreno firme y nivelado.
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3. Enchufe el analizador al conector, dentro de la caja 9. Use las teclas de flechas para llegar a SENSOR DE
de control de Tierra. INCLINACION. La pantalla mostrara:

7 N
v/ 74

CALIBRATION:
TILT SENSOR
ESC ENTER]

= N

<>

4. Tire del interruptor de parada de emergencia y
arranque el motor.

5. En la pantalla del analizador, aparecera:

———————————

f \ 10. Presione ENTER.

l‘ﬁ 11. Cuando se le solicite, oscile la plataforma giratoria

180° hacia el extremo opuesto del chasis.

- T
HELP-PRESS ENTER 12. Presione ENTER. La pantalla mostrara:

7 D
ESC ENTER| J‘E

R A f_// CAL CONMPLETE?

( ) ESC ENTER

Y = W

G

6. Use el botén de flecha para llegar al NIVEL DE
ACCESO 2. Presione Enter.

7. Ingrese el cédigo de acceso, 33271.
8. Use la tecla de flecha derecha para llegar a 13. Después de completar la calibracion de oscilacion,
CALIBRACIONES. Presione Enter. oscile la plataforma giratoria 180° de nuevo a la

posicion replegada.

14. Presione ESC dos veces para volver a
CALIBRACIONES.
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6.19 CALIBRACION DE LOS SENSORES DE
LA PLUMA

NOTA

DURANTE EL PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION DE LOS
SENSORES DE LA PLUMA, ES NORMAL QUE LA RUEDA TRASERA
SE LEVANTE DEL SUELO APROXIMADAMENTE 2,5 CM (1 IN). SI
SE PERCIBE QUE LA RUEDA SE LEVANTA MAS QUE ESTO (ES
DECIR, 10 CM [4 IN] 0 MAS), VERIFIQUE SI EL SISTEMA DE
OSCILACION DEL EJE FUNCIONA CORRECTAMENTE 0 ES
NECESARIA UNA PURGA, LUEGO PROCEDA CON EL
PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION DE LOS SENSORES DE
LA PLUMA.

Use el siguiente procedimiento paso a paso para calibrar
los sensores de la pluma.

1. Antes de que puedan calibrarse los sensores de las
plumas, deben darse las siguientes condiciones:

a. Direccién, puntos de ruptura del telescopio e
inclinacién previamente calibrados

Ejes extendidos

Ruedas derechas

Plataforma descargada

Aguilén horizontal

Oscilacién del aguilén centrada

Plataforma nivelada

Se "o o000

Plataforma centrada

i. Plataforma giratoria centrada

j-  Pluma totalmente retraida

k. Suelo nivelado (dentro de 1,5°)

=

Figura 6-14. Posicion 1 de calibracion del sensor de
la pluma

3123348

2. Posicione el interruptor selector de Plataforma/Tierra
en la posicioén Tierra.
3 V5 % 2

3. Enchufe el analizador al conector, dentro de la caja
de control de Tierra.

4. Tire del interruptor de parada de emergencia y

arranque el motor.
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5. En la pantalla del analizador, aparecera: 9. Use las teclas de flechas para llegar a SENSORES
DE LA PLUMA. La pantalla mostrara:
s N

7 3

HELP-PRESS ENTER

CRLIBRATIONSG:
BOOM SENSORS

ESC ENTER

= W —Tm

<] >

6. Use el botdn de flecha para llegar al NIVEL DE

ACCESO 2. Presione Enter. 10. Presione Enter. La pantalla mostrara:
7. Ingrese el cédigo de acceso, 33271. f %
8. Use la tecla de flecha derecha para llegar a M
CALIBRACIONES. Presione Enter. ’
CAL POSITION
CHECK SYSTENP?
ESC ENTER]
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11. Después de verificar que se cumplen todas las 13. Después de verificar visualmente que el aguilon esta
condiciones enumeradas en el paso 1, presione en posiciéon horizontal, presione Enter. La pantalla
Enter. La pantalla mostrara: mostrara:

a N a A
v/ 74 v/ 74

CRL POSITION 1 CAL POSITION 1:
UNLORD PLATFORMP? LEVEL PLATFORN?
ESC ENTER] ESC ENTER]

= N = N

<] > <] >

\ J
12. Después de verificar que se ha retirado toda la 14. Después de verificar visualmente que la plataforma
carga (personal o materiales) de la plataforma, esta nivelada, presione Enter. La pantalla mostrara:

presione Enter. La pantalla mostrara:

a N
a N
y7- JLG

CAL POSITION T
CAL POSITION 1. CENTER PLATFORNM?
JiB HORIZONTAL?

ESC ENTER

—Tm = ®
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15. Después de verificar visualmente que la plataforma

esta centrada, presione Enter. La pantalla mostrara:

f

v/ 7

N

CAL POSITION It
TELEIN TO 5TQPP?

ESC

ENTER|

R

f/J

16. Después de operar la funcién de telescopio retraido

6-70

para verificar si la pluma esta totalmente retraida,

presione Enter. La pantalla mostrara:

e

v/ 74

N

CAL POSITION
SKY WELDER YES/NO?

1.
i

ESC

ENTER|

R

//

— Elevador JLG —

17. Use las flechas arriba/abajo para seleccionar Si si el

accesorio estd instalado, NO si no esta instalado y
presione enter. La pantalla mostrara:

e

v/ 74

N

CAL POSITION 1.
SKY CUTTER YES/NOP

ESC ENTER|

K\\

//

18. Use las flechas arriba/abajo para seleccionar Si si el

accesorio estd instalado, NO si no esta instalado y
presione enter. La pantalla mostrara:

f

v/ 74

N

CAL POSITION 1:
SKY GLAZIER YES/ND?
ESC ENTER

\

/fJ
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19. Use las flechas arriba/abajo para seleccionar Si si el 21. Use las flechas arriba/abajo para seleccionar Si si el
accesorio esta instalado, NO si no esta instalado y accesorio estd instalado, NO si no esta instalado y
presione enter. La pantalla mostrara: presione enter. La pantalla mostrara:

a N a N
v/ 74 v/ 74

CAL POSITION 1. CAL POSITION 1:
SKY BRIGHT YES/NDP CAMNERA MOUNT YES/NOP
ESC ENTER| ESC ENTER|

= W = N

——————
20. Use las flechas arriba/abajo para seleccionar Si si el 22. Use las flechas arriba/abajo para seleccionar si si el
accesorio esta instalado, NO si no esta instalado y accesorio esta instalado, no si no esta instalado y
presione enter. La pantalla mostrara: presione Enter. La pantalla mostrara:

7 ) 7 3
v/ 74 v/ 7

CAL POSITION I: CAL POSITION 1:
PIPE RRCKS YES/NG? CALIBRATEP
ESC ENTER| ESC ENTER

= W = N

<| > < >
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23. Después de asegurarse de que la maquina esta en La pantalla mostrara:
la Posicién 1 de calibracién, presione Enter. La f
/

pantalla mostrara:
s A LG

)

ESC ENTER|

88 RCRe

—/—/—/—/

24. Eleve para detener (recorrido completo del cilindro)
para la Posicion 2 de calibracion. Cuando la
maquina esté en esa posicion, presione Enter.

Figura 6-15. Posicion 2 de calibracion del sensor de
la pluma
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25. Haga oscilar 180 grados (centrado en el extremo
opuesto del chasis) para la Posicién 3 de calibracion.

Figura 6-16. Posicion 3 de calibracion del sensor de

la pluma

Cuando la maquina esté en la posicién correcta,

presione Enter. La pantalla mostrara:
7 D

CAL POSITION 3:
CALIBRATING......

ESC ENTER|

= W ~

3123348

— Elevador JLG —

%

v/ 74

N

CAL POSITION 3:
PRESS ENTER

ESC

ENTER|

\

A

<

>

//J/

Cuando la calibraciéon de la Posicion 3 esté completa,
la pantalla mostrara:
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26. Presione Enter. La pantalla mostrara:

-
v/ 74

N

CAL POSITI

SWING 180 DEG

N4

ESC ENTER|

= [

fj

Vuelva a hacer oscilar la maquina 180 grados
(centrado en el extremo original del chasis) para la

Posicién 4 de calibracién.

Figura 6-17. Posicion 4 de calibracion del sensor de

la pluma

6-74
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Cuando la maquina esté en la posiciéon correcta,
presione Enter. La pantalla mostrara:

7

v/ 74

N

CAL POSIT
CARLIBRATING.......

ITIAON L’

ru

ESC

ENTER|

R

A

<

>

Cuando la Posicion 4 de Calibracién esté completa,
aparecera en pantalla:

7

N

ESC

ENTER|
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27. Presione Enter. La pantalla mostrara: Cuando la maquina esté en la posiciéon correcta,
presione Enter. La pantalla mostrara:

7 3 7 3
JEG y/ 74

CAL POSITION 5: CAL POSITION 6:
TELE O T TELEINTO ST8

ESC ENTER

T~ STm

Extienda para detener (la pluma debe estar totalmente
extendida) para la Posicion 5 de calibracion.

Figura 6-18. Posicion 5 de calibracion del sensor de
la pluma
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28. Retraiga para detener (la pluma debe estar totalmente 29. Baje el elevador hasta que se detenga (la pluma
retraida) para la Posicion 6 de calibracién. debe estar en el apoyapluma) para la Posicién 7
de calibracion.

| =

J

O—0O

Figura 6-20. Posicion 7 de calibracion del sensor de
la pluma
Cuando la maquina esté en la posiciéon correcta,
presione Enter. La pantalla mostrara lo siguiente:

@ N
v/ 74

CAL POSITION T:

CALIBRATING......

ESC ENTER|

Figura 6-19. Posicion 6 de calibracion del sensor de

la pluma
Cuando la maquina esté en la posicion correcta, A

presione Enter. La pantalla mostrara:

a N <>

ESC ENTER

= | |
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Cuando

la calibracion de

completa, la pantalla mostrara:

f

N

ESC

ENTER|

N

Presione Enter. La pantalla mostrara:

3123348

f

v/ 74

N

CAL POSITION 8:
LIFT UP

ESC

ENTER|

%

A

//

<

>

la Posicion 7 esté

30. Eleve hasta que la funcién se detenga (el controlador

se detendrd 5 grados por encima de la posicion

horizontal) para la Posicién 8 de calibracién.

=

Figura 6-21. Posicion 8 de calibracion del sensor de

la plu

ma

Cuando la maquina esté en la posicién correcta,
presione Enter. La pantalla mostrara:

f

v/ 74

N

CAL POSITION 8:
PRESS ENTER

ESC

ENTER

%

A

//

<

>
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Presione Enter. La pantalla mostrara:

@ N
v/ 7

CAL POSITION 3:
TELE TO YELLOU

ESC ENTER|

= W

<] >

31. Pliegue a la marca testigo amarilla (se cerrara el
controlador: el operador debe posicionar el puntero
en la linea central del autoadhesivo dentro de los
6 mm [0,25"]) para la Posicién 9 de calibracion.

t[jjz@

‘o0

Figura 6-22. Posicion 9 de calibracion del sensor de
la pluma
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Cuando la pluma esté en la posicién correcta,
presione Enter. La pantalla mostrara:

%

v/ 74

N

CAL POSITION 9:
CRLIBRATING.......

ESC

ENTER|

%

A

<

>

Cuando la Posicién 9 de calibracion esté completa,
aparecera en pantalla:

e

v/ 74

N

CAL POSITION S:
PRESS ENTER

ESC

ENTER|

%

//J
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Presione Enter. La pantalla mostrara:

7 3
JEG

CARL POSITION 10:
TELE TO GREEN

ESC ENTER|

= W ~

32. Pliegue hacia adentro hasta la marca testigo verde
(el controlador encontrara la posicién, el operador
debe verificar visualmente la posicién).

—— e
‘o=0

Figura 6-23. Posicion 10 de calibracion del sensor de
la pluma

33.

34.

3123348 — Elevador JLG -

Cuando la pluma esté en la posicién correcta, la
pantalla mostrara.

a A
v/ 74

CAL POSITION 10:
PRESS ENTER

ESC ENTER|

= N

<] 1>

Presione Enter. La pantalla mostrara:

7 3
JEG

BOOM SENSORS:
CAL CORMPLETE

ESC ENTER|

=~ W

Luego de completar todas las calibraciones de los
sensores de la pluma, presione dos veces ESC para

volver a Calibraciones.

Accione el interruptor de parada de emergencia.
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Procedimiento de revision del control de 5.
la pluma

Realice la siguiente revision sin carga (personal o
materiales) en la plataforma desde la estacion de control
de tierra.

1.

6-80

Con la pluma totalmente retraida, eleve la pluma del
apoyapluma a la posicién horizontal.

Coloque el aguilén en posicién horizontal, el aguilén
derecho, y la plataforma nivelada.

Extienda la pluma hasta que se detenga.

La pluma debe detenerse en la banda de color que
coincida con el indicador de capacidad. Si la pluma
no se detiene en la banda correcta, el sistema debe
ser reparado por Personal de mantenimiento
autorizado por JLG antes de que pueda usarse la
maquina.

— Elevador JLG —

Presione y mantenga presionado el Botén gris de
prueba del sistema de control de la pluma en el
panel de control de tierra. La luz del indicador verde
de Sistema de control de la pluma calibrado indica
que el sistema funciona correctamente. Que no
haya luz indicadora o la luz del indicador rojo de
Advertencia del sistema de control de la pluma
indica que el sistema debe ser reparado por
Personal de mantenimiento autorizado por JLG
antes de que pueda usarse la maquina.
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AANEWAN M;MOMOM

JRARBADB

o S L&)

MODULO DE CONTROL
DE LA PLATAFORMA

P 000001 B i .
u( E o o
MODULO DE CONTROL = . IEZ%ZID IIDGECI)_
DE TIERRA iM o cémiso.

Figura 6-24. Ubicacion de la luz del codigo de falla
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Tabla 6-6. Tabla de cédigos de diagnéstico de fallas

DTC Codigo Secuencia Mensaje de falla Descripcion de la falla Revisar
de alerta
001 00 1 TODOOK Mensaje de ayuda normal
enModo plataforma.
002 00 2 MODO TIERRA OK Mensaje de ayuda normal
enModoierra.
0010 00 10 FUNCIONANDO EN REDUCCION -POSICION FUERADE |La velocidad de
TRANSPORTE transmision esta limitada a
“ELEVADO MAX.” cuando
elvehiculo esta fueradela
posicion de transporte.
000 00 0 <<<COMENTARIO DE AYUDA >>>
0011 00 1 ABRAEL FSW Se seleccion una funcion
de transmision/pluma con
el Interruptor de pie (FSW)
abierto.
0012 00 12 FUNCIONANDO EN MARCHALENTA-INTERRUPTOR DE | Todas las funciones en
MARCHALENTAABIERTO marcha lenta mientras el
Interruptor de marchalenta
esté abierto.
0013 00 13 FUNCIONANDO ENMARCHA LENTA-INCLINADO Y POR | Todas las funciones estan
ENCIMADELAELEVACION enmarcha lentamientrasla
Plataforma esta elevaday
el Chasis estainclinado.
0014 00 14 SENSOR DE INCLINACION DEL CHASIS FUERA El Chasisestainclinado> |- Noinformado duranteel
DERANGO 19 grados por masde encendido.
4 segundos.
0015 00 15 LECTURADEL SENSOR DE CARGA PORDEBAJO El sistema de detecciénde |- Noinformado durante el
DEL PESO cargaindica > 20% por encendido.
debajo del punto cero - Puede ocurrirsila
calibrado. Plataforma esta apoyada en
elsuelo.
0016 00 16 ENVOLTURA REBASADA - SISTEMA HIDRAULICO Hay una violacion de la - Solo vehiculos equipados
SUSPENDIDO envoltura. con sistemas de control de
laenvoltura.
0017 00 17 SOBREMOMENTO-SISTEMAHIDRAULICO Hay una violacién de - Solo vehiculos equipados
SUSPENDIDO sobremomento. con sistemas de control de
la envoltura.
0018 00 18 SUBMOMENTO - SISTEMA HIDRAULICO SUSPENDIDO  Hay una violacion de - Solo vehiculos equipados
submomento. con sistemas de control de
laenvoltura.
0019 00 19 ENVOLTURA PRINCIPAL REBASADA - SISTEMA Hay una violacionde la - Solo vehiculos equipados
HIDRAULICO SUSPENDIDO envoltura principal. con sistemas de control de
la envoltura principal.
0020 00 20 ENVOLTURA DE LATORRE REBASADA - SISTEMA Hay una violacion de la - Solo vehiculos equipados
HIDRAULICO SUSPENDIDO envolturadelatorre. con sistemas de control dela
envolturadelatorre.
210 21 0 <<<ENCENDIDO >>>
211 21 1 CICLODE ENCENDIDO Encadaciclode encendido,
se muestra el mensaje de
ayuda normal.
212 21 2 INTERRUPTOR DE LLAVE DEFECTUOSO Los modos Plataformay
Tierra estan seleccionados
de forma simultanea.
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Tabla 6-6. Tabla de cédigos de diagnéstico de fallas

DTC Codigo Secuencia Mensaje de falla Descripcion de la falla Revisar

de alerta

213 21 3 FSWDEFECTUOSO Ambos interruptores de pie
estan cerrados durante
mas de un segundo.

220 22 0 <<<CONTROLES DE LA PLATAFORMA >>>

227 22 7 INTERRUPTORES DE DIRECCION DEFECTUOSOS Las entradas de Direccién
izquierday Direccion
derecha estén cerradas de
forma simultanea.

2211 22 11 SEGUROINTERNO DEL FSW DISPARADO El Interruptor de pie estuvo |- Puedeinformarse durante
cerradodurantemasde | el encendido.
siete segundos.

2212 22 12 TRANSMISION BLOQUEADA -LA PALANCADE MANDOS | Se seleccion6 una funcion |- Puedeinformarse durante

SEMOVIOANTES QUE EL INTERRUPTORDE PIE de transmision con el elencendido.
Interruptor de pie abierto.
2213 22 13 DIRECCION BLOQUEADA - SELECCIONADA ANTES DEL | Se seleccion6 una funcion
INTERRUPTORDEPIE dedireccion conel
Interruptor de pie abierto.

2215 22 15 PALANCA DE MANDOS D/S FUERA DE RANGO BAJA Elvoltaje dereferenciade |- Palancas de mandos
laPalancade mandos D/S |resistentes, estas fallas
esbajo. noocurren.

2216 22 16 PALANCA DE MANDOS D/S FUERA DE RANGOALTA Elvoltaje dereferenciad |- Palancas de mandos
la Palancade mandos D/S |resistentes.
es>8,1V. - Sielvoltaje dereferencia es

>7,7V entonces el voltaje de
referencia esta fuerade
tolerancia si ha ocurrido un
cortoalabaterfa.

2217 22 17 TOMA CENTRAL DE LA PALANCA DE MANDOS D/S Elvoltaje deltomacentral |- Palancas de mandos

DEFECTUOSA delaPalancademandos |resistentes.
D/Ses<3,08V0>3,83V. |-Hayunrangode+/-0,1Ven
torno a estos valores debido
atoleranciasdela
resistencia.

2218 22 18 PALANCA DE MANDOSL/S FUERA DE RANGO BAJA Elvoltaje dereferenciade |- Palancas de mandos
laPalancade mandosL/S |resistentes, estas fallas
esbajo. noocurren.

2219 22 19 PALANCA DEMANDOSL/S FUERADE RANGOALTA Elvoltajedereferenciad |- Palancas de mandos
la Palanca de mandosL/S |resistentes.
es>8,1V. - Sielvoltaje de referenciaes

>7,7V entonces el voltaje de
referencia esta fuerade
tolerancia siha ocurrido un
cortoalabaterfa.

2220 22 20 TOMA CENTRAL DE LA PALANCA DE MANDOSL/S Elvoltaje deltoma central |- Palancas de mandos

DEFECTUOSA delaPalancademandos |resistentes.
L/Ses<3,08V0>3,83V. |-Hayunrangode+/-0,1Ven
torno a estos valores debido
atoleranciasdela
resistencia.
2221 22 21 ELEVACION/OSCILACION BLOQUEADA-LA PALANCA DE |Se seleccioné una funcion
MANDOS SEMOVIO ANTES QUE EL INTERRUPTOR DE PIE | de elevacidn/oscilaciéncon
el Interruptor de pie abierto.
2222 22 22 ESPERANDO QUE SE ABRAEL FSW El Interruptor de pie se - Puede informarse durante

cerr6 durante la seleccion
dela Plataforma.

el encendido.

3123348
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Tabla 6-6. Tabla de cédigos de diagnéstico de fallas

DTC Codigo Secuencia Mensaje de falla Descripcion de la falla Revisar

de alerta

2223 22 23 INTERRUPTORES DE FUNCION BLOQUEADOS - Se selecciond una funcion

SELECCIONADOS ANTESDE ACTIVAR delaplumaconel
Interruptor de pie abierto.
2224 22 24 INTERRUPTOR DE PIE SELECCIONADO ANTES El Interruptor de pie se
DE EMPEZAR cerrd durante el arranque
del motor.
230 23 0 <<<CONTROLES DE TIERRA >>>
234 23 4 INTERRUPTORES DE FUNCION DEFECTUOSOS - Una funcion de pluma tiene
REVISARDIAGNOSTICO/PLUMA seleccionadas ambas
direccionesalavez.
235 23 5 INTERRUPTORES DE FUNCION BLOQUEADOS - Se selecciond una funcion
SELECCIONADOS ANTES DE ALIMENTACION AUXILIAR  |de plumaantesdela
alimentacién auxiliar.
236 23 6 INTERRUPTORES DE FUNCION BLOQUEADOS - Se selecciond una funcion
SELECCIONADOS ANTES DE INTERRUPTOR DE de pluma antes de arrancar
ARRANQUE el motor.
237 23 7 INTERRUPTOR DE ARRANQUE BLOQUEADO - El Interruptor de arranque
SELECCIONADO ANTES DEL INTERRUPTOR DE secerrodurante el
INTERRUPTORDE LLAVE encendido.
250 25 0 <<< FUNCION PREVENIDA >>>
259 25 9 MODELO CAMBIADO - SISTEMAS HIDRAULICOS Sehacambiadola
SUSPENDIDOS - OPERE EMS seleccion de modelo.
2513 25 13 INTERRUPCION DEL MOVIMIENTO DEL No es posible conducir si el
GENERADORACTIVA generadordelvehiculoesta
funcionando Y esta
configurado para evitar que
se conduzca.

2514 25 14 PLUMA PREVENIDA-TRACCION SELECCIONADA Lasfunciones dela pluma
no son posibles mientras se
esta conduciendo el
vehiculoY esta configurado
paranopermitirconduccion
y operacion de laplumade
forma simultanea.

2515 25 15 TRACCION PREVENIDA - PLUMA SELECCIONADA No es posible conducir
mientras el vehiculo esta
sobre elevacion Y esta
configurado para prevenir
la conduccién mientras
esta sobre elevacion.

2516 25 16 CONDUCCION PREVENIDA - SOBRE ELEVACION No es posible conducir
mientraslasfuncionesdela
Plumaestan seleccionadas
Y esta configurado parano
permitirla conducciony la
operacion de la plumade
forma simultanea.

2517 25 17 CONDUCCION PREVENIDA - INCLINADO Y SOBRE No es posible conducir

ELEVACION mientras el vehiculo esta
inclinado y sobre elevacion
Y esta configurado para
prevenir la conduccion
mientras estainclinadoy
sobre elevacion.
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Tabla 6-6. Tabla de cédigos de diagnéstico de fallas

DTC Codigo Secuencia Mensaje de falla Descripcion de la falla Revisar
de alerta
2521 25 21 OSCILACION DEL AGUILON PREVENIDA - No es posible la oscilacion
ENMODO 1000# delaguiléon mientrasel
vehiculo estd enmodo
450 kg (10001b).
2522 25 22 LLAVE DE LA CAN CONECTADA -SISTEMA HIDRAULICO |Llavedela CAN conectada.
NORESTRINGIDO Restricciones muy
limitadas para todos los
sistemas hidraulicos.
2523 25 23 COMUNICACIONES BLAMDE RESPALDO ACTIVAS El enlace de comunicacion
derespaldoenserie RS232
al BLAM esta activo.
2524 25 24 DESCONECTE EL ANALIZADOR Y OPERE EMS PARA Senecesita el enlace de
REALIZARLARECUPERACION DE LA PLUMA comunicacion de respaldo
enserie RS232 al BLAM,
pero un analizador esta
conectado.
330 33 0 <<<CONDUCTORDE SALIDA ATIERRA >>>
331 33 1 FRENO-CORTOALABATERIA Hay un Cortoalabateriaa
la Valvula de freno.
332 33 2 FRENO-CIRCUITOABIERTO Hay un Circuito abiertoala
Valvula de freno.
3311 33 11 ALARMADE TIERRA-CORTO ALABATERIA Hay un Cortoalabateriaa |- Solovehiculos equipados
la Alarmadetierra. con Alarma deftierra.
3316 33 16 BOMBA DE TRANSMISION DERECHA EN AVANCE — HayunCortoatierraala |- Solovehiculos equipados
CORTOATIERRA Valvula de transmision con médulo chasis.
derecha enavance.
3317 33 17 BOMBA DE TRANSMISION DERECHA EN AVANCE - Hay un Circuito abiertoala |- Solo vehiculos equipados
CIRCUITO ABIERTO Valvula de transmision conmédulo chasis.
derechaenavance.
3318 33 18 BOMBA DE TRANSMISION DERECHA EN AVANCE - Hay un Cortoalabateriaa |- Solo vehiculos equipados
CORTOALABATERIA la Vélvuladetransmision | conmodulo chasis.
derecha enavance.
3320 33 20 BOMBA DE TRANSMISION HACIADERECHAEN HayunCortoatierraala |- Solo vehiculos equipados
RETROCESO-CORTOATIERRA Vélvulade transmision conmédulo chasis.
hacia derecha en retroceso.
3321 33 21 BOMBA DE TRANSMISION HACIADERECHAEN Hay un Circuito abiertoala |- Solo vehiculos equipados
RETROCESO-CIRCUITOABIERTO Valvula de transmision con médulo chasis.
derecha enretroceso.
3322 33 22 BOMBA DE TRANSMISION DERECHA ENRETROCESO - |Hay un Cortoa labateriaa |- Solo vehiculos equipados
CORTOALABATERIA la Valvuladetransmision | con médulo chasis.
derecha enretroceso.
3324 33 24 BOMBA DE TRANSMISION IZQUIERDA EN AVANCE - HayunCortoatierraala |- Solovehiculos equipados
CORTOATIERRA Valvula de transmision con médulo chasis.
izquierda en avance.
3325 33 25 BOMBA DE TRANSMISION IZQUIERDA EN AVANCE - Hay un Circuito abiertoala |- Solo vehiculos equipados
CIRCUITO ABIERTO Valvula de transmision conmédulo chasis.
izquierda en avance.
3326 33 26 BOMBA DE TRANSMISION IZQUIERDA EN AVANCE - Hay unCortoalabateriaa |- Solovehiculos equipados
CORTOALABATERIA la Vélvuladetransmision | conmodulo chasis.
izquierda en avance.
3328 33 28 BOMBADE TRANSMISION IZQUIERDAEN RETROCESO- |Hay un Cortoatierraala |- Solo vehiculos equipados
CORTOATIERRA Valvula de transmision conmédulo chasis.
izquierda en retroceso.
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Tabla 6-6. Tabla de cédigos de diagnéstico de fallas

DTC Codigo Secuencia Mensaje de falla Descripcion de la falla Revisar
de alerta
3329 33 29 BOMBADE TRANSMISION IZQUIERDA EN RETROCESO- | Hay un Circuito abiertoala |- Solo vehiculos equipados
CIRCUITO ABIERTO Valvula de transmision conmédulo chasis.
izquierda en retroceso.
3330 33 30 BOMBA DE TRANSMISION [ZQUIERDA ENRETROCESO- |Hay un Cortoa labateriaa |- Solo vehiculos equipados
CORTOALABATERIA la Vélvuladetransmision | conmodulo chasis.
izquierda en retroceso.
3336 33 36 ALIMENTACION DEL ALTERNADOR/ECM -~ Hay un Cortoa la bateria al
CORTOATIERRA Alternador/ECM.
3338 33 38 ALIMENTACION DEL ALTERNADOR - CIRCUITO ABIERTO | Hay un Circuito abierto al
Alternador.
3339 33 39 ALIMENTACION DEL ALTERNADOR - Hay un Cortoalabateriaal
CORTOALABATERIA Alternador.
3340 33 40 ALIMENTACION AUX.—CORTOATIERRA Hay unCorto atierraal relé
delabombade
alimentacion auxiliar.
3341 33 41 ALIMENTACION AUX.-CIRCUITO ABIERTO Hay un circuito abierto al
Relédelabombade
alimentacion auxiliar.
3342 33 42 ALIMENTACION AUX.—CORTOALABATERIA Hay un Cortoalabateriaal
relé de labomba de
alimentacion auxiliar.
3343 33 43 SOLENOIDE DE AVANCE DE ARRANQUE EN FRIO - Hay un Cortoatierraal - Solo motores CAT.
CORTOATIERRA solenoide de avance de
arranque en frio.
3344 33 44 SOLENOIDE DE AVANCE DE ARRANQUE EN FRIO - Hay un Circuito abiertoal |- Solo motores CAT.
CIRCUITO ABIERTO solenoide de avance de
arranque en frio.
3345 33 45 SOLENOIDE DE AVANCE DE ARRANQUE EN FRIO- Hay unCortoalabaterfaal |- Solo motores CAT.
CORTOALABATERIA solenoide de avance de
arranque en frio.
3349 33 49 BOMBAELECTRICA-CORTOATIERRA Hay un Cortoatierraalrelé |- Solo motores CAT.
delabomba.
3350 33 50 BOMBAELECTRICA-CIRCUITO ABIERTO Hay un Circuito abiertoal |- Solo motores CAT.
relé de labomba.
3351 33 51 BOMBAELECTRICA-CORTOALABATERIA Hay un Cortoalabateriaal |- Solo motores CAT.
relé delabomba.
3358 33 58 VALVULA DE DESCARGA PRINCIPAL-CORTOATIERRA |HayunCortoatierraala
Valvula de descarga principal.
3359 33 59 VALVULA DE DESCARGA PRINCIPAL - Hay unCircuito abiertoala
CIRCUITO ABIERTO Valvula de descarga principal.
3360 33 60 VALVULA DE DESCARGA PRINCIPAL - Hay unCortoalabateriaala
CORTOALABATERIA Valvula de descarga principal.
3361 33 61 FRENO-CORTOATIERRA Hay unCortoatierraala
Vélvulade freno.
3362 33 62 SOLENOIDE DE ARRANQUE -CORTOATIERRA Hay un Cortoatierraalrelé |- Solo motores diesel.
dearranque.
3363 33 63 SOLENOIDE DE ARRANQUE - CIRCUITO ABIERTO Hay un Circuito abiertoal |- Solo motores diesel.
relédearranque.
3364 33 64 SOLENOIDE DE ARRANQUE-CORTO ALABATERIA Hay unCortoalabateriaal |- Solo motores diesel.
relédearranque.
3368 33 68 VALVULA DE DOS VELOCIDADES -CORTOATIERRA Hay unCortoatierraala
Vélvula de dos velocidades.
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Tabla 6-6. Tabla de cédigos de diagnéstico de fallas

DTC Codigo Secuencia Mensaje de falla Descripcion de la falla Revisar
de alerta
3369 33 69 VALVULA DE DOS VELOCIDADES -CIRCUITOABIERTO  |Hay un Circuito abiertoala
Vélvula de dos velocidades.
3370 33 70 VALVULA DE DOS VELOCIDADES -CORTO ALABATERIA |Hay unCortoa labateriaala
Vélvula de dos velocidades.
3371 33 71 ALARMADE TIERRA-CORTOATIERRA HayunCortoatierraala |- Solo vehiculos equipados
alarmadeftierra. con Alarma de tierra.
3372 33 72 ALARMADE TIERRA -CIRCUITO ABIERTO Hay un Circuito abiertoala |- Solo vehiculos equipados
alarma deftierra. conAlarmadetierra.
3373 33 73 CONF. DEL GENER./SOLDADOR-CORTOATIERRA Hay un Corto atierraal relé |- Solo vehiculos equipados
del generador. con generador/soldador.
3374 33 74 GENERADOR/SOLDADOR -CIRCUITO ABIERTO Hay un Circuito abiertoal |- Solo vehiculos equipados
relé del generador. con generador/soldador.
3375 33 75 GENERADOR/SOLDADOR-CORTOALABATERIA Hay un Cortoalabateriaal |- Solo vehiculos equipados
relé del generador. con generador/soldador.
3376 33 76 FAROS DELANTEROS TRASEROS-CORTOATIERRA  |HayunCortoatierraalrelé |- Solo vehiculos equipados
de los faros delanteros. con faros delanteros.
3377 33 77 FAROS DELANTEROS TRASEROS - CIRCUITO ABIERTO |Hay un Circuito abiertoal |- Solo vehiculos equipados
relé de los faros delanteros. | con faros delanteros.
3378 33 78 FAROS DELANTEROS TRASEROS - Hay un Cortoalabateriaal |- Solo vehiculos equipados
CORTOALABATERIA relé de los faros delanteros. | con faros delanteros.
3379 33 79 CONTADORHORARIO-CORTOATIERRA Hay un Cortoatierraal
contador horario.
3380 33 80 CONTADOR HORARIO-CIRCUITO ABIERTO Hay un Circuitoabiertoal |- Puedeinformarse durante
contador horario. elencendido.
3381 33 81 CONTADOR HORARIO-CORTOALABATERIA Hay unCorto alabateriaal
contador horario.
3385 33 85 VALVULA DE ANULACION DE NIVEL DE PLATAFORMA Hayuncortoaftierraala - Solo vehiculos equipados
ARRIBA-CORTOATIERRA valvuladeanulaciondenivel | con sistema de nivelacion
superior de plataforma. electrénico.
3386 33 86 VALVULA DE ANULACION DE NIVEL SUPERIOR DE Hay uncircuitoabiertoala |- Solo vehiculos equipados
PLATAFORMA-CIRCUITO ABIERTO valvulade anulaciondenivel | con sistema de nivelacion
superior de plataforma. electrénico.
3387 33 87 VALVULA DE ANULACION DENIVEL DEPLATAFORMA  |Hayuncortoalabateriaala |- Solo vehiculos equipados
ARRIBA-CORTOALABATERIA valvulade anulaciondenivel | con sistema de nivelacion
superior de plataforma. electrénico.
3391 33 91 VALVULA DE ANULACION DE NIVEL INFERIORDE Hayuncortoatierraala |- Solo vehiculos equipados
PLATAFORMA-CORTOATIERRA vélvula de anulacién de con sistema de nivelacién
nivelinferior de plataforma. | electronico.
3392 33 92 VALVULA DE ANULACION DE NIVEL INFERIOR DE Hay un circuito abiertoala |- Solo vehiculos equipados
PLATAFORMA -CIRCUITO ABIERTO valvulade anulacién de con sistema de nivelacion
nivelinferior de plataforma. | electrénico.
3393 33 93 VALVULA DE ANULACION DE NIVEL INFERIORDE Hayuncortoalabateriaala |- Solo vehiculos equipados
PLATAFORMA-CORTOALABATERIA vélvula de anulacién de con sistema de nivelacién
nivelinferior de plataforma. | electronico.
3394 33 94 VALVULADE ROTACION IZQUIERDADE LAPLATAFORMA- | Hay un Corto atierraala
CORTOATIERRA Valvula derotacion
izquierda de la plataforma.
3395 33 95 VALVULADEROTACIONIZQUIERDADELAPLATAFORMA - | Hay un Circuito abiertoala
CIRCUITOABIERTO Valvula de rotacion
izquierda de la plataforma.
3396 33 96 VALVULADEROTACIONIZQUIERDADELAPLATAFORMA~ | Hay un Corto a la bateriaa
CORTOALABATERIA la Valvula de rotacion
izquierda de la plataforma.
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3397 33 97 VALVULADE ROTACION DERECHADE LAPLATAFORMA- | Hay un Cortoatierraala

CORTOATIERRA Valvula derotacion
derecha de la plataforma.

3398 33 98 VALVULADE ROTACION DERECHA DE LAPLATAFORMA- | Hay un Circuito abierto a la

CIRCUITO ABIERTO Valvula de rotacion
derecha de la plataforma.

3399 33 99 VALVULADEROTACIONDERECHADE LAPLATAFORMA - | Hay un Cortoala bateriaa

CORTOALABATERIA la Valvula de rotacion
derecha de la plataforma.

33100 33 100 VALVULA DE SUBIDADEL ELEVADORDEL AGUILON-  [HayunCortoatierraala

CORTOATIERRA Valvula de subida del
elevador del aguilén.

33101 33 101 VALVULA DE SUBIDA DEL ELEVADORDEL AGUILON-  [Hay un Circuito abiertoala

CIRCUITO ABIERTO Valvula de subida del
elevador del aguilén.

33102 33 102 VALVULA DE SUBIDADEL ELEVADORDEL AGUILON-  Hay un Cortoalabateriaa

CORTOALABATERIA la Vélvula de subida del
elevador del aguilén.

33103 33 103 VALVULA DE BAJADA DEL ELEVADORDEL AGUILON-  |HayunCortoatierraala

CORTOATIERRA Valvula de bajada del
elevador del aguilén.

33104 33 104 VALVULA DE BAJADADEL ELEVADORDEL AGUILON-  |Hay un Circuito abiertoala

CIRCUITOABIERTO Valvula de bajada del
elevador del aguilén.

33105 33 105 VALVULA DE BAJADA DEL ELEVADORDELAGUILON-  |HayunCortoalabateriaa

CORTOALABATERIA la Valvula de bajada del
elevador del aguilén.

33118 33 118 VALVULA DE OSCILACION DERECHA-CORTOATIERRA [Hay un Cortoatierraala
Valvula de oscilacién
derecha.

33119 33 19 VALVULA DE OSCILACION DERECHA - Hay un Circuito abiertoala

CIRCUITO ABIERTO Valvula de oscilacion
derecha.

33120 33 120 VALVULA DEL TELESCOPIO PRINCIPAL RETRAIDO - Hayuncortoalabateriaala

CORTOALABATERIA vélvula de telescopio
principal retraido.

33121 33 121 VALVULA DE OSCILACION DERECHA - Hay un Corto alabateriaa

CORTOALABATERIA la Valvula de oscilacion
derecha.

33122 33 122 VALVULA DE OSCILACION IZQUIERDA - HayunCortoatierraala

CORTOATIERRA Valvula de oscilacién
izquierda.

33123 33 123 VALVULA DEL TELESCOPIO PRINCIPALEXTENDIDO-  |Hayuncortoalabateriaala

CORTOALABATERIA valvula del telescopio
principal extendido.

33130 33 130 ACTUADOR DEL ACELERADOR-CORTOATIERRA Hay un Corto atierraal
actuador del acelerador.

33131 33 131 ACTUADOR DEL ACELERADOR-CIRCUITOABIERTO  |Hay un Circuito abierto al
actuador del acelerador.

33132 33 132 ACTUADOR DEL ACELERADOR-CORTOALABATERIA |Hay unCortoalabaterfaal
actuador del acelerador.

33133 33 133 |VALVULADE CONTROL DELAPLATAFORMA- HayunCortoatierraala |- Solovehiculos equipados

CORTOATIERRA Valvula de control dela con sistema de nivelacion
plataforma. electrénico.
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33134 33 134 VALVULA DE CONTROL DE LA PLATAFORMA - Hay un Circuito abiertoala |- Solo vehiculos equipados
CIRCUITO ABIERTO Valvula de controldela con sistema de nivelacion
plataforma. electrénico.
33135 33 135 VALVULA DE CONTROL DE LA PLATAFORMA - Hay unCortoalabateriaa |- Solo vehiculos equipados
CORTOALABATERIA la Valvulade controldela | con sistema de nivelacion
plataforma. electrénico.
33136 33 136 VALVULA APU DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Hayuncortoatierraala |- Solo 1250AJP.
CORTOATIERRA valvula APU (unidad de
energia auxiliar) del
elevador principal.
33137 33 137 VALVULA APU DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Hay un circuito abiertoala |- Solo 1250AJP.
CIRCUITO ABIERTO valvula APU del elevador
principal.
33138 33 138 VALVULA APU DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Hay uncortoalabateriaala |- Solo 1250AJP.
CORTOALABATERIA valvula APU del elevador
principal.
33139 33 139 PILOTO DEL ELEVADOR PRINCIPAL — FALLA DE PRESION | El piloto del elevador - Solo 1250AJP.
principal tiene una falla
depresion.
33140 33 140 PILOTO DEL ELEVADOR PRINCIPAL - SIN PRESION El piloto del elevador - Solo 1250AJP.
principal no tiene presion.
33141 33 141 PILOTODEL ELEVADOR PRINCIPAL - FALLAENEL El piloto del elevador - Solo 1250AJP.
INTERRUPTOR DE PRESION principal tiene una fallaen
elinterruptor de presion.
33142 33 142 VALVULA APUDEL ELEVADOR DE TORRE ~BLOQUEADA | Lavalvula APU del elevador |- Solo 1250AJP.
EN POSICION ABIERTA detorre establoqueadaen
posicion abierta
33143 33 143 VALVULAACTIVADORA DEL ELEVADOR DE TORRE - Lavalvulaactivadoradel -Solo 1250AJP.
BLOQUEADAEN POSICION ABIERTA elevadordetorre esta
blogueada en posicion abierta
33144 33 144 VALVULA ACTIVADORA DEL ELEVADOR DE TORRE - Hayuncortoatierraala |- Solo 1250AJP.
CORTOATIERRA valvula activadora del
elevador de torre.
33145 33 145 VALVULA ACTIVADORA DEL ELEVADOR DE TORRE - Hay uncircuito abiertoala |- Solo 1250AJP.
CIRCUITO ABIERTO vélvula activadora del
elevador detorre.
33146 33 146 VALVULAACTIVADORA DEL ELEVADOR DE TORRE - Hay uncortoalabateriaala |- Solo 1250AJP.
CORTOALABATERIA vélvula activadora del
elevador detorre.
33147 33 147 VALVULA APU DEL TELESCOPIO DE TORRE - Hayuncortoatierraala |- Solo 1250AJP.
CORTOATIERRA vélvula APU del telescopio
detorre.
33148 33 148 VALVULA APU DEL TELESCOPIO DE TORRE - Hay un circuito abiertoala |- Solo 1250AJP.
CIRCUITOABIERTO valvula APU del telescopio
detorre.
33149 33 149 VALVULA APU DEL TELESCOPIO DE TORRE - Hay uncortoalabateriaala |- Solo 1250AJP.
CORTOALABATERIA vélvula APU del telescopio
detorre.
33150 33 150  |VALVULAPILOTODELELEVADOR-CORTOATIERRA  |Hayuncortoatierraala |- Soloenvehiculos que
vélvula piloto del elevador. |poseen bajada de elevador
de gravedad.
33151 33 151 VALVULA PILOTO DEL ELEVADOR-CIRCUITOABIERTO |Hay uncircuitoabiertoala |- Soloenvehiculos que
valvula piloto del elevador. |poseen bajada de elevador
de gravedad.
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33152 33 152 VALVULAPILOTODEL ELEVADOR - Hayuncortoalabateriaala |- Solo en vehiculos que
CORTOALABATERIA valvula piloto del elevador. |poseen bajada de elevador
de gravedad.
33153 33 153 VALVULA AUXILIAR DE BAJADA DEL ELEVADOR - Hayuncortoatierraala |- Soloenvehiculos que
CORTOATIERRA vélvulaauxiliarde bajada |poseen bajada de elevador
del elevador. de gravedad.
33154 33 154 VALVULA AUXILIAR DE BAJADA DEL ELEVADOR - Hay un circuito abiertoala |- Soloenvehiculos que
CIRCUITOABIERTO valvulaauxiliarde bajada |poseen bajada de elevador
delelevador. de gravedad.
33155 33 155 | VALVULA AUXILIAR DE BAJADA DEL ELEVADOR - Hay uncortoalabateriaala |- Solo en vehiculos que
CORTOALABATERIA vélvulaauxiliarde bajada |poseen bajada de elevador
del elevador. de gravedad.
33156 33 156 VALVULA APU DEL ELEVADOR DE TORRE - Hayuncortoatierraala |- Solo 1250AJP.
CORTOATIERRA valvula APU del elevador
detorre.
33157 33 157 VALVULA APU DEL ELEVADOR DE TORRE - Hay uncircuito abiertoala |- Solo 1250AJP.
CIRCUITO ABIERTO vélvula APU del elevador
detorre.
33158 33 158 VALVULA APU DEL ELEVADOR DE TORRE - Hayuncortoalabateriaala |- Solo 1250AJP.
CORTOALABATERIA valvula APU del elevador
detorre.
33159 33 159 VALVULA ACTIVADORA DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Hayuncortoatierraala |- Solo 1250AJP.
CORTOATIERRA vélvulaactivadora del
elevador principal.
33160 33 160 VALVULA ACTIVADORA DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Hay uncircuito abiertoala |- Solo 1250AJP.
CIRCUITOABIERTO valvula activadora del
elevador principal.
33161 33 161 VALVULAACTIVADORA DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Hayuncortoalabateriaala |- Solo 1250AJP.
CORTOALABATERIA vélvulaactivadora del
elevador principal.
33162 33 162 VALVULA APU DEL TELESCOPIO DE TORRE - Lavalvula APU del telescopio | - Solo 1250AJP.
BLOQUEADA EN POSICION ABIERTA detorre esta bloqueadaen
posicion abierta
33163 33 163 VALVULAACTIVADORA DEL TELESCOPIODE TORRE -  |Lavélvulaactivadoradel - Solo 1250AJP.
BLOQUEADA EN POSICION ABIERTA telescopiodetorre esta
bloqueada en posicion abierta
33164 33 164 VALVULAACTIVADORA DEL TELESCOPIODE TORRE-  |Hayuncortoatierraala |- Solo 1250AJP.
CORTOATIERRA valvula APU del telescopio
detorre.
33165 33 165 VALVULA ACTIVADORA DEL TELESCOPIODE TORRE-  |Hay uncircuito abiertoala |- Solo 1250AJP.
CIRCUITO ABIERTO vélvula APU del telescopio
detorre.
33166 33 166 | VALVULAACTIVADORADEL TELESCOPIODETORRE~ |Hayuncortoalabateriaala |- Solo 1250AJP.
CORTOALABATERIA valvula APU del telescopio
detorre.
33167 33 167 VALVULAACTIVADORAPVG-CORTOATIERRA Hayuncortoatierraala |- Solo 1250AJP.
vélvula PVG.
33168 33 168 VALVULA ACTIVADORA PVG -CIRCUITO ABIERTO Hay uncircuitoabiertoala |- Solo 1250AJP.
vélvula PVG.
33169 33 169 VALVULA ACTIVADORA PVG-CORTOALABATERIA Hay uncortoalabateriaala |- Solo 1250AJP.
valvula PVG.
33173 33 173 RESTRINGIDOATRANSPORTE -VALVULA DEBLOQUEO | Hay uncortoa la bateriao
DEEJE-CORTOALABATERIAO CIRCUITOABIERTO un circuito abiertoala
valvula de bloqueo de eje.
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33174 33 174 RESTRINGIDO ATRANSPORTE - FRENO - Hay un cortoala bateriao
CORTOALABATERIAOCIRCUITOABIERTO un circuito abierto al freno.
33175 33 175 VALVULA DE ROTACION IZQUIERDA DEL AGUILON - Hay un circuito abiertoala
CIRCUITO ABIERTO valvula de rotacion
izquierda del aguilon.
33176 33 176 VALVULA DE ROTACION IZQUIERDA DEL AGUILON - Hay uncortoalabateriaala
CORTOALABATERIA vélvuladerotacién
izquierda del aguilén.
33177 33 177 VALVULA DE ROTACION IZQUIERDA DEL AGUILON - Hayuncortoatierraala
CORTOATIERRA valvula de rotacion
izquierda del aguilon.
33178 33 178 VALVULA DE ROTACION DERECHA DEL AGUILON - Hay un circuito abiertoala
CIRCUITO ABIERTO vélvuladerotacion derecha
delaguilon.
33179 33 179 VALVULA DE ROTACION DERECHA DEL AGUILON - Hayuncortoalabateriaala
CORTOALABATERIA valvuladerotacionderecha
delaguilon.
33180 33 180 VALVULA DE ROTACION DERECHA DEL AGUILON - Hay uncortoatierraala
CORTOATIERRA vélvuladerotacion derecha
delaguilon.
33181 33 181 VALVULA DE SUBIDA DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Hay un circuito abiertoala
CIRCUITO ABIERTO valvula de subida del
elevador principal.
33183 33 183 VALVULA DE SUBIDA DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Hay uncortoatierraala
CORTOATIERRA vélvula de subida del
elevador principal.
33184 33 184 VALVULA DE BAJADA DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Hay un circuito abiertoala
CIRCUITOABIERTO valvula de bajada del
elevador principal.
33185 33 185 VALVULA DE BAJADA DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Hay uncortoatierraala
CORTOATIERRA valvula de bajada del
elevador principal.
33186 33 186 VALVULA DEL TELESCOPIO PRINCIPALEXTENDIDO-  |Hay uncircuito abiertoala
CIRCUITO ABIERTO valvula del telescopio
principal extendido.
33188 33 188 VALVULA DEL TELESCOPIO PRINCIPAL EXTENDIDO-  [Hayuncortoatierraala
CORTOATIERRA vélvula del telescopio
principal extendido.
33189 33 189 VALVULA DEL TELESCOPIO PRINCIPAL RETRAIDO - Hay un circuito abiertoala
CIRCUITO ABIERTO valvula del telescopio
principal retraido.
33190 33 190 VALVULA DEL TELESCOPIO PRINCIPAL RETRAIDO - Hay uncortoatierraala
CORTOATIERRA vélvula del telescopio
principal retraido.
33207 33 207 BOCINA-CIRCUITO ABIERTO Hay un circuito abierto
alabocina.
33208 33 208 BOCINA-CORTOALABATERIA Hay un corto ala bateria
alabocina.
33209 33 209 BOCINA-CORTOATIERRA Hay un corto atierra
alabocina.
33279 33 279 BUJIAINCANDESCENTE-CIRCUITO ABIERTO Hay un circuito abierto a las | - Soloenvehiculosqueposeen

bujiasincandescentes.

bujiasincandescentes.
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33280 33 280 BUJIAINCANDESCENTE-CORTOALABATERIA Hayuncortoalabateriaa |-Soloenvehiculosqueposeen
las bujiasincandescentes. |bujiasincandescentes.
33281 33 281 BUJIAINCANDESCENTE-CORTOATIERRA Hayuncortoatierraalas |-Soloenvehiculosqueposeen
bujiasincandescentes. bujiasincandescentes.
33295 33 295  |VALVULADE OSCILACION IZQUIERDA - Hay un circuito abiertoala
CIRCUITO ABIERTO Vélvulade oscilacion
izquierda.
33306 33 306 VALVULA DE OSCILACION IZQUIERDA - Hay uncortoalabateriaala
CORTOALABATERIA valvula de oscilacion
izquierda.
33307 33 307 VALVULA DE CONTROL DE FLUJODE TELESCOPIO Hay unocortoatierraala
PRINCIPAL-CORTOATIERRA valvula de control de flujo
del telescopio principal.
33308 33 308  |VALVULADECONTROL DE FLUJODEL TELESCOPIO Hay un circuito abiertoala
PRINCIPAL - CIRCUITO ABIERTO valvula de control de flujo
del telescopio principal.
33309 33 309 VALVULA DE CONTROL DE FLUJO DEL TELESCOPIO Hayuncortoalabateriaala
PRINCIPAL-CORTOALABATERIA valvula de control de flujo
del telescopio principal.
33310 33 310 VALVULA DE BAJADA DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Hay uncortoalabateriaala
CORTOALABATERIA vélvula de bajada del
elevador principal.
33311 33 311 VALVULA DE CONTROL DE FLUJO DEL ELEVADOR Hay uncortoatierraala
PRINCIPAL-CORTOATIERRA valvula de control de flujo
del elevador principal.
33312 33 312 VALVULA DE CONTROL DE FLUJO DEL ELEVADOR Hay uncircuito abiertoala
PRINCIPAL - CIRCUITO ABIERTO valvula de control de flujo
del elevador principal.
33313 33 313 VALVULA DE CONTROL DE FLUJO DEL ELEVADOR Hayuncortoalabateriaala
PRINCIPAL-CORTOALABATERIA valvula de control de flujo
del elevador principal.
33329 33 329 VALVULA DE SUBIDA DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Hay uncortoalabateriaala
CORTOALABATERIA valvula de subida del
elevador principal.
340 34 0 <<<CONTROLADOR DE SALIDA DE LA PLATAFORMA >>>
343 34 3 VALVULADE NIVEL SUPERIORDE LAPLATAFORMA-  |[Hayuncortoatierraala
CORTOATIERRA valvula de nivel superior de
la plataforma.
344 34 4 VALVULA DE NIVEL SUPERIOR DE PLATAFORMA - Hay uncortoalabateriao |- Solo vehiculos equipados
CORTOALABATERIA O CIRCUITOABIERTO uncircuito abiertoala con sistema de nivelacion
valvula de nivel superior de | electronico.
la plataforma.
347 34 7 VALVULA DE NIVEL INFERIOR DE LA PLATAFORMA - Hay uncortoatierraala
CORTOATIERRA valvulade nivelinferiordela
plataforma.
348 34 8 VALVULA DE NIVEL INFERIOR DE LA PLATAFORMA - Hay uncortoalabateriao |- Solo vehiculos equipados
CORTOALABATERIAOCIRCUITOABIERTO un circuito abiertoala con sistema de nivelacion
valvulade nivelinferiordela | electronico.
plataforma.
430 43 0 <<<MOTOR>>>
431 43 1 CORTOALABATERIADEL SENSORDE COMBUSTIBLE  |Lalecturadel sensorde
combustiblees>4,3V.
6-92 — Elevador JLG - 3123348




SECCION 6 - SISTEMA DE CONTROL JLG

Tabla 6-6. Tabla de cédigos de diagnéstico de fallas

DTC

Cadigo
de alerta

Secuencia

Mensaje de falla

Descripcion de la falla

Revisar

432

43

2

CORTOATIERRA DEL SENSOR DE COMBUSTIBLE

La lecturadel sensor de
combustible es<0,2 V.

433

43

3

CORTOALABATERIADE PRESION DE ACEITE

Lalecturadel sensor de
presionde aceite es>6,6 V.

- Solo motor Deutz.

434

43

CORTOATIERRADE PRESION DE ACEITE

Lalecturadel sensorde
presionde aceitees<0,1V
durante masde 5 segundos.

- Solo motor Deutz.
-Noinformado durante el
arranque del motor.

435

43

CORTOATIERRA DE TEMPERATURA DEL
REFRIGERANTE

Lalecturadel sensorde
temperatura del
refrigerante es<0,1V.

- Solo motor Deutz.

437

43

CODIGODE FALLADEL MOTOR

Muestra el codigo SPN FMI
del motor.

438

43

ALTATEMPERATURA DEL MOTOR

(Solo motor Ford) La
temperatura del motor es
>117°C.

(Solo motor Deutz) La
temperatura del motor es
>130°C.

- Solo motor Ford/Deutz.

439

43

FILTRODE AIRE DESVIADO

Elfiltrode aire esta
obstruido.

4310

43

NOHAY SALIDA DEL ALTERNADOR

Elvoltaje de labaterfa es <
11,5 voltios durante més de
15 segundos después del
arranque del motor.

4311

43

BAJAPRESION DE ACEITE

(Solo motor Ford) EIECM
hainformado una fallade
baja presion de aceite.
(Solo motor Deutz) La
presion de aceite es <8 PSI
durantemasde 10
segundos después del
arranque del motor.

- Solo motor Ford/Deutz.

4313

43

FALLAEN EL ACTUADOR DEL ACELERADOR

La velocidad del motor es >
XXX durante mas de XX
segundos.

4314

43

MOTOR SELECCIONADO INCORRECTO -
ECMDETECTADO

SehadetectadounECM
con un motor seleccionado
que no es del tipo ECM.

4322

43

22

PERDIDA DE SENSOR DE VELOCIDAD DEL MOTOR

El sensor de velocidad del
motorindica0 RPMYY el
sensor de presion de aceite
indica > 8 PSldurante tres
segundos.

- Solo motor Diesel.

4323

43

23

VELOCIDAD INVALIDAENLALECTURA DEL SENSOR
DEVELOCIDAD

El sensor de velocidad del
motorindica > 4000 RPM.

- Solo motor Diesel.

440

44

<<<ALIMENTACION DE LABATERIA>>>

441

44

VOLTAJE DE LABATERIA DEMASIADOBAJO -
APAGADO DEL SISTEMA

El voltaje de labateria es
<9V.

442

44

VOLTAJE DE LABATERIADEMASIADOALTO -
APAGADO DEL SISTEMA

Elvoltaje de labateriae
>16V.

445

44

BAJOVOLTAJE DELABATERIA

Elvoltaje delabateriae
<11Vdurantemasd
5segundos.
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450 45 0 <<<VALVULAS CONTROLADAS POR CAN >>>
451 45 1 VALVULA PVG DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Lavalvula PVG del - Solo 1250AJP.
FALLA INTERNA elevador principal tiene una
fallainterna.
452 45 2 VALVULA PVG DEL ELEVADOR DE TORRE - Lavalvula PVG del - Solo 1250AJP.
FALLA INTERNA elevador de torre tiene una
fallainterna.
453 45 3 VALVULA PVG DEL TELESCOPIO DE TORRE - Lavalvula PVG del - Solo 1250AJP.
FALLA INTERNA telescopio de torre tiene
unafallainterna.
454 45 4 VALVULA PVG DEL ELEVADOR PRINCIPAL - El voltaje de alimentaciéna |- Solo 1250AJP.
ALTO VOLTAJE lavélvula PVG del elevador
principal es alto.
455 45 5 VALVULA PVG DEL ELEVADOR DE TORRE - El voltaje de alimentaciona |- Solo 1250AJP.
ALTO VOLTAJE lavalvula PVG del elevador
detorre esalto.
456 45 6 VALVULA PVG DEL TELESCOPIO DE TORRE - El voltaje de alimentaciéna |- Solo 1250AJP.
ALTO VOLTAJE lavélvula PVG del
telescopio de torre es alto.
457 45 7 VALVULA PVG DEL ELEVADOR PRINCIPAL - El voltaje de alimentaciona |- Solo 1250AJP.
BAJO VOLTAJE lavalvula PVG del elevador
principal es bajo.
458 45 8 VALVULA PVG DEL ELEVADOR DE TORRE - El voltaje de alimentaciéna |- Solo 1250AJP.
BAJOVOLTAJE lavélvula PVG del elevador
delatorre esbajo.
459 45 9 VALVULA PVG DEL TELESCOPIO DE TORRE - El voltaje de alimentaciona |- Solo 1250AJP.
BAJO VOLTAJE lavalvula PVG del
telescopio de torre es bajo.
4510 45 10 VALVULA PVG DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Lavalvula PVGdel elevador |- Solo 1250AJP.
BLOQUEADA EN POSICION NEUTRA principal esta bloqueada en
posicion neutra.
4511 45 11 VALVULA PVG DEL ELEVADOR DELATORRE - Lavélvula PVGdel elevador | - Solo 1250AJP.
BLOQUEADAEN POSICIONNEUTRA detorre establoqueadaen
posicion neutra.
4512 45 12 VALVULA PVG DEL TELESCOPIO DE TORRE - LavalvulaPVGdeltelescopio |- Solo 1250AJP.
BLOQUEADA EN POSICION NEUTRA detorre esta bloqueadaen
posicion neutra.
4513 45 13 VALVULA PVG DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Lavalvula PVG del - Solo 1250AJP.
BLOQUEADAEN POSICION EXTENDIDA elevador principal esta
blogueada en posicion
extendida.
4514 45 14 VALVULA PVG DEL ELEVADOR DE TORRE - Lavalvula PVG del - Solo 1250AJP.
BLOQUEADAEN POSICION EXTENDIDA elevador de torre esta
blogueada en posicion
extendida.
4515 45 15 VALVULA PVG DEL TELESCOPIO DE TORRE - Lavalvula PVG del - Solo 1250AJP.
BLOQUEADAEN POSICION EXTENDIDA telescopio de torre esta
blogueada en posicion
extendida.
4516 45 16 VALVULA PVG DEL ELEVADOR PRINCIPAL - LavalvulaPVGdelelevador |- Solo 1250AJP.
BLOQUEADA EN POSICION RETRAIDA principal esta bloqueada en
posicion retraida.
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4517 45 17 VALVULAPVG DEL ELEVADOR DE TORRE - LavalvulaPVGdelelevador |- Solo 1250AJP.
BLOQUEADA EN POSICION RETRAIDA detorre establoqueadaen
posiciénretraida.
4518 45 18 VALVULA PVG DEL TELESCOPIO DE TORRE - LavalvulaPVG deltelescopio |- Solo 1250AJP.
BLOQUEADAEN POSICION RETRAIDA detorre establoqueadaen
posicion retraida.
4519 45 19 VALVULA PVG DEL ELEVADOR PRINCIPAL -OBSTRUIDA |Lavalvula PVGdel elevador |- Solo 1250AJP.
principal esta obstruida
4520 45 20 VALVULA PVG DEL ELEVADOR DE TORRE -OBSTRUIDA |LavalvulaPVGdelelevador |- Solo 1250AJP.
detorre esta obstruida
4521 45 21 VALVULA PVG DE TELESCOPIO DE TORRE —~OBSTRUIDA | Lavalvula PVGde telescopio | - Solo 1250AJP.
detorre esta obstruida
4522 45 22 VALVULA PVG DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Elcomandodelavalvula |- Solo 1250AJP.
COMANDOINCORRECTO PVG del elevador principal
esincorrecto.
4523 45 23 VALVULA PVG DEL ELEVADOR DE TORRE - Elcomandodelavalvula |- Solo 1250AJP.
COMANDOINCORRECTO PVGdelelevadordelatorre
esincorrecto.
4524 45 24 VALVULA PVG DEL TELESCOPIO DE TORRE - Elcomandodelavalvula |- Solo 1250AJP.
COMANDOINCORRECTO PVG del telescopio de torre
esincorrecto.
4525 45 25 VALVULA PVG DEL ELEVADOR PRINCIPAL - lavalvula PVG del elevador |- Solo 1250AJP.
TIEMPOLIMITE principal ha alcanzado el
tiempo limite.
4526 45 26 VALVULAPVG DEL ELEVADOR DE TORRE - Lavalvula PVGdel - Solo 1250AJP.
TIEMPOLIMITE elevador de torre ha
alcanzado el tiempo limite.
4527 45 27 VALVULA PVG DEL TELESCOPIO DE TORRE - Lavalvula PVG del - Solo 1250AJP.
TIEMPOLIMITE telescopio de torre ha
alcanzado el tiempo limite.
4528 45 28 VALVULA PVG DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Lavalvula PVGdel - Solo 1250AJP.
FALLA DE CONFIGURACION elevador principaltiene una
fallade configuracion.
4529 45 29 VALVULA PVG DEL ELEVADOR DE TORRE - Lavalvula PVG del - Solo 1250AJP.
FALLA DE CONFIGURACION elevador de torre tiene una
falla de configuracion.
4530 45 30 VALVULA PVG DEL TELESCOPIO DE TORRE - Lavalvula PVGdel - Solo 1250AJP.
FALLA DE CONFIGURACION telescopio de torre tiene
una falla de configuracion.
4531 45 31 VALVULA PVG DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Lavalvula PVG del - Solo 1250AJP.
ENVIO FALLANO RECONOCIDA elevador principal tiene una
falla no reconocida.
4532 45 32 VALVULAPVG DEL ELEVADOR DE TORRE - Lavalvula PVGdel - Solo 1250AJP.
ENVIO FALLANO RECONOCIDA elevador de torre tiene una
falla no reconocida.
4533 45 33 VALVULA PVG DEL TELESCOPIO DE TORRE - Lavalvula PVG del - Solo 1250AJP.
ENVIO FALLANO RECONOCIDA telescopio de torre tiene
una falla no reconocida.
4534 45 34 VALVULA PVG DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Los parametrosdela - Solo 1250AJP.
PARAMETROS INCORRECTOS valvula PVG del elevador
principal sonincorrectos.
4535 45 35 VALVULA PVG DE ELEVADOR DE TORRE - Lospardmetrosdela - Solo 1250AJP.

PARAMETROS INCORRECTOS

valvula PVG del elevador
detorre sonincorrectos.
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4536 45 36 VALVULA PVG DEL TELESCOPIO DE TORRE - Los parametrosdela - Solo 1250AJP.

PARAMETROS INCORRECTOS valvula PVG del telescopio
detorre sonincorrectos.
4537 45 37 VALVULA PVG DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Lavalvula PVGdel - Solo 1250AJP.
UBICACION INCORRECTA elevadorprincipal estaenla
ubicacion equivocada.
4538 45 38 VALVULA PVG DE ELEVADOR DE TORRE - Lavalvula PVG del - Solo 1250AJP.
UBICACION INCORRECTA elevadordetorreestaenla
ubicacién equivocada.
4539 45 39 VALVULA PVG DEL TELESCOPIO DE TORRE - Lavalvula PVG del - Solo 1250AJP.
UBICACION INCORRECTA telescopio de torre estd en
la ubicacion equivocada.
4540 45 40 VALVULA PVG DEL ELEVADOR PRINCIPAL - Lavalvula PVG del - Solo 1250AJP.
CABLEADO INCORRECTO elevador principal tiene el
cableadoincorrecto.
4541 45 41 VALVULA PVG DEL ELEVADOR DE TORRE - Lavalvula PVG del - Solo 1250AJP.
CABLEADO INCORRECTO elevador detorre tiene el
cableadoincorrecto.

4542 45 42 VALVULA PVG DEL TELESCOPIO DE TORRE - Lavalvula PVG del - Solo 1250AJP.

CABLEADO INCORRECTO telescopio de torre tiene el
cableadoincorrecto.

4543 45 43 VALVULA PVG DEL ELEVADOR PRINCIPAL - X - Solo 1250AJP.

LABOBINANOLLEGAALAPOSICIONNEUTRA
4544 45 44 VALVULA PVG DEL ELEVADOR DE TORRE - X - Solo 1250AJP.
LABOBINANOLLEGAALAPOSICIONNEUTRA
4545 45 45 VALVULA PVG DEL TELESCOPIO DE TORRE - X - Solo 1250AJP.
LABOBINANOLLEGAALAPOSICIONNEUTRA
660 66 0 <<<COMUNICACION >>>
662 66 2 FALLA CANBUS —~MODULO PLATAFORMA Comunicaciéon CAN del
madulo plataforma perdida.
666 66 6 FALLA CANBUS—CONTROLADOR DEMOTOR Comunicacion CAN del - Solo motor con ECM.
Mddulo de control del
motor perdida.
667 66 7 FALLA CANBUS -PVG DEL ELEVADOR PRINCIPAL Comunicacion CANPVGdel |- Solo 1250AJP.
elevador principal perdida.
668 66 8 FALLA CANBUS -PVG DEL ELEVADOR DE TORRE Comunicacion CANPVGdel |- Solo 1250AJP.
elevador de torre perdida.
669 66 9 FALLA CANBUS —PVG DEL TELESCOPIO DE TORRE Comunicacion CANPVGdel |- Solo 1250AJP.
telescopio de torre perdida.

6610 66 10 FALLA CANBUS -BLAM Comunicacion CAN - Soloenvehiculos conBLAM.
BLAM perdida.

6611 66 11 FALLA CANBUS-MODULO CHASIS Comunicacion CAN del - Solo motor con ECM.
Mddulo de control del
motor perdida.

6612 66 12 FALLA CANBUS - PASADOR DE CARGA DEL CILINDRO | Comunicacion CAN del - Solo en motor con pasador
pasador de carga del de carga del cilindro.
cilindro perdida.

6613 66 13 FALLA CANBUS —EXCESIVOS ERRORES CANBUS Ha habido > 500 errores de
apagado del bus 0>500
errores pasivos de bus.

6614 66 14 FALLA CANBUS - SENSOR DE ANGULO PRINCIPALN°1 | Comunicacién CAN del - Solo 1250AJP.
sensordeanguloN° 1
perdida.
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6615

66

15

FALLA CANBUS - SENSOR DE ANGULO PRINCIPALN°2

Comunicacion CAN del
sensordeanguloN°2
perdida.

-Solo 1250AJP.

6622

66

22

FALLA CANBUS-MODULOTCU

Configuraciondela
méaquina/telematica=Sl,
ninguna sefial del dispositivo
durante 30 segundos

6623

66

23

FALLA CANBUS-MODULO PORTAL

Configuraciondela
méaquina/telematica=Sl,
ninguna sefial del dispositivo
durante 30 segundos

6629

66

29

FALLA CANBUS - CARGA CANBUS TELEMATICA
DEMASIADOALTA

X

- Solo telemética

680

68

<<< TELEMATICA >>>

681

68

ANULACION DE GESTION DE CONTRATO REMOTA -
TODAS LAS FUNCIONES EN MARCHA LENTA

- Solo telemética

810

81

<<<SENSORDEINCLINACION>>>

813

81

SENSOR DE INCLINACION DEL CHASISNO CALIBRADO

El sensor deinclinacion del
chasis no ha sido calibrado.

815

81

DIVERGENCIA EN EL SENSOR DE INCLINACION
DEL CHASIS

X

820

82

<<<SENSADO DE CARGA DE LA PLATAFORMA >>>

825

82

SSCNOHASIDO CALIBRADO

Elmodulo sistema sensor de
carga no ha sido calibrado.

826

82

FUNCIONAMIENTO EN MARCHA LENTA -
PLATAFORMA SOBRECARGADA

Todas las funcionesen
marchalenta, el sistema
sensor de cargaindicaquela
plataforma esta
sobrecargada Y esta
configurado solo para advertir
mientras|a plataforma esta
sobrecargada.

827

82

TRANSMISION'Y PLUMA INHABILITADAS -
PLATAFORMA SOBRECARGADA

Lasfuncionesdetransmision
yplumano pueden
ejecutarse mientras el
sistema sensor de carga
indica que la plataforma esta
sobrecargada Y esta
configurado para evitar las
funciones de transmisiony
plumamientras|aplataforma
esté sobrecargada.

828

82

SUBIDADEL ELEVADOR Y TELESCOPIO EXTENDIDO
INHABILITADOS — PLATAFORMA SOBRECARAGADA

Las funciones de subida del
elevadory de telescopio
extendido nopueden
ejecutarse mientras el
sistema sensor de carga
indica que la plataforma esta
sobrecargada Y esta
configurado para evitar las
funciones de subida del
elevadory de telescopio
extendido mientrasla
plataforma esté
sobrecargada.
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830 83 0 <<<NIVELACION DE LA PLATAFORMA >>>
831 83 1 ANULACION DE NIVELACION DE LA PLATAFORMA Lanivelaciondela
ENCENDIDA plataformadebe encenderse
con la seleccion de Nivel de
acceso .
832 83 2 ANULACION DE NIVELACION DE LA PLATAFORMA Lanivelacion de plataforma
APAGADA debe apagarse conla
seleccionde Nivel de
acceso 0.
833 83 3 PUNTO DE RUPTURA DEL NIVEL SUPERIORDE LA Elpuntoderupturadela |- Solo vehiculos equipados
PLATAFORMA—-NO CALIBRADO vélvula del nivel superior de | con sistema de nivelacion
laplataformanohasido | electronico.
calibrado.
834 83 4 PUNTO DE RUPTURA DEL NIVEL INFERIOR DE LA Elpuntoderupturadela |- Solo vehiculos equipados
PLATAFORMA-NO CALIBRADO valvula del nivelinferiorde | con sistema de nivelacion
laplataformanohasido | electronico.
calibrado.
837 83 7 SENSORDEL NIVEL DELA PLATAFORMAN® 1~ Hay uncortoalabateriaal |- Solo vehiculos equipados
CORTOALABATERIA sensor de nivel dela con sistema de nivelacion
plataformaN° 1. electronico.
838 83 8 SENSOR DE NIVEL DELAPLATAFORMAN® 1 — Hay unocortoatierraoun |- Solo vehiculos equipados
CORTOATIERRA O CIRCUITO ABIERTO circuito abierto al sensor de | con sistema de nivelacion
nivel delaplataformaN° 1. | electronico.
8311 83 11 SENSORDENIVEL DELA PLATAFORMAN°®2~ Hay uncortoalabateriaal |- Solo vehiculos equipados
CORTOALABATERIA sensor de nivel dela con sistema de nivelacion
plataforma N°2. electronico.
8312 83 12 SENSORDE NIVEL DE LA PLATAFORMAN° 2 - Hayuncortoatierraoun |- Solo vehiculos equipados
CORTOATIERRA O CIRCUITOABIERTO circuito abierto al sensor de |con sistema de nivelacion
nivel dela plataformaN°2. | electronico.
8313 83 13 SENSORDE NIVEL DE PLATAFORMAN® 1 - Elvoltaje dereferenciadel |- Solo vehiculos equipados
VOLTAJE DE REFERENCIA FUERA DE RANGO sensor de nivel dela con sistema de nivelacion
plataformaN° 1 esta fuera |electrénico.
delrango aceptable
(4,9a5,1voltios).
8314 83 14 SENSOR DE NIVEL DE LA PLATAFORMAN° 2 - Elvoltaje dereferenciadel |- Solo vehiculos equipados
VOLTAJE DE REFERENCIA FUERA DE RANGO sensor de nivel dela con sistema de nivelacion
plataformaN°2 esta fuera |electrénico.
delrango aceptable
(4,9a5,1voltios).
8315 83 15 SENSOR DE NIVELACION DE LA PLATAFORMA - Los sensores de nivelacion |- Solo vehiculos equipados
DIVERGENCIA delaplataformano con sistema de nivelacion
coinciden. electronico.
8316 83 16 SENSORDE NIVEL DELAPLATAFORMAN® 1 - Comunicacion serial - Solo 1200S y 1350S.
COMUNICACIONES PERDIDAS perdida del sensor de nivel
delaplataformaN° 1.
8317 83 17 SENSOR DE NIVEL DE LA PLATAFORMAN° 2 - Comunicacion serial -Solo 1200S y 1350S.
COMUNICACIONES PERDIDAS perdida del sensor de nivel
delaplataformaN°2.
8318 83 18 TIEMPOLIMITE DEL SISTEMA DE NIVELACION DE La plataforma no pudo
LA PLATAFORMA mantener el nivel deseado
dentro delrango durante el
tiempo asignado.
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840 84 0 <<<ENVOLTURA >>>

841 84 1 DIVERGENCIADEL SENSORDE ANGULODELAPLUMA |Hay unadivergenciaentre |- Solo vehiculos equipados
los sensores de dngulode | con control de envoltura.
lapluma.

842 84 2 FALLAENEL INTERRUPTOR DELONGITUD DE LA PLUMA | Losinterruptores delongitud |- Solo vehiculos equipados
delaplumaestan con control de envoltura.
informando el mismo estado.

843 84 3 DIVERGENCIAENTRE INTERRUPTOR/SENSOR DE Hay una divergencia entre |- Solo vehiculos equipados

LONGITUD DELAPLUMA elinterruptor de longitud de | con control de envoltura.
laplumay el sensorde
longitud de la pluma.
844 84 4 SENSORDELONGITUD DELAPLUMANODETECTA Elsensordelongitudde |- Solo vehiculos equipados
CAMBIO DELONGITUD pluma no estd cambiando | con control de envoltura.
durante el comando de
telescopio de la pluma.
845 84 5 SENSORDELONGITUD DE LA PLUMA - Sensordelongituddela |- Solo vehiculos equipados
FUERADERANGOALTO pluma fueraderangoalto. |con control de envoltura.
-Solo 1200/1350
846 84 6 SENSOR DELONGITUD DE LA PLUMA - Sensordelongituddela |- Solo vehiculos equipados
FUERA DE RANGO BAJO pluma fuerade rango bajo. |con control de envoltura.
- Solo 1200/1350
847 84 7 SENSOR DELONGITUD DE LA PLUMA - Longitud de laplumafuera |- Solo vehiculos equipados
VALOR FUERADE RANGOALTO derangoalto. con control de envoltura.
-Solo 1200/1350
848 84 8 SENSORDELONGITUD DE PLUMA - Longitud delaplumafuera |- Solo vehiculos equipados
VALOR FUERADE RANGOBAJO derango bajo. con control de envoltura.
- Solo 1200/1350
849 84 9 SENSOR DE ANGULODE LAPLUMAN® 1 - Comunicaciones perdidas |- Solo vehiculos equipados
FALLA ENLAS COMUNICACIONES del sensorde dngulodela |con control de envoltura.
plumaN°1.

8410 84 10 SENSORDE ANGULODELAPLUMAN®2- Comunicaciones perdidas |- Solo vehiculos equipados

FALLA ENLAS COMUNICACIONES delsensorde angulodela |con control de envoltura.
plumaN°2.

8411 84 1 SENSORDE ANGULODELAPLUMAN® 1 - Sensorde angulodela - Solo vehiculos equipados

ANGULOINVALIDO plumaN° 1 fueraderango. |con controlde envoltura.

8412 84 12 SENSORDE ANGULODELAPLUMAN®2~ Sensorde angulodela - Solo vehiculos equipados

ANGULOINVALIDO pluma N°2fueraderango. |con controlde envoltura.

8413 84 13 RESPUESTADE TELESCOPIO INCORRECTA Eltelescopiodelaplumase |- Solo vehiculos equipados
estamoviendoen ladireccion | con control de envoltura.
opuesta alcomando.

8414 84 14 RESPUESTADEL ELEVADOR INCORRECTA Elelevadordelaplumase |- Solo vehiculos equipados
esta moviendoen ladireccion | con control de envoltura.
opuesta alcomando.

8415 84 15 DIVERGENCIADEL SENSORDE ANGULODELATORRE |Hay unadivergenciaentre |- Solo vehiculos equipados
los sensores de angulos de | con control de envoltura.
latorre. -1250

8416 84 16 DIVERGENCIADEL SENSORDELONGITUD DELA TORRE |Hay una divergenciaentre |- Solo vehiculos equipados
los sensores de longitud de | con control de envoltura.
latorre. -1250

8417 84 17 DIVERGENCIADEL SENSORDEL ANGULOPRINCIPAL  |Hay unadivergenciaentre |- Solo vehiculos equipados
los sensoresde dngulos | con control de envoltura.
principales de la pluma. -1250
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8418 84 18 SENSORDELONGITUD DELATORREN®1- Sensorde angulodela - Solo vehiculos equipados
FUERADE RANGOALTO plumadelatorre N° 1 fuera | con control de envoltura.
derangoalto. -1250
8419 84 19 SENSORDELONGITUD DELATORREN®1 - Sensorde angulodela - Solo vehiculos equipados
FUERA DE RANGO BAJO plumadelatorre N° 1fuera |con control de envoltura.
derango bajo. -1250
8420 84 20 SENSORDELONGITUD DELATORREN°2- Sensorde angulodela - Solo vehiculos equipados
FUERADE RANGOALTO plumade latorre N°2fuera | con control de envoltura.
derangoalto. -1250
8421 84 21 SENSORDELONGITUD DELATORREN°2- Sensorde angulodela - Solo vehiculos equipados
FUERADERANGOBAJO plumade latorre N°2fuera | con control de envoltura.
derango bajo. -1250
8422 84 22 SENSORDELONGITUD DELATORRE - El sensordelongituddela |- Solo vehiculos equipados
NODETECTA CAMBIO DELONGITUD torre no estd cambiando | con control de envoltura.
durante el comandode -1250
telescopio de torre.

8423 84 23 MOVIMIENTO DELONGITUD DE TORRE SINCOMANDO |Elsensordelongitudde |- Solo vehiculos equipados
latorre esta cambiandosin | con control de envoltura.
un comando de telescopio |-1250
detorre.

8424 84 24 SENSORDELONGITUDDELATORREN®1 - Sensorde angulodela - Solo vehiculos equipados

FUERADE RANGOALTO plumadelatorre N° 1fuera |con control de envoltura.
derangoalto. -1250
8425 84 25 SENSORDELONGITUD DELATORREN®1 - Sensorde angulodela - Solo vehiculos equipados
FUERA DE RANGO BAJO plumade latorre N° 1 fuera |con control de envoltura.
derango bajo. -1250
8426 84 26 SENSORDELONGITUD DELATORREN°2- Sensorde angulodela - Solo vehiculos equipados
FUERADE RANGOALTO plumadelatorre N°2fuera |con control de envoltura.
derangoalto. -1250
8427 84 27 SENSORDELONGITUD DELATORREN°2- Sensorde angulodela - Solo vehiculos equipados
FUERA DE RANGO BAJO plumade latorre N°2fuera | con control de envoltura.
derango bajo. -1250
8428 84 28 SENSORDEANGULODELATORREN® 1~ Sensorde angulodela - Solo vehiculos equipados
ANGULOINVALIDO plumadelatorre N° 1fuera |con control de envoltura.
derango. -1250
8429 84 29 SENSORDEANGULODELATORREN®2~ Sensorde angulodela - Solo vehiculos equipados
ANGULOINVALIDO plumade latorre N°2fuera | con control de envoltura.
derango. -1250
8430 84 30 SENSORDEANGULODELATORREN® 1~ Incorrecto sensor de - Solo vehiculos equipados
MODELO INVALIDO angulodelaplumadela | concontroldeenvoltura.
torre N° 1 instalado. - Solo 1250AJP
- Debe ser un sensor Rieker,
no uno Spectron.
8431 84 31 SENSORDEANGULODELATORREN®2~ Incorrecto sensor de - Solo vehiculos equipados
MODELO INVALIDO angulodelaplumadela  |concontrol de envoltura.
torre N° 2instalado. - Solo 1250AJP
- Debe ser un sensor Rieker,
no uno Spectron.
8432 84 32 SENSOR DE ANGULO PRINCIPALN® 1 — Sensor de angulo - Solo vehiculos equipados
ANGULOINVALIDO principal delaplumaN°1 |con control de envoltura.
fueraderango. -1250
8433 84 33 SENSOR DE ANGULO PRINCIPALN°2 - Sensor de angulo - Solo vehiculos equipados
ANGULOINVALIDO principal delaplumaN°2 | con control de envoltura.
fueraderango. -1250
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8434 84 34 SENSORDEANGULOPRINCIPAL-NODETECTACAMBIO | El sensor de angulo - Solo vehiculos equipados
DEANGULO principal de la pluma no con control de envoltura.
estd cambiando durante un |-1250
comando del elevador
principal.
8435 84 35 MOVIMIENTO DEL ANGULO PRINCIPAL SINCMD El'sensor de &ngulo principal |- Solo vehiculos equipados
delapluma estacambiando |con control de envoltura.
durante uncomando del -1250
elevador principal.
8436 84 36 RESPUESTADE TELESCOPIO DE TORRE INCORRECTA | Eltelescopiodetorre seesta |- Solo vehiculos equipados
moviendo en ladireccion con control de envoltura.
opuesta al comando. -1250
8437 84 37 RESPUESTADEL ELEVADOR DE LA TORRE Elelevadordelatorre seesta | - Solo vehiculos equipados
INCORRECTA moviendo en ladireccion con control de envoltura.
opuesta al comando. -1250
8438 84 38 SENSOR DE ANGULODEL CILINDRO DELATORRE - El sensor de angulo del - Solo vehiculos equipados
FUERADE RANGOALTO cilindrodelatorreesde< | con control de envoltura.
4721 recuentos A/D. -1250
8439 84 39 SENSOR DE ANGULODEL CILINDRODE LATORRE - El sensor de angulo del - Solo vehiculos equipados
FUERADERANGOBAJO cilindrodelatorreesde> |con control de envoltura.
29535recuentos A/D. -1250
8440 84 40 SENSOR DE ANGULO DEL CILINDRO DELATORRE - El sensor de angulo del - Solo vehiculos equipados
NODETECTA CAMBIO cilindrodelatorrenoesta | con control de envoltura.
cambiando durante el -1250
comando de elevador de
latorre.
8441 84 41 MOVIMIENTO DE ANGULODEL CILINDRODE LATORRE  |El sensor de angulodel - Solo vehiculos equipados
SINCOMANDO cilindrode latorre esta con control de envoltura.
cambiando sinuncomando |-1250
del elevador delatorre.
8442 84 42 FALLAENEL INTERRUPTOR DE ANGULO DE Elinterruptor de 4ngulo - Solo vehiculos equipados
TRANSPORTE PRINCIPAL principal delaplumaesta | con control de envoltura.
defectuoso. -1250
8443 84 43 DIVERGENCIAEN INTERRUPTOR DE TRANSPORTEDE  |Hayunadivergenciaentreel |- Solo vehiculos equipados
LATORRE interruptor de longituddela | con control de envoltura.
plumadelatorreyelsensor |-1250
delongitud de latorre.
8444 84 44 INTERRUPTORES DE CAPACIDAD DUAL DE Tanto el interruptor de - Solo vehiculos equipados
TRANSPORTE DEFECTUOSOS capacidaddualcomoel | concontrol de envoltura.
interruptor detransporte  |-1250
estan defectuosos.
8445 84 45 MALATRANSICION DE LA CAPACIDAD DUAL DE Elinterruptor de capacidad |- Solo vehiculos equipados
TRANSPORTE dualy elinterruptor de con control de envoltura.
transporte cambiaronde  |-1250
estado sin una orden.
8446 84 46 DIVERGENCIAENTRE INTERRUPTORES PRINCIPALES  |Hay una divergencia entre |- Solo vehiculos equipados
DELARGO DE TRANSPORTE losinterruptoresprincipales | con control de envoltura.
delargodetransportede |-1250
lapluma.
8447 84 47 DIVERGENCIA ENTRE INTERRUPTORES DELONGITUD |Hay unadivergenciaentre |- Solo vehiculos equipados

DE CAPACIDAD DUAL PRINCIPALES

losinterruptoresprincipales
de longitud de capacidad
dual delapluma.

con control de envoltura.
-1250
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DTC Codigo Secuencia Mensaje de falla Descripcion de la falla Revisar
de alerta
8448 84 48 DIVERGENCIA ENTRE INTERRUPTOR/SENSOR DE Hay una divergencia entre |- Solo vehiculos equipados
ANGULO DE TRANSPORTE PRINCIPAL elinterruptor de dngulo con control de envoltura.
principaldelaplumayel  |-1250
sensor de angulo principal
delapluma.
8449 84 49 DIVERGENCIA ENTRE INTERRUPTOR/SENSOR DE Hay una divergencia entre |- Solo vehiculos equipados
ANGULO DEL CILINDRO DELATORRE elinterruptorde dngulode | con control de envoltura.
laplumadelatorreyel -1250
sensor de angulo del
cilindrode latorre.
8450 84 50 NUEVO SENSOR DE ANGULO PRINCIPAL N° 1 Unnuevo Sensor 1de -1250
DETECTADO angulo principal ha sido
detectado.
8451 84 51 NUEVO SENSOR DE ANGULO PRINCIPAL N° 2 Unnuevosensordeangulo |-1250
DETECTADO principal 2 ha sido detectado.
8452 84 52 DIVERGENCIAENTRE INTERRUPTOR/SENSOR DE Hay una divergencia entre |- Solo vehiculos equipados
LONGITUD DELATORRE elinterruptor de longitud de | con control de envoltura.
latorrey el sensorde -1250
longitud de la torre.
8453 84 53 RESPUESTA DE TELESCOPIO PRINCIPAL INCORRECTA | Eltelescopioprincipal seesta |- Solo vehiculos equipados
moviendoenladireccion | con control de envoltura.
opuestaal comando. -1250
8454 84 54 RESPUESTA DEL ELEVADOR PRINCIPAL INCORRECTA | Elelevadorprincipalseesta |- Solo vehiculos equipados
moviendo enladireccion | con control de envoltura.
opuesta al comando. -1250
8482 84 82 ENVOLTURA DE LATORRE REBASADAMASIVAMENTE (X
8483 84 83 MULTIPLES REBASAMIENTOS DE LA ENVOLTURA X
DELATORRE
8484 84 84 VIOLACION BCS-PLUMA BLOQUEADA X
8485 84 85 BCS-RECUPERACION HIDRAULICA ACTIVA X
8486 84 86 BCS—-RECUPERACION ELECTRICAACTIVA X
8487 84 87 BCS-FALLASMULTIPLES ACTIVAS X
850 85 0 <<< PASADORES DE MOMENTO/CARGA >>>
851 85 1 PASADOR DE MOMENTO-FUERZA HORIZONTAL FUERA |La fuerza horizontal del
DERANGO pasador de momento esta
fueraderango.
852 85 2 PASADORDE MOMENTO-FUERZAVERTICAL FUERA  |Lafuerza vertical del
DERANGO pasador de momento esta
fueraderango.
853 85 3 PASADOR DE CARGA - FUERZAHORIZONTALFUERA  |Lafuerza horizontal del -1250
DERANGO pasador de carga esta
fueraderango.
854 85 4 PASADOR DE CARGA - FUERZA VERTICAL FUERA La fuerza vertical del -1250
DERANGO pasador de carga esta
fueraderango.
855 85 5 PASADOR DE MOMENTO—-FALLAEN EL SENSOR El pasador de momento ha
informado unafalla.
856 85 6 PASADOR DE CARGA-FALLAEN EL SENSOR El pasador de carga ha -1250
informado unafalla.
857 85 7 NUEVO PASADOR DE MOMENTO DETECTADO Unnuevo pasador de
momento ha sido detectado.
858 85 8 NUEVO PASADOR DE CARGADETECTADO Unnuevo pasador de carga |-1250

ha sido detectado.
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DTC Codigo Secuencia Mensaje de falla Descripcion de la falla Revisar
de alerta
859 85 9 DIVERGENCIAENTRE ELANGULODEL CILINDRODEL  |Hayunadivergenciaentre |-1250
ELEVADOR DE LA TORRE/PASADOR DE CARGA elpasadordecargayel
angulo del cilindro del
elevador delatorre.
8510 85 10 PASADOR DE CARGA-VALORES DE FUERZA NO CAMBIAN | El pasador de carganoesta |-1250
cambiando.
8511 85 1 PASADOR DE CARGA - FUERZA DEMASIADO BAJA X -1250
SOBRE CAMBIO DE ANGULODE LATORRE
8512 85 12 PASADOR DE CARGA - FUERZA DEMASIADO BAJA X -1250
SOBRE CAMBIO DE ANGULO PRINCIPAL
8513 85 13 PASADOR DE CARGA - FUERZA DEMASIADO BAJA X -1250
SOBRE TRANSICION DE LONGITUD PRINCIPAL
860 86 0 <<<DIRECCION/EJE >>>
861 86 1 RESTRINGIDO ATRANSPORTE -DIVERGENCIAEN Elinterruptordepresiondel |- Solo en vehiculos que
INTERRUPTOR DE PRESION DE EJE OSCILANTE ejeoscilanteindicapresién | poseen ejes oscilantes
mientrasnose esta liberados eléctricamente.
conduciendoonolaindica
mientrasseesta conduciendo
y estarestringidoa transporte.
862 86 2 VALVULA DE EXTENSION DE EJE-CORTO ALABATERIA |Hayuncortoalabateriaoun
OCIRCUITOABIERTO circuito abiertoa lavalvula
deextension del eje.
863 86 3 VALVULADE EXTENSION DEL EJE-CORTOATIERRA  |Hayuncortoatierraala
valvula de extension del eje.
864 86 4 VALVULADE RETRACCION DEL EJE-CORTOALA Hay uncortoalabateriaoun
BATERIA O CIRCUITO ABIERTO circuito abiertoala valvula
deretraccion del eje.
865 86 5 VALVULA DE RETRACCION DEL EJE-CORTOATIERRA |Hayuncortoatierraala
valvuladeretraccion del eje.
866 86 6 VALVULADERECHADE DIRECCION FRONTAL DERECHA~ | Hay un cortoala bateria o
CORTOALABATERIAOCIRCUITOABIERTO un circuito abiertoa la
vélvuladerechade
direccion frontal derecha.
867 86 7 VALVULADERECHADEDIRECCION FRONTALDERECHA- |Hay uncortoatierraala
CORTOATIERRA valvula derechade
direccion frontal derecha.
868 86 8 VALVULA IZQUIERDA DE DIRECCION FRONTAL Hay un Cortoalabateriao
DERECHA-CORTOALABATERIA O CIRCUITOABIERTO |un Circuito abiertoala
valvulaizquierdade
direccion frontal derecha.
869 86 9 VALVULA IZQUIERDA DE DIRECCION FRONTAL HayunCortoatierraala
DERECHA-CORTOATIERRA Vélvulaizquierdade
direccion frontal derecha.
8610 86 10 VALVULADERECHADE DIRECCION FRONTAL IZQUIERDA | Hay un Corto a la bateria o
—CORTOALABATERIAOCIRCUITOABIERTO un Circuito abiertoala
valvula derecha de
direccion frontal izquierda.
8611 86 11 VALVULA DERECHA DE DIRECCION FRONTAL Hay uncortoatierraala
IZQUIERDA-CORTOATIERRA vélvuladerechade
direccion frontal izquierda.
8612 86 12 VALVULAIZQUIERDA DE DIRECCION FRONTAL Hay un Corto alabateriao
[ZQUIERDA-CORTOALABATERIA O CIRCUITOABIERTO |un Circuito abiertoala
valvulaizquierdade
direccion frontal izquierda.
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8613 86 13 VALVULA IZQUIERDA DE DIRECCION FRONTAL Hay unCortoatierraala
IZQUIERDA-CORTOATIERRA Valvulaizquierdade
direccion frontalizquierda.
8614 86 14 VALVULA DERECHA DE DIRECCION TRASERADERECHA - | Hay un Corto ala bateria o
CORTOALABATERIAOCIRCUITOABIERTO un Circuito abiertoala
valvula derecha de
direccion trasera derecha.
8615 86 15 VALVULA DERECHA DE DIRECCION TRASERADERECHA - |Hay un Cortoatierraala
CORTOALABATERIA Vélvuladerechade
direccion trasera derecha.
8616 86 16 VALVULA IZQUIERDA DE DIRECCION TRASERA Hay un Corto alabateriao
DERECHA-CORTOALABATERIA O CIRCUITO ABIERTO |un Circuito abiertoala
valvulaizquierdade
direccion trasera derecha.
8617 86 17 VALVULA IZQUIERDA DE DIRECCION TRASERA Hay unCortoatierraala
DERECHA-CORTOATIERRA Valvulaizquierda de
direccion trasera derecha.
8618 86 18 VALVULADERECHADEDIRECCION TRASERAIZQUIERDA | Hay un Corto a la bateria o
—CORTOALABATERIAO CIRCUITOABIERTO un Circuito abiertoala
vélvuladerechade
direccion traseraizquierda.
8619 86 19 VALVULA DERECHA DE DIRECCION TRASERA Hay unCortoatierraala
IZQUIERDA-CORTOATIERRA Valvula derecha de
direccion traseraizquierda.
8620 86 20 VALVULA IZQUIERDA DE DIRECCION TRASERA Hay un Cortoalabateriao
[ZQUIERDA-CORTOALABATERIA O CIRCUITOABIERTO |un Circuito abiertoa la
valvulaizquierdade
direccion trasera izquierda.
8621 86 21 VALVULA IZQUIERDA DE DIRECCION TRASERA HayunCortoatierraala
[ZQUIERDA-CORTOATIERRA Vélvulaizquierda de
direccion trasera izquierda.
8622 86 22 SENSOR DE DIRECCION DERECHA FRONTAL - El sensor de direccion
DESACOPLADO derecha frontal se ha
desacoplado.
8623 86 23 SENSOR DE DIRECCION IZQUIERDA FRONTAL - El sensor de direccion
DESACOPLADO izquierda frontal se ha
desacoplado.
8624 86 24 SENSOR DE DIRECCION DERECHA TRASERO - El sensor de direccion
DESACOPLADO derechatraserose ha
desacoplado.
8625 86 25 SENSOR DE DIRECCION IZQUIERDA TRASERO - El sensor de direccion
DESACOPLADO izquierda trasero se ha
desacoplado.
8626 86 26 SENSOR DE DIRECCION IZQUIERDA FRONTAL - El sensor de direccion
NORESPONDE derecha frontal no esta
respondiendoalos
comandos de direccion.
8627 86 27 SENSOR DE DIRECCION DERECHA FRONTAL - El sensor de direccién
NORESPONDE izquierda frontal no esta
respondiendoalos
comandos de direccion.
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8628 86 28 SENSORDE DIRECCION IZQUIERDA TRASERO - El sensor de direccién
NORESPONDE derechatraserono esta
respondiendo a los
comandos de direccion.
8629 86 29 SENSOR DE DIRECCION DERECHA TRASERO - El sensor de direccion
NORESPONDE izquierda trasero no esta
respondiendoa los
comandos de direccion.
8630 86 30 SENSOR DE DIRECCION DERECHA FRONTAL — Hay unCortoatierraoun
CORTOATIERRA O CIRCUITO ABIERTO Circuito abierto al Sensor de
direccion derecha frontal.
8631 86 31 SENSOR DEDIRECCION DERECHA FRONTAL - Hay un Cortoalabateriaal
CORTOALABATERIA Sensor de direccion
derecha frontal.
8632 86 32 SENSOR DE DIRECCION IZQUIERDA FRONTAL — Hay unCortoatierraoun
CORTOATIERRAOCIRCUITO ABIERTO Circuito abierto al Sensor de
direcciénizquierda frontal.
8633 86 33 SENSOR DE DIRECCION IZQUIERDA FRONTAL - Hay un Cortoalabateriaal
CORTOALABATERIA Sensor de direccion
izquierda frontal.
8634 86 34 SENSOR DE DIRECCION DERECHA TRASERO - Hay unCortoatierraoun
CORTOATIERRA O CIRCUITO ABIERTO Circuito abierto al Sensor de
direccion derecha trasero.
8635 86 35 SENSOR DEDIRECCION DERECHATRASERO - Hay un Cortoalabateriaal
CORTOALABATERIA Sensor de direccion
derechatrasero.
8636 86 36 SENSORDE DIRECCION IZQUIERDA TRASERO - Hay unCortoatierraoun
CORTOATIERRA O CIRCUITO ABIERTO Circuito abierto al Sensor de
direccionizquierda trasero.
8637 86 37 SENSOR DE DIRECCION IZQUIERDA TRASERO - Hay un Corto alabateria al
CORTOALABATERIA Sensor de direccion
izquierda trasero.
8651 86 51 APAGADO DEL MOTOR-FALLAEN VALVULA DE El arranque del motor se ve
BLOQUEODEL EJE impedido si hay una fallaen
elejeoscilantey el vehiculo
esta fuera de la posicion de
transporte.
990 99 0 <<<HARDWARE >>>
998 99 8 FALLA EEPROM-REVISAR TODASLAS EIMddulo Tierrahainformado
CONFIGURACIONES unafallaEEPROM.
9910 99 10 FUNCIONES BLOQUEADAS -VERSION INCORRECTA DE |La version de software del
SOFTWARE DEL MODULO PLATAFORMA Médulo Plataformano es
compatible con el resto
del sistema.
9914 99 14 SOFTWARE DEL MODULO PLATAFORMA REQUIERE El software del Médulo
ACTUALIZACION Plataforma requiere una
actualizacion.
9915 99 15 SENSOR DE INCLINACION DEL CHASIS SIN La calibracion de ganancia
CALIBRACION DE GANANCIA del sensor deinclinacién
del chasis se ha perdido.
9916 99 16 GANANCIADEL SENSOR DE INCLINACION DEL CHASIS  |La calibracién de ganancia
FUERADE RANGO del sensor deinclinacion
del chasis se ha alterado.
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9917

99

17

FALLA A2D DE ALTARESOLUCION -
INTERRUPCION PERDIDA

EIMédulo Plataformaha
informado que el chip
ADS1213hadejadode
activar suinterrupcion.

9918

99

FALLA A2D DE ALTARESOLUCION -LIMITE DE REINICIO

ElMédulo Plataforma ha
informado que su chip
ADS1213tuvoque
reiniciarse 30 mas veces.

9919

99

VOLTAJE DE REFERENCIA DEL SENSOR DE TIERRA
FUERA DE RANGO

EIMédulo Tierraha
informado que su voltaje de
referencia del sensor esta
fuera del rango aceptable.

-Noinformado durante el
encendido.

9920

99

20

VOLTAJE DE REFERENCIA DEL SENSORDE
PLATAFORMA FUERA DE RANGO

EIM&dulo Plataforma ha
informado que su voltaje de
referencia del sensor esta
fueradel rango aceptable.

-Noinformado durante el
encendido.

9921

99

21

FALLAENMODULOTIERRA-DISYUNTORDEL
IMPULSOR LATERAL SUPERIOR DEFECTUOSO

EIMédulo Tierraha
informado que ha fallado su
disyuntor delimpulsor
lateral superior.

9922

99

22

FALLA EN MODULO PLATAFORMA-HWFS CODIGO 1

El Modulo Plataforma ha
informado que el V (Bajo)
FET hafallado.

9923

99

23

FALLAENMODULO TIERRA-HWFS CODIGO 1

ElMédulo Tierraha
informado que el V (Bajo)
FET hafallado.

9925

99

25

FUNCIONES BLOQUEADAS - VERSION INCORRECTA
DEL SOFTWARE DEL MODULO CHASIS

La versién de software del
Médulo Chasis no es
compatible con el resto del
sistema.

9926

99

26

FUNCIONES BLOQUEADAS - VERSION INCORRECTADE
SOFTWARE DEL MODULO BLAM

La versién de software del
Médulo Blam no es
compatible con el resto del
sistema.

9927

99

27

ACTUALIZACION DE DATOS CONSTANTES DEL MODULO
TIERRAREQUERIDA

Los datos constantes del
Médulo Tierra requieren
unaactualizacion.

9928

99

28

CONTROL DE ENVOLTURADESACTIVADO

El control de envoltura ha
sido desactivado porel
usuario desde Nivel de
acceso0.

- Solo vehiculos equipados
con control de envoltura.

9929

99

29

CONTROL DE MOMENTO DESACTIVADO

El control de momento ha
sido desactivado por el
usuario desde Nivel de
acceso 0.

- Solo vehiculos equipados
con control de envoltura.

9930

99

30

SENSORES DE DIRECCION NO CALIBRADOS

Los sensores de direccion
no han sido calibrados.

- Solo vehiculos equipados
con médulo chasis.

9931

99

31

SENSORES DE PLUMANO CALIBRADOS

Los sensores de plumano
han sido calibrados.

- Solo envehiculos conBLAM.

9932

99

32

PUNTOS DE RUPTURA DEL ELEVADOR NO CALIBRADOS

Las valvulas del elevador
no hansido calibradas.

-Solo 1200y 13508.

9933

99

33

PUNTOS DE RUPTURADEL TELESCOPIONO
CALIBRADOS

Las valvulas del telescopio
no han sido calibradas.

-Solo 1200Sy 1350S.

6-106

— Elevador JLG —

3123348




SECCION 6 - SISTEMA DE CONTROL JLG

Tabla 6-6. Tabla de cédigos de diagnéstico de fallas

DTC Codigo Secuencia Mensaje de falla Descripcion de la falla Revisar
de alerta
9934 99 34 PUNTOS DE RUPTURA DE TRACCION NO CALIBRADOS |Lasvélvulasdetraccionno |- Solo 1200Sy 1350S.
han sido calibradas.
9935 99 35 ALIMENTACION DEL SENSOR BLAM FUERADE Elvoltaje de alimentacién |- Soloenvehiculos con BLAM.
RANGOALTO delos sensores de angulo
delaplumaesalto.
9936 99 36 ALIMENTACION DEL SENSOR BLAM FUERADE El voltaje de alimentacion |- Soloenvehiculos con BLAM.
RANGOBAJO delos sensores de dngulo
dela pluma es bajo.
9937 99 37 VOLTAJE DE REFERENCIA DEL SENSOR DE El voltaje de alimentacion
LONGITUDALTO delos sensores de longitud
depluma esté alto.
9938 99 38 VOLTAJE DE REFERENCIA DEL SENSOR DE El voltaje de alimentacion
LONGITUDBAJO delos sensores de longitud
de pluma esta bajo.
9939 99 39 FALLA EN A/D DE ALTARESOLUCION BLAM El convertidoranalogoa |- Soloenvehiculos conBLAM.
digital de alta resolucion
BLAM ha fallado.
9940 99 40 ALIMENTACION DEL SENSOR DE CHASIS FUERA DE Elvoltaje de alimentacion de
RANGOALTO los sensores de chasis esalto.
9941 99 41 ALIMENTACION DEL SENSOR DE CHASIS FUERADE El voltaje de alimentacion
RANGOBAJO delos sensores de chasis
esbajo.
9942 99 42 ENLACE DE COMUNICACIONES DE RESPALDOBLAM  |Laprueba de enlacede - Solo envehiculos con BLAM.
DEFECTUOSO comunicacionesde -1250
respaldoBLAMseactiven
elarranque, perono se
establecié/mantuvo
ninguna comunicacion.
9943 99 43 COMUNICACIONES DE RESPALDO BLAM PERDIDAS - |Elenlacede - Solo envehiculos con BLAM.
SISTEMA HIDRAULICO SUSPENDIDO comunicacionesde -1250
respaldo BLAM se activo,
pero no se establecio/
mantuvo ninguna conexion
de comunicacion.
9944 99 44 GANANCIAS ACTUALES DE RETROALIMENTACION Lasgananciasactualesde
FUERA DE RANGO retroalimentacion
establecidas de fabrica
estan fuera de rango.
9945 99 45 SUMADE CONTROL ACTUAL DE CALIBRACION DE La sumade control de
RETROALIMENTACION INCORRECTA retroalimentacion actual
establecida de fabrica no
escorrecta.
9975 99 75 PASADOR DE CARGANO CALIBRADO Elpasadordecarganoha |-1250
sido calibrado.
9979 99 79 FUNCIONES BLOQUEADAS - VERSION INCORRECTA DE | Falla temporaria para el

SOFTWARE DEL MODULO TIERRA

proyecto telematico. El
modelo necesita serun
600S 0 13508, sino se
generard estafallaylos
controles de la plataforma
no seactivaran. Estafalla
fue paraasegurar que el
software solo trabaje con
estos dos modelos.
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CONECTORES @
T
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MODULO TIERRA /
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i N
: CAN BAJO
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60 |
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CONEXION DEL \

ANILLO DE
DESGASTE

TIERRA CON
PROTECCION

Resistor terminador

Figura 6-25. Diagrama de conexiones CANbus

6.20 RESOLUCION DE PROBLEMAS CANBUS

EI MODULO PLATAFORMA y el MODULO CHASIS tienen
“Resistores Terminadores” ubicados en su interior; estos
resistores silencian los reflejos de senales de alta
velocidad en las lineas de transmision CANbus. El valor
de los terminadores estd determinado por las
propiedades de los cables, esto incluye tipo de
aislamiento y geometria, combinados para determinar el
valor perfecto para terminacién de bus. Los valores
incorrectos o los terminadores faltantes permiten la
oscilacién transitoria bus. Un circuito CANbus completo
(cableado en paralelo) es aproximadamente de
60 ohmios en el accesorio “T” dentro de la estacion de
tierra o en el Médulo de angulo y longitud de pluma. Cada
circuito individual de su respectivo Médulo debera
mostrar alrededor de 120 ohmios. Para conexiones
CANbus completas, consulte las Figura 6-25., Figura 6-
26., Figura 6-27., Figura 6-28., Figura 6-29., y Figura 6-30.
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Figura 6-26. Conexiones CANbus — Hoja 1 de 5
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* Retire el enchufe BLAM J1 y mida la clavija Ay B del accesorio T.
Debera medir aproximadamente 60 ohmios para un circuito
CANbus completo.

HON

Figura 6-27. Conexiones CANbus - Hoja2 de 5
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Figura 6-28. Conexiones CANbus - Hoja 3 de 5
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Figura 6-29. Conexiones CANbus - Hoja 4 de 5
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Enchufe (gris) J1
del Médulo Chasis

Enlace CANbus
del Médulo Chasis
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Figura 6-30. Conexiones CANbus - Hoja 5 de 5
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Falla en comunicacion CANbus 4. En la pantalla del analizador, aparecera:
Si se sospecha que hay un problema en el sistema f/ N
CANbus, use el siguiente procedimiento paso-a-paso

para saber qué parte del sistema de comunicacién M

CANDbus ha fallado.

HELP-PRESS ENTER

ENLACE CANBUS DESDE EL MODULO PLATAFORMA
PERDIDO

1. Posicione el interruptor selector de Plataforma/Tierra ESC ENTER

en la posicién Tierra. R f//

v/

5. Presione enter dos veces para llegar a Ayuda
Registrada. La pantalla mostrara:

2. Enchufe el analizador al conector, dentro de la caja f \

de control de Tierra.

LOGGED HELP:
PLATFORM CAN
COMMUNICATIONS LOST (6/6)

ESC ENTER]

= A

< >

3. Tire del interruptor de parada de emergencia.

— ———/——

6. Presione ESC para volver a la pantalla AYUDA y
luego use el botdn de flecha para llegar a
VERSIONES. Presione Enter.
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7.

Si se perdi6 el enlace CANbus desde el médulo
plataforma, usted vera la versién de SW del Médulo
Tierra, la versiéon de HW del Mddulo Tierra, el SN,
version de SW BM del Mdédulo Tierra, la version de
SW de Chasis, el SN del Modulo Plataforma, pero
no podra ver la version de SW del Mdodulo
Plataforma ni la version de HW del Mobdulo
Plataforma. La pantalla Analizador mostrara:

a N
v/ 74

PR SUPP?

ESC ENTER|

= &

//j

8.

Presione el botén de flecha derecha una vez. La
pantalla mostrara:

7 N
v/ 74

PM HW REVPP?

//J

ESC ENTER]

= &

)

6-116
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RESOLUCION DE PROBLEMAS: COMUNICACIONES
CAN DE PLATAFORMA PERDIDAS

NOTA: COMUNICACIONES CAN DE LA PLATAFORMA
PERDIDAS (6/6) (Cdédigo falla ayuda 6-6) significa,
basicamente, que se perdié toda comunicacion
enlazada al Médulo Plataforma. Esto no significa que
solo esta afectado el enlace del Médulo Plataforma,
sino que todo el enlace de comunicacién entre el
Mddulo Plataforma hasta llegar al Médulo Chasis se
ha averiado; por lo tanto, deberan revisarse todos
los enlaces Canbus. Recuerde que este enlace esta
cableado en paralelo, por lo tanto, el Médulo Tierra
ha perdido toda comunicacién MSA.
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Tabla 6-7. Resolucion de problemas: Comunicaciones Can de Plataforma perdidas

PASO ACCION REQUERIDA ESPECIF. si NO

1 | Instale el analizador a la estacion de tierra, Veala Tabla Diagnostico/Version | Vea paso 2 Veapaso 2
desplacese hasta el menu de nivel inferior
“Diagnostico”, presione “Enter”, luego vaya
hasta el elemento de menu “Versiones”, presione
“Enter” y mire la pantalla, consulte enla Tabla
Diagnéstico/Version paraque lo ayude a
determinar qué modulo ha perdido su enlace de
comunicacion. En algunos casos, el médulo que
aparece con una pregunta puede resultar
defectuoso sitodos los demas enlaces CANbus
estan OK.

2 | Desconectelaconexionporenchufe deutsche J7 | Aproximadamente, 60 ohmios. | El circuito CANbus estd | Vuelvaaconectarel
delMddulo Tierraenelaccesorio “T”, dentro dela completo. Se sospecha | enchufe y vayaal paso 3.
estacion de control de tierra. Realice una que el Modulo Plataforma
verificacion de ohmios enlos pasadores “A’y “B” presenta fallas.
delaccesorio “T”. Revise el cable blindado “C”
por sihay cortos.

3 | Asegurese de que los cables del enlace CANbus | Veael EsquemacEléctricoenla | Vayaalpaso4 Cablee segun el Esquema
estan correctamente instalados en el Mddulo Seccion7. Eléctrico
Plataforma.

4 | Desconecte el conector canon delaplataformay | Continuidad Vuelvaa conectar el Repare o reemplaceel
el conector canon de tierra que sostiene el enlace enchufeyvayaalpaso5. | mazo delaplataforma.
CANbus. Rojo (3) Negro (2) y Blindaje (1)
realizan una prueba de continuidad.

5 | Desconecte la conexion por enchufe deutsche Aproximadamente 120 ohmios. | Vuelvaa conectarel Probable fallaen Mddulo
del Modulo plataforma en el accesorio “T”, enchufeyvayaal paso6. | Plataforma.
dentro de la estacion de tierra. Realice una
verificacion de ohmios en los tomacorrientes “A’

y “B” del enchufe deutsche. Revise el cable
blindado “C” por si hay cortos.

6 | Reviselaconexion delmazo del Modulo Plataforma | Continuidad Vuelvaaconectarelmazo | Repare oreemplace el
en el conector canon de tierray en el accesorio “T” yvayaalpaso?’. mazo dentro delaestacion
dentro de la estacion de control de tierra. de control de tierra.

7 | Desconecte la conexion por enchufe deutsche Aproximadamente, 120 ohmios | Vuelvaaconectarel Verifiqueelpaso7, revisela
delModulo anguloy longitud de la plumaen el enchufeyvayaalpaso8. | conexiones delmazode
accesorio “T”, dentro de la estacion de tierra. los Modulos BLAM al
Realice una verificacion de ohmios enlos Tierraenambas
tomacorrientes “A” y “B” del enchufe deutsche. conexiones del accesorio
Revise el cable blindado “C” por si hay cortos. “T”, paracomprobar una

continuidad apropiadayun
correctocableadosegunel
Esquema Eléctrico.

8 | Desconecte todas las conexiones por enchufe Continyidad Vuelvaa conectartodos | Reemplace el enchufe
deutsche delaccesorio “T” enla estacion de (NINGUN VALOREN OHMIQOS) | losenchufes deutscheen | defectuoso del
tierray el BLAM, realice una prueba de elaccesorio “T"yvayaal | accesorio “T”.
continuidad entodos los pasadores “A”, “B” y paso9.

“G”, use el extremo anico del accesorio y realice
unaprueba cruzada de las letras
correspondientes de las otras dos conexiones.
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Tabla 6-7. Resolucion de problemas: Comunicaciones Can de Plataforma perdidas

PASO ACCION REQUERIDA ESPECIF. Si NO

9 | Desconecte el enchufe deutsche del Mddulo Aproximadamente, 120 ohmios | Vuelvaa conectarel Inspeccione el mazo
Chasis en el accesorio “T” debajo del Mddulo enchufe deutscheyvaya | desdeelaccesorio “T” en
anguloy longitud de la pluma. Realice una alpaso10 el BLAM hastala
verificacion de ohmios en los tomacorrientes ‘A’ conexion por enchufe del
y “B” del enchufe deutsche. Revise el cable Modulo Chasis enla
blindado “C” por si hay cortos. bateria. Aseglresede que

haya una continuidad
apropiaday un correcto
cableado segun el
EsquemaEléctrico.

10 | Desconecte la conexion del Modulo Chasisenel | Aproximadamente, 120 ohmios | Vuelvaa conectarel Revise el mazo desde las
lado derecho de la bateria en el pasador de enchufeyvayaalpaso11. | conexiones delanillo de
seguridad de la plataforma giratoria. Realice una desgaste enlas
verificacion de ohmios enlas conexionesN° 1y conexiones superiore
N° 2 del enchufe. Inspeccione el cable blindado inferior del enchufe de la
N°3 porsillegaa haber un corto. articulacion giratoria

Asegurese de que haya
unacontinuidad
apropiaday un correcto
cableado segunel
Esquema Eléctrico.

11 | Desconecte la conexion del Modulo Chasis por | Aproximadamente, 120 ohmios | Vuelvaa conectarel Inspeccione el mazo
debajo de la articulacion giratoria abajo de la enchufeyvayaalpaso12. | desde laparteinferiorde
maquina. Realice una verificacion de ohmios en laarticulacion giratoria
las conexiones N° 1y N° 2 del enchufe que adentro del Modulo
conduce al Modulo Chasis. Inspeccione el cable Chasis. Aseglrese de
blindado N° 3 por sillegaa haber un corto. que hayauna continuidad

y cableado apropiados
segun el esquema
1870149A.

12 | Asegurese de que los cables de enlace CANbus | Esquema eléctrico Deténgase Reemplace el
del Mddulo Chasis esténinstalados Modulo Chasis.
correctamente en el enchufe cerca de la bateria,
elenchufe pordebajo de laarticulacion giratoriay
el enchufe 31 en el Modulo Chasis.
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ENLACE CANBUS DESDE EL MODULO TIERRA 4. En la pantalla del analizador, aparecera:
PERDIDO
1. P I | de Plataf /T f/ N
. Posicione el interruptor selector de Plataforma/Tierra
en la posicion Tierra. M

Y

HELP-PRESS ENTER

ESC ENTER]

= W

2. Enchufe el analizador al conector, dentro de la caja
de control de Tierra.

5. Presione enter dos veces para llegar a Ayuda
Registrada. La pantalla mostrara:

a B
v/ 74

LOGGED HELP:
PLATFORM CAN

COMMUNICATIONS LOST (6/6)

ESC ENTER]

= A

3. Tire del interruptor de parada de emergencia. ( )

— ———/——

6. Presione ESC para volver a la pantalla AYUDA y
luego use el botdn de flecha para llegar a
VERSIONES. Presione Enter.
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7. Si se perdi6 el enlace CANbus desde el médulo 8. Presione el botén de flecha derecha una vez. La
tierra, usted vera la version de SW del Mddulo pantalla mostrara:
Tierra, la version de HW del Modulo Tierra, el SN del
Modulo Tierra, la versiéon de SW del BM, la version f \
de SW del Chasis, el SN del Médulo Plataforma, M
pero no podra ver la version de SW del Modulo ‘
Plataforma ni la version de HW del Moddulo
Plataforma. La pantalla Analizador mostrara: PR HY REVPP?

a N
lm ESC ENTER

@

<>
ESC ENTER

= W -

6-120 — Elevador JLG — 3123348



SECCION 6 - SISTEMA DE CONTROL JLG

ENLACE CANBUS DESDE EL MODULO ANGULO Y 4. En la pantalla del analizador, aparecera:
LONGITUD DE LA PLUMA (BLAM) PERDIDO
1. P I | de Plataf /T f/ N
. Posicione el interruptor selector de Plataforma/Tierra
en la posicion Tierra. M

75

HELP-PRESS ENTER

ESC ENTER]

= W

2. Enchufe el analizador al conector, dentro de la caja
de control de Tierra.

5. Presione enter dos veces para llegar a Ayuda
Registrada. La pantalla mostrara:

a N
v/ 74

LOGGED HELP:
CYLINDER LOARD PIN CAN
COMMUNICATIONS LOST (6/6)

ESC ENTER|

= W

3. Tire del interruptor de parada de emergencia. ( )

J

6. Presione ESC para volver a la pantalla AYUDA y
luego use el botdn de flecha para llegar a
VERSIONES. Presione Enter.
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6-122

Si esté perdido el enlace CANbus desde el Médulo
angulo y longitud de la pluma, usted vera la versién
de SW del Moédulo Plataforma, la rev de HW del
Modulo Plataforma, el SN del Médulo Plataforma, la
versién de SW del Médulo Tierra, la revision de HW
del Médulo Tierra, el SN del Médulo Tierra, la
versién de SW del Chasis, pero no podra ver la
revision de SW del Mdédulo angulo y longitud de
pluma. La pantalla Analizador mostrara:

a N
v/ 74

Bf SW/P/?

ESC ENTER]

R

/J

— Elevador JLG —

RESOLUCION DE PROBLEMAS: COMUNICACIONES
CAN BLAM PERDIDAS

NOTA: COMUNICACIONES CAN BLAM PERDIDAS (6/6)

(Codigo falla ayuda 6-6) significa, basicamente, que
se perdié toda comunicacién enlazada desde el
Mddulo Tierra al Médulo /\ngu/o y Longitud de la
Pluma. Esto también incluye el pasador del
momento de carga del cilindro del elevador.
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Tabla 6-8. Resolucion de problemas: Comunicaciones Can BLAM perdidas

PASO

ACCION REQUERIDA

ESPECIF.

Si

NO

Instale el analizador ala estacion de tierra,
desplacese hasta el menu de nivel inferior
“Diagnostico”, presione “Enter”, luego vaya
hasta el elemento de menu “Versiones”, presione
“Enter” y mire la pantalla, consulte enla Tabla
Diagnéstico/Version paraque lo ayude a
determinar qué modulo ha perdido su enlace de
comunicacion. En algunos casos, el médulo que
aparece con una pregunta puede resultar
defectuoso sitodos los demas enlaces CANbus
estan OK.

Vea la Tabla Diagndstico/Version

Veapaso?2

Veapaso 2

Desconecte la conexion por enchufe deutsche
J1delBLAMal accesorio “T” justo por encima
deltanque de combustible. Realice una
verificacion de ohmios enlos pasadores “A’y “B”
delaccesorio “T”. Revise el cable blindado “C”
por sihay cortos.

Aproximadamente, 60 ohmios.

El circuito CANbus esta
completo.

Sospecha de falla

del BLAM.

Vuelva a conectar el
enchufe y vaya al paso 3.

Desconecte el enchufe deutsche del Mddulo
Tierradesde el accesorio “T” en el BLAM encima
deltanque de combustible. Realice una
verificacion de ohmios en los tomacorrientes ‘A’
y “B” del enchufe deutsche. Revise el cable
blindado “C” por si hay cortos.

Aproximadamente, 120 ohmios

Vuelvaaconectarelmazo
yvayaal paso4.

Repare o reemplaceel
Maodulo Tierraal mazo
de BLAM.

Verifique que los cables de sefal del enlace
CANDbus estén correctamente instalados en el
accesorio “T” del Modulo Tierra.

Esquema eléctrico

Vuelva a conectar el
enchufe y vaya al paso 5.

Cablee segunel Esquema
Eléctrico

Verifique que el mazo del momento de carga del
cilindro del elevador tenga una buena
continuidady esté cableado correctamente en el
enchufe J4 del BLAM.

Continuidad

Vuelvaa conectarel
enchufe y vayaal paso 6.

Repare o reemplace el
mazo del Mddulo Chasis.

Desconecte la conexion por enchufe del Modulo
Chasis en la bateria y realice una verificacion de
ohmios enlos tomacorrientes N° 1y N° 2 del
enchufe deutsche. Inspeccione el cable blindado
N°3 por sihay cortos.

Aproximadamente 120 ohmios

Vuelvaa conectar el
enchufey pare

Inspeccione el mazoy
las conexiones al
Mddulo Chasis.
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ENLACE CANBUS DESDE EL MODULO CHASIS 4. En la pantalla del analizador, aparecera:
PERDIDO
@ N
1. Posicione el interruptor selector de Plataforma/Tierra
en la posicion Tierra. M

Y

HELP-PRESS ENTER

ESC ENTER|

= W

2. Enchufe el analizador al conector, dentro de la caja
de control de Tierra.

5. Presione enter dos veces para llegar a Ayuda
Registrada. La pantalla mostrara:

a B
v/ 74

LOGGED HELP:
PLATFORM CAN

COMMUNICATIONS LOST (6/6)

ESC ENTER]

= A

3. Tire del interruptor de parada de emergencia. ( )

— ———/——

6. Presione ESC para volver a la pantalla AYUDA y
luego use el botdn de flecha para llegar a
VERSIONES. Presione Enter.
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7. Si esta perdido el enlace CANbus desde el Médulo 9. Presione el botén de flecha derecha una vez. La
Chasis, usted NO vera la version de SW del Médulo pantalla mostrara:
Plataforma, la rev de HW del Médulo Plataforma, el SN f N
del Moédulo Plataforma, la version de SW del Chasis, la

version de SW del Médulo dngulo y longitud de pluma,
pero Sl vera la version de SW del Médulo Tierra, la rev M

de HW del Médulo Tierra, y el SN del Médulo Tierra.
La pantalla Analizador mostrara: PR SNPPP

a )
lm ESC ENTER

ESC ENTER ( )

= W Y

"

10. Presione el botén de flecha derecha una vez. La
pantalla mostrara:

a B

8. Presione el botén de flecha derecha una vez. La
pantalla mostrara: Lnswee?

a N
J‘E ESC ENTER

“®m

ESC ENTER] ( )

= W Y
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11. Presione el botén de flecha derecha una vez. La RESOLUCION DE PROBLEMAS: COMUNICACIONES
pantalla mostrara: CAN DEL CHASIS PERDIDAS
f \ NOTA: COMUNICACIONES CAN DEL CHASIS PERDIDAS
M (6/6) (Cédigo falla ayuda 6-6) significa,
o basicamente, que se perdié toda comunicacion
enlazada desde el Médulo Tierra al Médulo Chasis.
B SWPPP
ESC ENTER|

6-126 — Elevador JLG — 3123348



SECCION 6 - SISTEMA DE CONTROL JLG

Tabla 6-9. Resolucion de problemas: Comunicaciones Can del Chasis perdidas

PASO

ACCION REQUERIDA

ESPECIF.

Si

NO

Instale el analizador ala estacion de tierra,
desplacese hasta el menu de nivel inferior
“Diagndstico”, presione “Enter”, luego vaya
hasta el elemento de menu “Versiones”, presione
“Enter” y mire la pantalla, consulte enla Tabla
Diagnostico/Version para que lo ayude a
determinar qué madulo ha perdido su enlace de
comunicacion. En algunos casos, el modulo que
aparece con una pregunta puede resultar
defectuoso sitodos los demas enlaces CANbus
estan OK.

Veala Tabla Diagndstico/Version

Veapaso 2

Veapaso 2

Desconecte laconexion porenchufe deutsche J1
del BLAM enel accesorio “T” justo encima del
tanque de combustible. Realice una verificacion
de ohmios enlos pasadores “A’y “B” del
accesorio “T”. Revise el cable blindado “C” por si
hay cortos.

Aproximadamente, 60 ohmios.

El circuito CANbus esta
completo. Sospecha de
falla del Mddulo Chasis.

Vuelva a conectar el
enchufe y vayaal paso 3.

Desconecte el mazo de comunicacion del
Madulo Chasis del accesorio “T” del BLAM y la
conexion por enchufe del Modulo Chasis de la
bateria. Realice una prueba de continuidad.

Continuidad

Vuelvaaconectarelmazo
yvayaalpaso4.

Repare o reemplace el
mazo del BLAM y el
Modulo Chasis.

Verifique que los cables de sefal de enlace
CANbus estén correctamente instalados enla
conexion por enchufe del Modulo Chasis enla
bateriay en el enchufe debajo de la articulacion
giratoria.

Esquema eléctrico

Vuelva a conectar el
enchufe y vaya al paso 6.

Cablee segun elEsquema
Eléctrico

Verifique la continuidad en el mazo del Mddulo
Chasis, desde la conexion por enchufe enla
bateria hasta la conexion por enchufe debajo de
laarticulacion giratoria.

Continuidad

Vuelvaa conectarel
enchufe y vaya al paso 6.

Repare o reemplace el
mazo del Mddulo Chasis.

Desconecte la conexion por enchufe del Modulo
Chasis debajodelaarticulacion giratoriay realice
unaverificacion de chmios enlos tomacorrientes
N° 1y N° 2 del enchufe. Inspeccione la conexion
por enchufe del cable blindado N° 3 en caso de
posible corto.

Aproximadamente, 120 ohmios

Deténgase

Reemplace el
Maodulo Chasis
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Resolucion de problemas del pasador del

momento de carga
Las siguientes Tablas de Resolucion de Problemas

del momento de carga del sistema de control JLG. Si
fuera necesario, consulte la Seccién 4 para obtener
informacién concerniente al reemplazo de pasador de
momento de carga.

destacan medidas diagnésticas que deben tomarse para
diagnosticar problemas dentro de la seccién del pasador

Tabla 6-10. Resolucién de problemas del pasador del momento de carga: Comunicaciones Can perdidas

PASO CODIGO DE FALLA/SINTOMA REPARACION si NO
1| COMUNICACIONES CAN PERDIDAS DEL Revise que las conexiones de Vayaal paso 2 Reemplace mazo.
PASADOR DE MOMENTO DE CARGA DEL cable esténtensas y bien (4922826)
CILINDRO 6/6 realizadas en los conectores
deutschy phoenix del mazo del
pasador sensor de cargay
realice una verificacion de
continuidad.

2 Verifique que no haya Reemplace el BLAM y Vayaal paso 3
pasadores sueltos enel realice el proceso de
encapsulado delaconexionJ4 | calibracion del sensor
del Modulo de anguloy longitud | de pluma.
delapluma.

3 Revise las conexiones del Vayaal paso 4 Reemplace el conector
accesorio “T” delenlace del accesorio “T".
CANbus enelBLAMy el Mddulo (4460945)

Tierra. ¢{Estan secos los
accesorios?

4 Revise las conexiones del Vayaal paso5 Reemplace el conector
accesorio “T” delenlace del accesorio “T”.
CANbus enelBLAMy el Mddulo (4460945)

Tierra. Realice una verificacion
de continuidad.

5 Revise las conexiones por Vaya al paso 6 Posicione el enchufe de
enchufeJ1yJ4enel BLAMy formacorrecta.
asegurese de que los enchufes
roscados estén alineados
adecuadamente con los
tomacorrientes.

6 Useelanalizador, desplacese—+ | Vayaal paso6 Reemplace el pasador de
almenud DIAGNOSTICO, presione momento de carga. y
ENTER, luego desplaceseal realice el proceso de
mend MOMENTOYy presione calibracion del sensor de
ENTER; verifique si se estan lapluma.
registrando valores de momento
real/sobremomento/
submomento en la pantalla.

7 Sihay, consulte la Figura6-32., | Sielproblema persiste, Reemplace el pasador de
Tabla de momento para obtener | revise nugvamente los momento de carga. y
valores de comparacion; silos | pasos 1-7 antes de realice el proceso de
valores no son cercanos, comunicarse conel calibracion del sensor de
pruebe la calibracion del sensor | Departamento de lapluma.
delapluma paraver silos Servicio de JLG.
valores entran en latabla.
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Tabla 6-11. Resolucién de problemas del pasador del momento de carga: Fuerza horizontal del pasador de momento

fuera de rango

PASO

CODIGO DE FALLA/SINTOMA

REPARACION

Si

NO

1

8/6 FUERZA HORIZONTAL DEL PASADOR DE
MOMENTO FUERA DE RANGO Lafuerza
horizontal esté fuera del rango permitido.

Revise para ver sila plataforma
estasobrecargadaenlaposicion
vertical. Verifique el requisito de
capacidad estipulada.

Retire el exceso de peso.

Vayaal paso 2

Revise para ver si se han
agregado accesorios
adicionales ala plataforma sin
una calibracion adecuada.

Realice el proceso de
calibracion del sensor de
la pluma.

Vayaal paso 3

Realice el procedimiento diario
de verificacion BCS para
asegurarse de que las
secciones de la plumaestan
parando de maneracorrectaen
las marcas testigos,
coincidiendo con su seleccion
de capacidad.

Vayaal paso 4

Realice el proceso de
calibracion del sensor de
lapluma.

Inspeccione eltrabajo que esta
realizando lamaquina,
asegurandose de que no haya
ningunafuerza adicional
aplicada cuando las secciones
de la pluma estan en posicion
horizontal. También tengaen
cuentalas condiciones
climaticas (Viento).

Vayaal paso 5

Posicione lamaquina de
formacorrecta.

Use el analizador, desplacese al
men( DIAGNOSTICO, presione
ENTER, luego desplacese al
mend MOMENTOQ y presione
ENTER,; verifique si se estan
registrando valores de
momento real /sobremomento/
submomento en la pantalla.

Vayaal paso 6

Reemplace el pasador de
momento de carga. y
realice el proceso de
calibracion del sensor de
lapluma.

Sihay, consulte la Figura 6-32.,
Tabla de momento para obtener
valores de comparacion; silos
valores no son cercanos,
pruebe la calibracion del sensor
de lapluma para ver silos
valores entran en latabla.

Siel problema persiste,
revise nuevamente los
pasos 1-6 antes de
comunicarse con el
Departamento de
Servicio de JLG.

Reemplace el pasador de
momento de carga. y
realice el proceso de
calibracion del sensor de
lapluma.

3123348
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Tabla 6-12. Resolucién de problemas del pasador del momento de carga: Fuerza vertical del pasador de momento

fuera de rango

PASO

CODIGO DE FALLA/SINTOMA

REPARACION

Si

NO

1

8/6 FUERZA VERTICAL DEL PASADOR DE
MOMENTO FUERA DE RANGO La fuerza vertical
estafuera del rango permitido.

Revise para ver sila plataforma
estasobrecargadaenlaposicion
vertical. Verifique el requisito de
capacidad estipulada.

Retire el exceso de peso.

Vayaal paso 2

Revise para ver si se han
agregado accesorios
adicionales ala plataforma sin
una calibracion adecuada.

Realice el proceso de
calibracion del sensor de
la pluma.

Vayaal paso 3

Realice el procedimiento diario
de verificacion BCS para
asegurarse de que las
secciones de la plumaestan
parando de maneracorrectaen
las marcas testigos,
coincidiendo con su seleccion
de capacidad.

Vayaal paso4

Realice el proceso de
calibracion del sensor de
lapluma.

Inspeccione eltrabajo que esta
realizando lamaquina,
asegurandose de que no haya
ningunafuerza adicional
aplicada cuando las secciones
de la pluma estan en posicion
horizontal. Tambiéntengaen
cuentalas condiciones
climaticas (Viento).

Vayaal paso 5

Posicione lamaquina de
formacorrecta.

Use el analizador, desplacese al
men( DIAGNOSTICO, presione
ENTER, luego desplacese al
mend MOMENTOQ y presione
ENTER,; verifique si se estan
registrando valores de
momento real /sobremomento/
submomento en la pantalla.

Vayaal paso 6

Reemplace el pasador de
momento de carga. y
realice el proceso de
calibracion del sensor de
lapluma.

Sihay, consulte la Figura 6-32.,
Tabla de momento para obtener
valores de comparacion; silos
valores no son cercanos,
pruebe la calibracion del sensor
de lapluma para ver silos
valores entran enlatabla.

Siel problema persiste,
revise nuevamente los
pasos 1-6 antes de
comunicarse con el
Departamento de
Servicio de JLG.

Reemplace el pasador de
momento de carga. y
realice el proceso de
calibracion del sensor de
lapluma.
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Tabla 6-13. Resolucién de problemas del pasador del momento de carga:

Falla en el sensor del pasador de momento

mend MOMENTO y presione
ENTER,; verifique sifiguraalgin
nimero en MARCAS ERROR
PASADOR de la pantalla.

calibracion del sensor de
lapluma.

PASO CODIGO DE FALLA/SINTOMA REPARACION Si NO
1 | 8/6 FALLAEN SENSOR DEL PASADOR DE Use el analizador, desplacese al | Reemplace elpasador del Comuniquese conel
MOMENTO El pasador de momento ha mend DIAGNOSTICO, presione | momento de cargay Departamento de
informado unafalla ENTER, luego desplacese al realice el proceso de Servicio de JLG.

Tabla 6-14. Resolucién de problemas del pasador del momento de carga: Falla en el nuevo pasador de

momento detectado

utilizado para calibrarla maquina.

pasador de momento de carga

comunicarse con el
Departamento de
Servicio de JLG.

PASO CODIGO DE FALLA/SINTOMA REPARACION Si NO
1 | 8/6 FALLADETECTADAENEL NUEVOPASADOR | Realice el proceso de Revise la verificacion Comuniquese conel
DE MOMENTO Se ha detectado un pasador de calibracion del sensor de la BCSyrevise todas las Departamento de
momento en el sistema que es diferente del pluma para aceptar el nuevo fallas antes de Servicio de JLG.

3123348
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SECCION 7. INFORMACION ELECTRICA Y ESQUEMAS BASICOS

7.1 GENERAL

Esta seccion contiene informacion eléctrica y esquemas
béasicos para emplear en la localizacion y correccion de la
mayoria de los problemas de funcionamiento que pueden
surgir. En el caso de que surja un problema que no se incluye
en esta seccién o que las acciones correctivas enumeradas
no solucionan, se debe obtener orientacion técnicamente
calificada antes de proceder con cualquier mantenimiento.

7.2 ASPECTOS BASICOS DEL MULTIMETRO

Se puede utilizar una amplia variedad de multimetros o
medidores de voltios y ohmios (Volt Ohm Meters, VOM)
para resolver un problema de su equipo. Esta seccién
muestra diagramas de un VOM digital comun configurado
para varias mediciones de circuitos diferentes. Las
instrucciones para su VOM pueden variar. Consulte el
manual del operador del medidor para obtener mas
informaciéon. Este manual asume una precision de
dispositivo de medicion razonable (1% como minimo).

Conexion a tierra

Conectar el medidor a tierra significa quitar el terminal
negro (que estd conectado al puerto negativo o COM
(comun)) y conectarlo a un buen conductor hacia el lado
negativo de la fuente de voltaje.

Usar puntas de prueba con el circuito

cerrado (Backprohing)

Usar puntas de prueba con el circuito cerrado significa
tomar mediciones accediendo al contacto del conector
del mismo lado de los cables, la parte posterior del
conector. Se pueden realizar lecturas mientras se
mantiene la continuidad del circuito de esta manera. Si el
conector es de tipo sellado, se debe tener mucho
cuidado de evitar danar el sello alrededor del cable. Es
mejor utilizar sondas o extremos de sonda
especificamente disefiados para esta técnica, en
particular en conectores sellados. Siempre que sea
posible, inserte las sondas en el lado del conector de
modo que la prueba también revise los dos terminales de
la conexién. Es posible inspeccionar una conexién dentro
de un conector cerrado usando puntas de prueba con el
circuito cerrado (Backprobing) en ambos lados de un
terminal de conector y medir la resistencia. Hagalo luego
de tirar levemente cada cable para asegurarse de que
siguen acoplados al contacto y que los contactos estan
ubicados en el conector.

Min./Max.

El uso de la funcién de registro “Min./Méax.” de algunos
medidores puede ayudar cuando se realizan mediciones
de condiciones intermitentes y se encuentra solo. Por

ejemplo, puede leer el voltaje aplicado a un solenoide
cuando solo es operativo mientras que se presiona un
interruptor lejos del solenoide y del medidor.

Polaridad

Obtener un voltaje negativo o una lectura de corriente
negativa cuando debe ser positiva con frecuencia significa
que los terminales estan invertidos. Revise qué lectura debe
esperarse, la ubicacion de la sehal y que los terminales
estén conectados correctamente al dispositivo que esta
probando. A su vez, verifique que el terminal del puerto
“COM” vaya a tierra o al lado negativo de la senal y que el
terminal del otro puerto vaya al lado positivo de la senal.

Escala
M = Mega = 1000000 * (nimero mostrado)

k = kilo = 1000 * (nimero mostrado)

m = mili = (nUmero mostrado)/1000

U = micro = (nimero mostrado)/1000000
Ejemplo: 1,2 kQ = 1200 Q
Ejemplo: 50 mA = 0,05 A

Medicion de voltaje

f,%\
12.1v

D N -
CO - -m -l

com V

Figura 7-1. Medicién de voltaje (CC)

* Si el medidor no tiene rango automatico,
configurelo en el rango correcto. (Consulte el
manual de funcionamiento del multimetro).

* Utilice un contacto firme con terminales de medidor.
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Medicion de resistencia

7-2

com Q

Figura 7-2. Medicion de resistencia

* Primero pruebe el medidor y los terminales
haciendo que los dos terminales se toquen entre
si. La resistencia debe marcar un corto circuito
(muy baja resistencia).

* Se debe APAGAR la potencia del circuito antes de
probar la resistencia.

* Desconecte el componente del circuito antes
de probarlo.

* Si el medidor no tiene rango automatico,
configurelo en el rango correcto. (Consulte el
manual de funcionamiento del multimetro).

 Utilice un contacto firme con terminales de medidor.

— Elevador JLG —
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==

Medicion de continuidad

B

Figura 7-3. Medicion de continuidad

* Algunos medidores requieren que se presione un
botén aparte para activar una prueba audible de
continuidad.

* Se debe APAGAR la potencia del circuito antes de
probar la continuidad.

* Desconecte el componente del circuito antes
de probarlo.

« Utilice un contacto firme con terminales de medidor.

* Primero pruebe el medidor y los terminales
haciendo que los dos terminales se toquen entre
si. El medidor debe producir una alarma audible,
que indica continuidad.
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==

Medicion de corriente
B
50.0,,

|

ITD

Figura 7-4. Medicion de corriente (CC)

Configure el medidor para el rango de corriente
esperado.

Asegurese de conectar los terminales del medidor
a las fichas hembra correctas para el rango de
corriente que selecciond.

* Si el medidor no tiene rango automatico,
configurelo en el rango correcto. (Consulte el
manual de funcionamiento del multimetro).

 Utilice un contacto firme con terminales de medidor.

1.3 API.I(’:ACI(')N DE COMPUESTO
DIELECTRICO DE SILICONA EN
CONEXIONES ELECTRICAS

El compuesto dieléctrico de silicona se debe utilizar en
todas las conexiones eléctricas por los siguientes motivos:

 Para prevenir la oxidaciéon de la junta mecéanica entre
los pasadores macho y hembra.

e Para prevenir el mal funcionamiento eléctrico
provocado por conductividad de nivel bajo entre
pasadores cuando estan humedos.

Utilice el siguiente procedimiento para aplicar compuesto
dieléctrico de silicona en los conectores eléctricos. Este
procedimiento se aplica a todas las conexiones de enchufe
que no estan encerradas en una caja. La grasa de silicona
no se debe aplicar a conectores con sellos externos.

NOTA:

NOTA:

NOTA:

— Elevador JLG —

A fin de prevenir la oxidacién, la grasa de silicona
debe rodear de forma completamente compacta los
pasadores macho y hembra en el interior del
conector antes del montaje. Esto resulta mas facil
con una jeringa.

Al cabo de un tiempo, la oxidacion aumenta la
resistencia eléctrica en la conexion y finalmente
causa fallas en el circuito.

Para prevenir cortocircuitos, la grasa de silicona
debe rodear cada cable en el lugar donde ingresa a
la parte externa de la caja del conector. Asimismo,
se debe aplicar grasa de silicona en la junta donde
se unen los conectores macho y hembra. También
se debe sellar cualquier otra junta (alrededor de los
alivios de tension, etc.) en donde pueda ingresar
agua al conector.

Esta condicién es particularmente frecuente cuando
las maquinas se lavan a presiéon dado que la
solucion de limpieza tiene mucha mas
conductividad que el agua.

Los conectores Anderson para las cajas de baterias
y cargadores de bateria solo deben tener grasa en
los contactos.

Los selladores tipo curadores también se pueden
utilizar para prevenir cortocircuitos y quedaria
menos desprolijo, pero dificultard la extraccion de
pasadores en el futuro.
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7.4 CONECTOR DE AMP

Aplicacion de compuesto dieléctrico de

silicona en conectores de AMP

El compuesto dieléctrico de silicona se debe utilizar en
todas las conexiones de AMP por los siguientes motivos:

* Para prevenir la oxidacion de la junta mecénica entre
los pasadores macho y hembra.

e Para prevenir el mal funcionamiento eléctrico
provocado por conductividad de nivel bajo entre
pasadores cuando estan himedos.

Utilice el siguiente procedimiento para aplicar compuesto
dieléctrico de silicona en los conectores eléctricos.

1. Para prevenir la oxidacién y la conductividad de
bajo nivel, la grasa dieléctrica de silicona debe
rodear de forma completamente compacta los
pasadores macho y hembra en el lado interno del
conector luego de acoplar la caja al canal
transversal. Esto se logra facilmente utilizando una
jeringa para rellenar el canal transversal con
compuesto dieléctrico de silicona, hasta un punto
justo por encima de la parte superior de los
pasadores macho dentro del canal. Cuando monte
la caja en el canal transversal, es posible que la caja
quede bloqueada por aire, y esto impedirda que
pueda accionarse el pestillo de la caja.

2. Perfore uno de los sellos de cable no utilizados para
liberar el aire atrapado en el interior de la caja.

3. Instale un tapén de orificio en este y/o cualquier otro
sello de cable no utilizado que tenga compuesto
dieléctrico de silicona saliendo de él.

Montaje

Asegurese de que la cufha de bloqueo esté en la posicion
abierta o en la posicién como fue enviada (Vea Figura 7-
5.). Proceda de la siguiente manera:

SELLO DE CABLE

CONTACTO

(INSERTADO

PARCIALMENTE) DEDOS DE
RETENCION

CUNA DE BLOQUEO
(SE MUESTRAEN
POSICION ABIERTA)

DIAFRAGMA SELLO DE ACOPLE

Figura 7-5. Figura 1 de montaje del conector

1. Para insertar un contacto, empujelo hacia adentro
de la cavidad del circuito correspondiente tan lejos
como llegue (Vea Figura 7-7.).

2. Tire del cable de contacto con una fuerza de 0,45 0 0,91
kg para asegurarse de que los dedos de retencion
estan sosteniendo el contacto (Vea Figura 7-7.).

Y EL ENCHUFE ESTAN CODIFICADOS

SELLO DE ACOPLE

CONJUNTO
DEL ENCHUFE

LOS COLORES DEL CONJUNTO DEL CABEZAL

MECANICAMENTE PARA COMBINARSE SOLO

CON COLORES IDENTICOS. \»

O,
‘ CONJUNTO DEL CABEZAL

Figura 7-6. Conector de AMP

7-4
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©

RETIRE e
DEL CABLE

S /
ZDEDOS DE RETENCION
SUJETANDO EL CONTACTO

Figura 7-7. Figura 2 de montaje del conector

3. Luego de insertar todos los contactos necesarios, la 4. Deslice la cuna de bloqueo hacia la caja hasta que
cuha de bloqueo debe cerrarse y quedar en esté al mismo nivel que la caja (Vea Figura 7-9.).
posicion bloqueada. Libere los pestillos de bloqueo
apretandolos hacia adentro (Vea Figura 7-8.).

CUNA DE BLOQUEO A
NIVEL CON LA CAJA

Figura 7-9. Figura 4 de montaje del conector

APRIETE LOS PESTILLOS DE
TRABA PARA ASENTAR LA CUNA
DE BLOQUEO (AMBOS LADOS)

Figura 7-8. Figura 3 de montaje del conector

3123348 — Elevador JLG — 7-5
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LENGUETA
DE LA CUNA
DE BLOQUEO

Figura 7-10. Desmontaje del conector

Desmontaje Servicio - Lectura de voltaje

1. Inserte una hoja de destornillador de 4,8 mm (3/16") NO PERFORE EL AISLAMIENTO DEL CABLE PARA REALIZAR
de ancho entre el sello de acople y una de las LECTURAS DE VOLTAJE.
lengletas de la cuna de bloqueo roja.

Ha sido una practica usual en la resolucién de problemas

2. Abra la cufa de bloqueo haciendo palanca. e . .
q P eléctricos sondar cables perforando el aislamiento con

3. Mientras que rota el cable hacia adelante y hacia una punta filosa. Debe evitarse esta practica cuando se
atras media vuelta (1/4 de vuelta en cada direccion), trate del conjunto del enchufe linea AMPSEAL, o
tire cuidadosamente del cable hasta que extraiga el cualquier otro sistema de conector sellado. Los orificios
contacto. de pasadores resultantes en el aislamiento permitiran que

la humedad invada el sistema desplazédndose por los
NOTA: La cufia de bloqueo no se debe extraer de la caja filamentos de cable. Esto anula la efectividad de los sellos
para insertar ni para extraer los contactos. del conector y podria ocasionar fallas en el sistema.

Cuna de bloqueo

La cuha de bloqueo cuenta con aberturas ranuradas en la
parte delantera o en el extremo de acople. Estas ranuras
permiten colocar los circuitos de prueba en el campo al
utilizar un elemento de prueba plano, como una navaja.
NO utilice una punta filosa, como un punzén para hielo.

7-6 — Elevador JLG — 3123348
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LOS FILAMENTOS DE LOS CABLES
DEBEN SER VISIBLES EN ESTA AREA

=-\\ N

LOS FILAMENTOS Y LAAISLACION DE LOS ——
CABLES DEBEN SER VISIBLES EN ESTA AREA

> LA LENGUETA DE CORTE
DEBE SER VISIBLE

RANURA DEL DESTORNILLADOR EL PESTILLO DE BLOQUE DEBE
PARA LEVANTAR LOS PESTILLOS ESTAR SUJETADO FIRMEMENTE
EN EL DESACOPLE PARA ELACOPLE

EL ENCHUFE Y EL CABEZAL
DEBEN SER DEL MISMO COLOR
PARA QUE SE ACOPLEN

Figura 7-11. Instalacion del conector

3123348 — Elevador JLG - 7-7



SECCION 7 - INFORMACION ELECTRICA Y ESQUEMAS BASICOS

1.5

NOTA:

7-8

Conjunto de la serie DT/DTP

CONECTORES DEUTSCH

Figura 7-12. Instalacion del contacto DT/DTP

Agarre el contacto prensado a 25 mm
aproximadamente detras del barril del contacto.

Sujete el conector con el ojal trasero mirando
hacia usted.

Empuje el contacto hacia el interior del ojal del
conector hasta que sienta un clic. Tironee
suavemente para confirmar que est& correctamente
sujetado.

Una vez que haya colocado todos los contactos,
inserte la cuna de bloqueo con la flecha apuntando
hacia el mecanismo de bloqueo exterior. La cufa de
blogueo hara un ruido cuando encaje en su lugar.
Las cufas rectangulares no requieren orientacion.
Pueden ir de cualquier forma.

Se muestra la toma; utilice el mismo procedimiento
para el enchufe.

— Elevador JLG —

Desmontaje de la serie DT/DTP

Figura 7-13. Extraccion del contacto DT/DTP

Extraiga la cufia de bloqueo utilizando pinzas de
punta o un cable con forma de gancho para
empujar la cuia hacia afuera.

Para extraer los contactos, empuje el cable
lentamente hacia atras y, al mismo tiempo, libere el
dedo de bloqueo alejandolo del contacto con un
destornillador.

Mantenga el sello trasero en su lugar, dado que al
extraer el contacto puede desplazarse el sello.
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Conjunto de la serie HD30/HDP20 Desmontaje de la serie HD30/HDP20

Figura 7-14. Instalacion del contacto HD/HDP Figura 7-16. Extraccion del contacto HD/HDP

1. Agarre el contacto a 25 mm aproximadamente

. . L 1. n el lemento trasero mirando haci lado,
detras del barril de compresion del contacto. Con el suplemento trasero mirando hacia su

encaje la herramienta extractora del tamano correcto

2. Sujete el conector con el ojal trasero mirando sobre el cable de contacto que desea extraer.
hacia usted. . . .
2. Deslice la herramienta a lo largo de la cavidad del
3. Empuje el contacto hacia el interior del ojal del suplemento hasta que haga contacto y sienta la
conector hasta que sienta una detencién positiva. resistencia.

Tironee suavemente para confirmar que esta

correctamente sujetado. 3. Tire el conjunto del contacto-cable hacia afuera del

conector.
DEDOS DE BLOQUEO
CONTACTO
h
A HERRAMIENTA INSERTADA PARA HERRAMIENTAY
POSICION DESBLOQUEADA CONTACTQ BLOQUEADO DESBLOQUEAR EL CONTACTO CONTACTO RETIRADOS
EN POSICION

Figura 7-15. Colocacion de los contactos de bloqueo Figura 7-17. Contactos de desbloqueo HD/HDP

HD/HDP en su posicion
NOTA: No gire ni inserte una herramienta en angulo.

NOTA: Para cavidades de cable no utilizadas, inserte
tapones de sellado para lograr un sellado ambiental
completo.

3123348 — Elevador JLG - 7-9
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SENSOR ANG.
DIRECCION

TRANS.
MECANICA EJE

FRENTE DE
LAMAQUINA

N &

FBLANCO, .
SSEN%)

—NEGRO@

NEGRO

BLANCO

o)

]

' INTERRUP.
LIMITE EJE

VALV. DIRECCION

EJES DELANTEROS EXTENDIDOS
DERECHA DIREC. EXTEND. DEL. IZQ.

DERECHA DIREC. DEL. DER.

VALV. DE TRACCION

DESViO
LATERAL 1ZQ.

2 VELOC.

TIPO6 PLC

TIPO CABLEADO INTERRUP.
LIMITE EJE

GIRATORIO

TRANS.
MECANICA EJE

SENSOR ANG.
DIRECCION

7-10

\ FRENO
IZQUIERDA DIREC. DEL. DER.

DESViO

LATERAL DER.
IZQUIERDA DIREC. DEL. 1ZQ.

EJES DELANTEROS RETRAIDOS

INTERRUP.
LIMITE EJE

)

Figura 7-18. Componentes eléctricos del chasis — Hoja 1 de 2

— Elevador JLG —
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e

APLICAR EN TODOS LOS CONECTORES NO SELLADOS.
APLIQUE EN LAS TERMINALES HEMBRAS EN CONECTORES SELLADOS COMO SE
ILUSTRAABAJO, CON LAS SIGUIENTES EXCEPCIONES:
***NO APLIQUE EN LOS CONECTORES DEL MODULO EMR 2 DEL MOTOR DEUTZ***

==

NI

AN

GRASA DIELECTRICA, SENSOR ANG.
A= APROXIMADAMENTE 1/2 CARGA (UNA SECCIONA-A DIRECCION
CAPA DELGADA DE GRASA PUEDE
PERMANECER EN LA SUPERFICIE DEL
CONECTOR'Y LAS AREAS ADYACENTES)
PARA MAYOR CLARIDAD, SE MUESTRAN ESTE EJEMPLO DE
CONECTOR SELLADO. EL PROCESO APLICAA TODOS LOS
CONECTORES SELLADOS.
/7 N
INTERRUP.
LIMITE EJE
_
VALV. DIRECCION
. TRANS.
EJES TRASEROS RETRAIDOS MECANICA EJE
IZQUIERDA DIREC. TRAS. I1ZQ.
IZQUIERDA DIREC. TRAS. DER.
0 zx MODULO
CHASIS
J4 J5
; J2 [
VALV. BLOQUEO °
E DEL EJE
INTERRUP. PRESION
BLOQUEO DEL EJE PARTE
TRASERA
TIPO 6 PLC DE LA MAQ.
DERECHA DIREC. TRAS. DER./
TIPO5PLC
DERECHA DIREC. TRAS. IZQ. TRANS.
MECANICAEJE
EJES TRASEROS EXTENDIDOS
INTERRUP.
LIMITE EJE
SENSOR ANG.
DIRECCION
0274660 D

Figura 7-19. Componentes eléctricos del chasis — Hoja 2 de 2
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FARO DELANTERO

CAJA CONTROL GENERADOR
\
1
ALTERNADOR INTERRUP. \

TEMP.ACEITE | INTERRUP. SENSOR
] | PRESIONACEITE ~ VELOC.MOTOR
| ! .

A BOMBAS HIDRAULICAS

d

RETROCESO LADO —RETROCESO LADO
DER. TRACCION 1ZQ. TRACCION

ACTUADOR DEL

ACELERADOR
AVANCE LADO
AVANCE LADO 1ZQ. TRACCION
DER TRACCION -
| : e |
CABLE INTERRUP. LIMITE DE
; \NCANDESCENTES i .
TRANSPORTE. CONSULTE INSTALACION | ReLeuias MAZO DEL MOTOR.
CABLES DE LA PLUMA | INCANDESCENT  CONSULTE
RELEDEARRANQUE | | ES (OPC. TERMINALES PRINC.
GENERADOR 110 /220 V L )
— cmt 1
1
\ Il
SENSOR ANG. I
PLUMAN. 1 (DER) ||
{ A

CABLE ROTO
A==
INTERRUP. DE , PASADOR DE PIVOTE DEL

INTERRUP. LIMITE

1
Il
Il
EE%MTDQD' SENSOR DE CARGA DEL Il TRANSPORTE
INSTALACION CILINDRO DE ELEV. H (CONSULTAR
DE CUBIERTAS | CABLEADO)
Y SENSORES 7 I
DE LAPLUMA. p—— |
SENSOR LARGO
0 DE PLUMA
Il caBLE ROTO B g
|| INTERRUP. DE MAZO VALV. CONSULTE
C{OXIMIDAD :@:@ CONJ. CAJA PRINC. DE TERM. \
B SENSOR ANG.
PLUMAN.° 2 (1ZQ.)
TRANS. MECANICA MODULO FILTRO RF MAZO
iy Y EN LINEA SUMINISTRADO TELESCOPIO EXTENDIDO
PLATAF. GIRATORIA CON PASADOR DE e
DETECCION DE CARGA ELEV. SUBE
= GIROALADER.

DESCARGA

MODULO

VALVULA DE
CONTROL
PRINCIPAL

ELEV. AUX. BAJA

CONTROL FLUJO
TELESCOPIO

TELESCOPIO RETRAIDO

CONTROL FLUJO ELEV.
ELEV. BAJA

GIROALAIZQ.

CONEXION
DIAGNOSTICA

|

|

|

i

1
CAJADE wJ /
CONTROL S S
DE TIERRA

\ L BocINA N ) F——— ALARMA
H BOMBAAUX.
M © &;

(-
(- ‘
. RELE FARO |
b %F‘ DELANTERO Y | R
[ \ ESTROBO | | sensormiver TRASERD 1
(-
I | } } COMBUSTIBLE ﬂ 1
— (- \
] 1
i
|
I
I

L

FARO DELANTERO j

Figura 7-20. Componentes eléctricos de la plataforma giratoria — Anteriores a S/N 87579 — Hoja 1 de 2
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13 ° 14 CABLEADO INTERRUP. 13 14
= POSICION AGUILON 21 22
CABLEADO INTERRUP. @ CAPAC. DUAL On O
LIMITE TRANSPORTE. e % d
o 8 Y 2o
o|Z E:
Q|2 CABLEADO INTERRUP. zZa
i REPLEGADO AGUILON L1
NEGRO NEGRO
ROJO
BLANCO BLANCO
% % FARO TRASERO REF. MAZO NIVEL DE LA REF. MAZO NIVEL DE LA
PLATAFORMA LADO DER. PLATAFORMA LADO 1ZQ.
CAJA DE CONTROL
DE LA PLATAFORMA
-

SENSOR NIVEL i-‘%%’::j:\

PLATAFORMAN.° 1
(PRINCIPAL DERECHO) INTERRUP. POSICION
AGUILON CAPAC. DUAL
(CONSULTAR CABLEADO) NIVEL DE ROTACION IZQUIERDA
PLATAFORMA DE LA PLATAFORMA [
SUBE . —
AGUILON OSCILA
=) HACIA LA DER.
AGUILON
a OO / SUBE
O JO j
o s VALVULA
CONTROL ]
PLATAFORMA
™1 AGUILON
BAJA
SENSOR NIVEL J
PLATAFORMAN.° 2
(SECUNDARIO 1IZQUIERDO) DESCARGA
AGUILON OSCILA
HACIA LA 1ZQ.
NIVEL DE ROTACION DERECHA
PLATAFORMABAJA  DE LA PLATAFORMA
NOTA:
NO SUJETE NINGUN CABLEADO A LAS MANGUERAS DE
VENTILACION, RETORNO NI SUMINISTRO DE COMBUSTIBLE.
% % FARO TRASERO 0272445-E

Figura 7-21. Componentes eléctricos de la plataforma giratoria — Anteriores a S/N 87579 — Hoja 2 de 2
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SECCION 7 - INFORMACION ELECTRICA Y ESQUEMAS BASICOS

CAJA CONTROL GENERADOR
———
= o
n
n
” ALTERNADOR INTERRUP.

1
1
TEMP. ACEITE | INTERRUP. SENSOR
1
1

PRESIONACEITE  VELOC. MOTOR
,_ﬁ“ﬁk BOMBAS HIDRAULICAS
FARO DELANTERO |
I RETROCESO LADO RETROCESO LADO
= DER. TRACCION 1ZQ. TRACCION
1
1 1
‘ i
! ‘
o 1 \ TIPO 4 PLC
MODULO ‘ ——— AVANCE LADO
DEUTZ EMR2 . m———— —_——— 1ZQ. TRACCION
1
AVANCE LADO
GENERADOR 110 V/220 V | AN DO N s U
= 4 A A A BUJIAINCANDESCENTE
DELANTERA
—

CABLE INTERRUP. LIMITE DE
TRANSPORTE. CONSULTE
INSTALACION CABLES DE LA PLUMA

MOTOR DE -
ARRANQUE CALENTADOR —| i : o MAZO DEL MOTOR.
ADMISION . ! RELE BUJIA CONSULTE CONJUNTO

INCANDESCENTE  DE LA CAJAPRINC. DE
RELE DE ARRANQUE

TERMIT?

/ON
=y

&5

SENSOR ANG.
PLUMAN.” 1 (DER.)

CABLE ROTO
INTERRUP. DE
PROXIMIDAD.

N

CONSULTE

INSTALACION L: =

DE CUBIERTAS PASADOR DE PIVOTE DEL

Y SENSORES i SENSOR DE CARGA DEL i v

DE LA PLUMA. — CILINDRO DE ELEV. 11 INTERRUP. LIMITE TRANSPORTE

SENSOR LARGO (CONSULTAR CABLEADO)
DE PLUMA I}
o}

CABLE ROTO

I INTERRUP. DE

TRANS. MECANICA
PLATAF. GIRATORIA

TELESCOPIO
- EXTENDIDO
1 ELEV. SUBE

MODULO

1
I
I
]
]
I
1
I
I
I
I
1
GIROALADER. !
DESCARGA i
]

I

1

I

I

]

I

I

I

I

I

I

I

I

I

i

SENSOR /;\NG. MAZO VALV. CONSULTE
PLUMAN.® 2 (1ZQ.) CONJ. CAJA PRINC. DE TERM. \

VALVULA DE
CONTROL
PRINCIPAL

TIPO3PLC

ELEV. AUX. BAJA
CONTROL FLUJO

TIPO 11 PLC

TELESCOPIO !

) TELESCOPIO RETRAIDO 1

DI A%%%iﬁg: CONTROL FLUJO ELEV. |

ELEV. BAJA i

GIROALAIZQ. !

CAADE | | __ L _

CONTROL i |_

DE TIERRA —_— ——— e — e — e —

BOCINA _—
. 1
11 RELE DE DISTRIB. ) ! BOMBAAUX.
i1 POTENCIA DE CHASIS RELE '8 &\
POTENCIAAUX. ——
" RELE FARO o ‘
11 DELANTERO Y
ESTROBO SENSOR NIVEL I TRASERO H
|_ I i COMBUSTIBLE
- ! ‘
" " 1 1
| _J i l :
FARO DELANTERO . e

Figura 7-22. Componentes eléctricos de la plataforma giratoria - S/N 87579 a la fecha - Hoja 1 de 2
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CABLEADO CABLEADO INTERRUP. CABLEADO INTERRUP.
INTERRUP. LIMITE REPLEGADO AGUILON CENTRADO AGUILON
TRANSPORTE. (INTERRUP. SUP. SEGUN INSTAL.)  (INTERRUP. INF. SEGUN INSTAL.)
13 14 13 14 13 14
g 21 22 21 22
g O D O O
270,92 o8 o8
x|o €9 x Q
MES s 25
3
Zlm T T8
NEGRO NEGRO NEGRO
—— ROJO
BLANCO BLANCO:- BLANCO:

FARO TRASERO

oo o s e———{
ﬁ: ﬂ CAJA DE CONTROL

DE LA PLATAFORMA

b}
nl
"o n
o 1
SENSOR NIVEL | ‘ | ‘ ‘ | =
PLATAFORMAN:1 1} 1] " L
[h}
(PR'NCAL DERECHO) - 1y INTERRUP. i NIVEL DE ROTACION
POSICION AGUILON PLATAFORMA 1ZQUIERDA DE LA o
CAPAC. DUAL SUBE PLATAFORMA L
(CONSULTAR AGUILON OSCILA B
CABLEADO) HACIA LA DER. H
o AGUILON o
Ie) SUBE E EH
OLOLO/O |/ vALvuLA T
CONTROL g
INTERRUP. REPLEGADO PLATAFORMA [mn]
AGUILON WI7h = -
(CONSULTAR CABLEADO) [ \”@ B
TIPO 4 PLC
AGUILON
BAJA
SENSOR NIVEL y
PLATAFORMA N.° 2 TIP0 7 PLC [ =1
(SECUNDARIO IZQUIERDO)
DESCARGA AGUILON OSCILA
HACIA LA 1ZQ.
NIVEL DE ROTACION DERECHA

PLATAFORMA BAJA DE LAPLATAFORMA

NOTA: NO SUJETE NINGUN CABLEADO A LAS MANGUERAS DE
VENTILACION, RETORNO NI SUMINISTRO DE COMBUSTIBLE.

oY

APLICAR EN TODOS LOS CONECTORES NO SELLADOS.
APLICAR EN LAS TERMINALES HEMBRAS EN CONECTORES SELLADOS COMO SE
ILUSTRAABAJO, CON LAS SIGUIENTES EXCEPCIONES:
**NO APLIQUE EN LOS CONECTORES DEL MODULO EMR 2 DEL MOTOR DEUTZ"*

’ =
L]
i WIB g
IS
GRASA DIELECTRICA, (UNA

A CAPA DELGADA DE GRASA SECCION A-A
PUEDE PERMANECER EN LA
SUPERFICIE DEL CONECTOR Y
LAS AREAS ADYACENTES)

Y

\

0274660-D

PARAMAYOR CLARIDAD, SE MUESTRAN EJEMPLOS DE CONECTORES
SELLADOS. EL PROCESO APLICAA TODOS LOS CONECTORES SELLADOS.

Figura 7-23. Componentes eléctricos de la plataforma giratoria - S/N 87579 a la fecha - Hoja 2 de 2
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NEGRO (12) -6
3k AMAROJO 25 —ogg‘
0k AMAIROJO 22 (12) 49 I
AMAROJO 230 3782
AMAIROJO 2-304 o
AMAROJO 2-1-1 (12) g
13 —_— AMAROJO 2:3-1 3
ok—— |— |- g
— -~ 2
RELE Sle
POTENC. BAJA AMAIROJO 2-1-3 (12)
o
4 NEGRO
CAJADE CONTROL DE TIERRA &
I 2
2
= 4.
= —|=|—|— —
= )
[ ADEN o—MARRON 13— 1< —t1 BOCINATIERRA AMA/ROJO 2-6-2
£ TELESC. PRING. ppUERAT o~ MARRON 14-2—30< SUSAZUUNAR 52:2 4_[SALIDABOCINA
GRIS24-2 —KI& =
ROTACION DERECHOG o~ 2
1zQ. GRS 282 —K6¢ >3— ROJO/BLAN 50-2-1 =
NVEL SUBE oo sg::g:; ] ‘;é >TA— ROSA26-3-1 =
o - 1 >5%— ROSA2S3 o 2
INTERRUP. DE ARRANQUE ¢ o ;L:':l/mﬂ;;:; ‘é I3X-ROJO/BLAN 50-1 DESCARGA PRINC. =
POTENCIAAUX/ACT. - - = N
AGUILON SB‘/{EE { o fé‘dtgi N K13 595 MARRON 55-10: CONTROL FLUJO TELESC.
s 32— 3 3 )
ELEV. PRINC. SUBE o TOSTADO 32 gﬁ S4S-MARRON 13-3 ADEN.  TELESC. PRINC.
DERBCHO aLaco 2 “é @ | 6 MARRON 143 AFUERA * gerecoion | &
osciLacion PE7 § & | SI0+TOSTADO 5521 ELEVADOR  AUX. BAJA s
o BLANCO 212 —<‘3§ & | Si2%-T0sTADO 552 ELEVADOR AUX.BAA 3
1~ TOSTADO 3-3 ELEV. PRINC. S 2
Q“E 254 TOSTADO 43 BAJA g 5
25> BLANCO 22:3 DERECHO , K =
o 272< S8 BLANCO 21-3 1zq. ~ OSCILACION = AMAROJO 2199 ——
Y19} TOSTADO 55-20 ELEVADOR CONTROL
= Ret—|—4 ) DE FLUJO
e 5 —| L NN Y N
s MOTOR 5 MAR/BLAN 47-8 —KIK A
g PRESIONDE ACETTE (S marBLAN 4751 12K 30
g
z e TEMPERATU ? MAR/BLAN 47-6-1 -(2B< )7‘;% :A"zgsuggkszw AR [T
g SIN CARGA 2 8- 7
g (FunmpLanaret <2‘55§ B AZULNAR 5242 310
3 (CONTROL DE MOMENTO,
K PRUEBA (I} NARROIO49-103 KIX |
E CONJ.DEEIES (S aummmnsett KI< 2
SOBRECARGA fNARIROJO 49-100 KIK S25—MAR/BLAN 47-12-SENSOR DE COMB. (stz»'mu»%
cAPAC. 500 # (=2 RosomA 54-2-1 K 2 S 69— NEGRO — SENSOR (TIERRA)
CAPAC. 1000 # 31 KK s
SISTENADE PLUMA "4 ROJOIAS451 ST BLANAWA48:3 — =~
CONTROL NAR/ROJO 49-101 K3< SI2X— BLAN/AMA 489 e e e
L— NEGRO —314+———|—9 i*: —|—
N O Y GENERADOR DESDE BATERIA [ -
entrada NTB ENS KK >3 ST
|| —|—neoRo(17 —_GENERADORAPLATAE 050 [ % ¥ T VY | ]
B >——5 p—
B ||| AMAROWO 2-1-2 (12) _MTBEMSAPLATAFORMAL 7, AMAROJO 20.70-1 1
— § A
AMARROJO 2:3-2 1< 18 _ N';gé% 5 B
AMAROJO 2:2-1 2 1<€ iz“’ - - BLINDAJE (——>¢
—r—>2
Gk _ y INTERRUPTOR DE PIE
:m;gjg ééé SELECCION MODO MTB :‘ X " |- |
24 ] g 5
[k— AMAROJO 2:30-1 ——SALDAMODOMTE 46~ 2 | 0w —rorewc wuwzocn ST
i< @ | MNP——VERDE — RECEP ANALIZADOR “
%‘ s 230 )—BLANCO —TRANSMISION ANALIZADOR “ — K
B—0  O———— NARROJO49-102 3o = b
INTERRUP. DE PRUEBADEL 13 IDFNEGRO/BLINDAJE—TIERRA ANALIZADOR S
SIST. DE CONTROL DE PLUMA 91— —|—4 b
I —¢ " 2
k3o d—| —4 l — =
AMAIROJO 2-40-10 X D) ': f <
2 . S0t~ AZULINAR 525 —
10&6~4—|—[—% e
INTERRUPT. DE PROX. NEGRO —( 4 <—NARIROJO 49-88 K12 >
DE CABLE ROTO MARRON— 5 €— AMAIROJO 2-61 —K3&—— | —4 25,
Kie< 3 _ I
AzuLﬂaeNEGRoiq\gé—— — |——2D
. 20 — |
INTERRUP. LIMITE DE LONGITUD DE PLUMA g‘€: i QU SRR, > NEGRO (14)
i3 14 ol D G I ¢
% 3 |
3 s e T
) BLANCO —< | ¢— AMAIROJO 260 —K2¥&—— | —% 3 S RS
22 ~3%
NEGRO ———— 2<—NARIR0JO 49-64 —(| K 19 - 5 2 g
ROJO —— { 6<— NARIROJO 4965 —K35< [ A3 MARNAR 533 % 2 g
4 g
Q{f; - ] gx2
|l
& el TR 7
ROJO (1 ,R ROJO CANALTO —K3¢ | £ >8 LA AN A
——NEGRO B NEGRO CANBAJO —{@ | 5 Sy CONECTOR ANILLO DESGASTE A CHASIS
BLINDAJE 53%» BLINDAJE S BLINDAJE CAN(| gt | — | —4 S
[ 4 S
SIi
3 — |4 N
3 - L A
% REF.V K ;
4 ;1‘\ i GENERADOR 7.500 W
° VeAT S5 i AZUNARS26  — B can
-4 | S ; AMAROJO220 — A GONTROL
ES L : £—NEGRO ——{ C  GENERADOR
o .
218 |
3
2 i
a I
|- NEGRO (14) ;
i
i

Figura 7-24. Esquema eléctrico — Hoja 1 de 6

— Elevador JLG —
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ENLACE FUSIBLE CALIBRE 14
———————— AMAROJ024(12) TB EMS SOLENOIDE
N MOTOR MOTOR DEUTZ
— AMAROJO2-(12) ROJO 1-2 (10) ENCENDIDO
30AMP
— (rrik
70 L” NEGRO (16) 2 RECTFICADOR | B+
G e 7 8 GRADOS (temp. AT1) E " AL | enace
L | I £ ESTATOR FUSIBLE
30E 9ADCT (TEMP3) B 4 l
A 2 22 *
ARBOLDELEVAS 2 13 VELOC. s | T s o
VELOC. DELMOTOR = =T =TT z =z
12 GRADOS (VELOC) 10 solenade | @ BUJIAINCANDESCENTE DELANTERA T 3
T]— 23GRADOS (ACD2) 8| [ 11 2 = ALTERNADOR 24747 S =
I |x X NOTA EL MOTOR SOLO TENDRA Leee g =
CARGAR |1 4ADCS5 (TEMP1) 2z ' S CALENTADORES DE ADMISION O REGULADOR 4
= = BUJIAS INCANDESCENTES, NO AMBAS.
PRESON 5 {osesvmpocy S|[5 13 a CREUTGS DE
4 | 2402 alle E: : INTERRUP. D+
SIE 14 L 3 I~ BLANAMA4B-11 (10) i —
T]—j22+svretoc) 2 2 Z | solenoige, BLANAA4E10 10
PRESIONACEITE , || 21 apca S| B = 1 =
DELMOTOR 2 zZlle z 1 N
3| | DTERRAMDCY) = |3 CALENTADORES DE ADMISION
2
| }— 14 ActorOut SlI®
2 [ 15 ActorOut
ACTURDOREMR 3 L1 17 Med jcomp. bastidores
4 {—1 19 Sefial med. bastidores
5 |1 18 Ref. med. bastidores 2
=
E
=
E
E
@
BLINDAJE CAN L NEGROO- B
NEGRO (18) CANBAIO L NARROJ49-1%8 L | o
—ROJO(18) CANALTO b NARROJO 49199 K DEUTZ
3 AMAROJO 2-1-98 A
9 e e e e |
EE ! MODULO ANG. LONGITUD DE PLUMA
EE ! NARIROJO 355 ;
3 i
3 i >6> )
= i AMAROJO 2.80 —> | ROJO A TRANSD. PICABLE DE
=5 ; NARIROJO 49-110 —>3 AzUL ¢ EXTEN. SENSOR DE
=% i
52 ; NEGRO ————p2)————————NEGRO B LONGITUD DE PLUMA
S ! MARINEG —>4>——————MARINEG i
So3 :
2ga i :
)\/U\ ; JSMARRON <
A i <5<
: {—— NARANJA8-3 —<2&————NARANJA8-3 BOMBA DE TRANS. AVANCE 12Q.
! {—— NARANJA8-2 —< | &— NARANJA 82 BOMBA DE TRANS. RETRO. 120,
i 7
; ) 3 <——NARANJAT- BOMBA DE TRANS. RETROC. DER
! h &—— NARANJAT: BOMBA DE TRANS. AVANCE DER.
i
i
; i
ROJO ~Y- CANALTO {—ROJO \—— POTENC. ANALIZADOR
NEGR( CAN BAJG {——VERDE — RECEP, ANALIZADOR
BLINDAJE N\ BLINDAJE CAN {— BLANCO —TRANSMISION ANALIZADOR
- NEGRO/BLINDAJE —TIERRAANALIZADOR
NARIROJO ;
AMAROJO 2:70-2 (14)
NEGRO (16) .
: i
; !
NARANJA60-1 — !
V-BAT + _J2NEGRO i
! i =
: 12 - NARANJAT-2 o
YY VNN Il NARANJA7-3 o
AVMAROJO 2:70-3 (14) j ]
AMA/ROJO 2-70-4 (14) AMA/ROJO 2-82 —> | >—— NARANJA: >1>—R0JO SALIDA SERIE SENSOR S
! D9 51— NARIROJO 49-112—>2 >— AMARILLO >2>-BLANCO—> gwe PLUMALAT. IZQ. N.* 2 =
; NEGRO - 35— NEGRO $35—NEGRO &
— ' —— MARINEG 4 MARINE S D =
: DIy ; c T u
3 2 i TERRA MAIROJO 2-81—| »——ROJO > 1y— ROJO SALIDA SERIE SENSOR 2
& Z i [>821—NARIROJO 49-111 —>2 >—— AzuL 2 >-BLANCO —> g ANG. PLUMALAT. DER. N.*1 ©
S S ‘ NEGRO ; NEGRO S 35— NEGRO
3 S [NV ANAVANANS T\: —MARNEG +—>4 >— MARNNEG 2
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Anillo: 329,4 cm?

Recorrido: 62.125"
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Figura 7-30. Esquema hidraulico — Control de la pluma - Hoja 1 de 2
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ELEVADOR
TELESCOPIO

CILINDRO TELESCOPICO

Aguijero: 12,7 cm 126,6 cm?
Biela: 10,16 cm 81,03 cm?
Anillo: 45,5 cm?

Prop. area del cilindro: 2.77:1
Recorrido: 344.625"

i
,,,,,,,,,,, v S-S S < S~ S S -
T N

5BAR
2
189,6 BAR 2206 BAR 210 BAR
2 ELEVADOR 2 2
A B
BRI,
P T
TELESCOPIO

|2
1BAR Q ; ‘ ¢H y—‘
T
‘ | HOJA#3
2
1
0,34 BAR
! p3
) Q
AJ LAAJEALps
5BAR {? 2 i
! ‘P
1% HOJA #3
CIp
11va
HOJA #2 2792771 G

Figura 7-31. Esquema hidraulico - Control de la pluma - Hoja 2 de 2
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Figura 7-32. Esquema hidraulico - Circuito de la bomba - Hoja 1 de 2
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PUERTO
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SHT “LS" #1

344,7 BAR

},

94 mm3

Mb{%

RO
1N)

T2 X1

o

3123348

PUERTO
GIRATORION.® 7

PUERTO
GIRATORION.” 1

PUERTO
GIRATORION.* 3

DEPOSITO

SHT*P 3" #1

&

— Elevador JLG —

1
i
i
i
i
i
i
i
\
\
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
j
L1 bL

Figura 7-33. Esquema hidraulico - Circuito de la bomba - Hoja 2 de 2
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CILINDRO DE NIVEL
1200SJP-1350SJP
Agujero: 12,7 cm 126,86 cm?
Biela: 5,08 cm 20,26 cm?
Anillo: 106,4 cm?

Prop. érea del cilindro: 1.19:1
Recorrido: 13.376"

CILINDRO DE NIVEL 1250AJP

Agujero: 12,7 cm 126,68 cm?
Biela: 6,35 cm 31,6 cm?
Anillo: 95,0 cm?

Prop. érea del cilindro: 1.33:1
Recorrido: 23.18"
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“P3" #1

7-26

CONTROL DE LA PLATAFORMA

12008SJP,1350SJP,1250AJP
Figura 7-34. Esquema hidraulico - Control de la plataforma — Hoja 1 de 2

— Elevador JLG —
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ROTADOR DE GIRO DEL AGUILON

ROTADOR DE LA PLATAF. Desplazamiento: 1.215 cm?® por 244 grados

Desplazamiento: 888 cm® por 180 grados

Desplazamiento: 14 c.i.r.

2792771 G
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Figura 7-35. Esquema hidraulico - Control de la plataforma — Hoja 2 de 2
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Figura 7-36. Esquema hidraulico — Control de la direccion del eje — Hoja 1 de 2
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CONTROL DE
TRACCION P4

(PAGINA 5)
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Figura 7-37. Esquema hidraulico - Control de la direccién del eje — Hoja 2 de 2
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CONSULTE HOJAN.® 4
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PUERTO PUERTO
GIRATORION.°2|  GIRATORION.* 2|
> .
Sa % P1 P2
Q ]
]
_ S50
g o2 -
N gel L ¢ C
- LEZ | —C
8 wS ]
_ P -
i =
‘\ F
P3 2 H 8 3
P4 ooy
N Ve
¢ | —C ! K 2 4
'e) ) @ r
44,9 CM® MAX. G1 1] |
Y 16,4 CM® MiN. I
‘ 1] [3
L ) | o
%) A B 0025DIA | ° 8 D QY
< ORIFICIO | ) '.E 2
04 e 5 88
%) / ©
(o 2 |
I
} S o - «
& I S S
: | S
\ H1] 23 -«
=
1 5 ‘ — N O
1]
o g { N
[e] o
047
i p X
L E 3 BLOQUEO DE EJE N VA A
|
s
A B ¢ -
2 4 2
44,9 CM° MAX. G1
L 16,4 CM* MiN. Y
Ve Ve
G
3
n
s3]

DERECHO %@
-
i
i
i
i
i
i
i
i
!
o

PROP. REDUCCION
DE ENGRANAJES
PLANETARIOS 88.2:1

PUERTO PUERTO PUERTO
IGIRATORIO N.° 4| (GIRATORIO N.° 5| GIRATORIO N.° 6

CONTROL DE TRACCION

Figura 7-38. Esquema hidraulico - Control de traccion — Hoja 1 de 2

7-30 — Elevador JLG — 3123348



SECCION 7 - INFORMACION ELECTRICA Y ESQUEMAS BASICOS

d
g } N
CIL. L.O. EJE
‘ il
- ! ‘
P4 N H
ops 1
58 é J>
,,,,,,,,,, o § (4 ‘
L - £oE |
K 7! gz | -
w3 [ R ]
oa0oQ
B s T N N R Bl e -
‘ 1
! i
| H
| |
| 1
1G
B4
) | B . ™ o
1 L i 14
: : i o
| (T Z
| <
2| |4 |
w
T T T O
ﬁﬁ “OPCION”
3 CILINDROS DEL EJE BLOQUEADOS
AGUJERO: 12,7 CM 126,6 CM?
o BIELA: 5,08 CM 20,26 CM?
= ANILLO: 106,4 CM?2
- baes PROP. AREA DEL CILINDRO: 6.25:1
§ RECORRIDO: 5.00"
<
2
—y ° o
o | B
ST
3 44,9 CM® MAX.
[T 16,4 CM® MIN. G1
z ~ P—=
8 G
< A6
—_ 4£7 P
RN
ﬁ | 1w 7]
1 N
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, | i T
Tz e z & i !
388 | !
o I it
229 : i
D i !
ol | \
cbg | i ‘
oo O CIL. L.O. EJE
PUERTO PUERTO
° o T PUERTO
GIRATORIO N.° 3| |GIRATORION.° 1 GIRATORIO N.° 7
D, 3
L4 ]
CONTROL DE TRACCION a
2792771 G

Figura 7-39. Esquema hidraulico - Control de traccion — Hoja 2 de 2

3123348 — Elevador JLG - 7-31



SECCION 7 - INFORMACION ELECTRICA Y ESQUEMAS BASICOS

25 NOTAS:

7-32 — Elevador JLG - 3123348



ADVERTENCIA -

PROPUESTA 65

¢ Los bornes de la bateria, los
terminales y los accesorios
relacionados contienen plomo y
compuestos de plomo, sustancias
quimicas conocidas por el estado
de California por provocar cancer
y daiios reproductivos.

* Ademas, las baterias contienen
otras sustancias quimicas
conocidas por el estado de
California por provocar cancer.

* Lavese las manos después de
manipular las baterias.

4 7

A ADVERTENCIA:A

El escape del motor de este producto |
contiene sustancias quimicas, y el estado
de California esta al tanto de que provocan
cancer, defectos de nacimiento u otros

dainos reproductivos. 1702961

J




3123348

®

An Oshkosh Corporation Company

Oficina corporativa
JLG Industries, Inc.
1 JLG Drive
McConnellsburg PA. 17233-9533
EE. UU.

& (717) 485-5161
(717) 485-6417

Ubicaciones de JLG en el mundo

JLG Industries (Australia)
P.O. Box 5119

11 Bolwarra Road

Port Macquarie

N.S.W. 2444

Australia

B +61265811111

+612 65810122

JLG Latino Americana Ltda.
Rua Eng. Carlos Stevenson,
80-Suite 71

13092-310 Campinas-SP
Brazil

B +55 19 3295 0407

+55 19 3295 1025

JLG Industries (UK) Ltd
Bentley House

Bentley Avenue

Middleton

Greater Manchester

M24 2GP - England

B +44 (0)161 654 1000
+44 (0)161 654 1001

JLG France SAS

Z.l. de Baulieu

47400 Fauillet

France

2 +33(0)553883170
+33 (0)5 53 88 31 79

JLG Deutschland GmbH
Max-Planck-Str. 21

D - 27721 Ritterhude - Ihlpohl
Germany

2B +49 (0)421 69 350 20
+49 (0)421 69 350 45

JLG Equipment Services Ltd.

Rm 1107 Landmark North
39 Lung Sum Avenue
Sheung Shui N. T.

Hong Kong

& (852) 2639 5783

(852) 2639 5797

JLG Industries (ltalia) s.r.l.

Via Po. 22

20010 Pregnana Milanese - MI
Italy

Z& +39029 359 5210

+39 029 359 5845

Oshkosh-JLG Singapore
Technology Equipment Pte
Ltd.

29 Tuas Ave 4

Jurong Industrial Estate
639379 - Singapore

B +65-6591-9030
+65-6591-9031

Plataformas Elevadoras

JLG Iberica, S.L.

Trapadella, 2

P.I. Castellbisbal Sur

08755 Castellbisbal, Barcelona
Spain

2 +34 93772 4700

+34 93 771 1762

JLG Sverige AB
Enkopingsvagen 150
Box 704

SE - 176 27 Jarfalla
Sweden

& +46 (0)850 659 500

+46 (0)850 659 534

www.jlg.com



	Sección A. INTRODUCCIÓN – INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD EN TAREAS DE MANTENIMIENTO
	A General
	B Seguridad del sistema hidráulico
	C Mantenimiento

	Sección 1. ESPECIFICACIONES
	1.1 Capacidades

	Tabla 1-1. Capacidades
	1.2 Neumáticos

	Tabla 1-2. Especificaciones de neumáticos
	1.3 Datos del motor
	Datos del motor anteriores a S/N 0300127698


	Tabla 1-3. Especificaciones de Deutz BF4M2011
	Datos del motor S/N 0300127698 a la fecha

	Tabla 1-4. Especificaciones de Deutz TD2011L4
	1.4 Especificaciones y datos de rendimiento
	Especificaciones de alcance


	Tabla 1-5. Especificaciones de alcance
	Datos dimensionales

	Tabla 1-6. Datos dimensionales
	Chasis

	Tabla 1-7. Especificaciones del chasis
	1.5 Requisitos de pares de apriete

	Tabla 1-8. Requisitos de pares de apriete
	Tabla 1-9. Requisitos de pares del motor
	1.6 Aceite hidráulico

	Tabla 1-10. Especificaciones del aceite hidráulico
	Tabla 1-11. Especificaciones de Mobilfluid 424
	Tabla 1-12. Especificaciones de Mobil DTE 13M
	Tabla 1-13. UCon Hydrolube HP-5046
	Tabla 1-14. Especificaciones de Mobil EAL H 46
	Tabla 1-15. Especificaciones de Exxon Univis HVI 26
	1.7 Pesos de los componentes principales

	Tabla 1-16. Pesos de los componentes
	1.8 Configuraciones de presión

	Tabla 1-17. Configuraciones de presión
	Figura 1-1. Diagrama de mantenimiento de lubricación y operador
	1.9 Mantenimiento de lubricación y operador

	Tabla 1-18. Especificaciones de lubricación
	Figura 1-2. Tabla de pares de apriete (Sujetadores SAE – Hoja 1 de 3)
	Figura 1-3. Tabla de pares de apriete (Sujetadores SAE – Hoja 2 de 3)
	Figura 1-4. Tabla de pares de apriete (Sujetadores SAE – Hoja 3 de 3)
	Figura 1-5. Tabla de pares de apriete (Sujetadores MÉTRICOS – Hoja 1 de 3)
	Figura 1-6. Tabla de pares de apriete (Sujetadores MÉTRICOS – Hoja 2 de 3)
	Figura 1-7. Tabla de pares de apriete (Sujetadores MÉTRICOS – Hoja 3 de 3)
	Sección 2. GENERAL
	2.1 Preparación, inspección y mantenimiento de la máquina
	General
	Preparación, inspección y mantenimiento
	Inspección previa al arranque
	Inspección previa a la entrega e inspección frecuente
	Inspección anual de la máquina
	Mantenimiento preventivo


	Tabla 2-1. Inspección y mantenimiento
	2.2 Servicio y pautas
	General
	Seguridad y habilidad profesional
	Limpieza
	Extracción e instalación de componentes
	Montaje y desmontaje de un componente
	Piezas a presión
	Rodamientos
	Juntas
	Uso de pernos y aplicación de pares de apriete
	Líneas hidráulicas y cableado eléctrico
	Sistema hidráulico
	Lubricación
	Batería
	Lubricación y reparación

	2.3 Lubricación e información
	Sistema hidráulico
	Aceite hidráulico
	Cambio del aceite hidráulico
	Especificaciones de lubricación

	2.4 Prueba de la desviación del cilindro
	Desviación de la plataforma
	Desviación del cilindro


	Tabla 2-2. Desviación del cilindro
	2.5 Pautas para reparar pasadores y rodamientos compuestos
	2.6 Soldar en equipos de JLG
	Haga lo siguiente cuando suelde en equipos de JLG
	NO haga lo siguiente cuando suelde en equipos de JLG


	Tabla 2-3. Cronograma de inspección y mantenimiento preventivo
	Figura 2-1. Especificaciones de temperatura de funcionamiento del motor – Deutz
	Figura 3-48. Montaje del freno oscilante
	Sección 3. CHASIS Y PLATAFORMA GIRATORIA
	3.1 Neumáticos y ruedas
	Inflado de neumáticos
	Daños de los neumáticos
	Reemplazo de la rueda y del neumático
	Instalación de la rueda


	Tabla 3-1. Tabla de par de apriete de la rueda
	3.2 Extensión de los ejes
	3.3 Procedimiento de ajuste del interruptor de límite del eje

	Figura 3-1. Ajuste del interruptor de límite del eje
	3.4 Sistema de transmisión
	3.5 Sistema de control de dirección

	Figura 3-2. Modo de dirección a dos ruedas convencional
	Figura 3-3. Modo de dirección independiente
	Figura 3-4. Modo de dirección coordinado
	3.6 Control de velocidad de la transmisión/dirección
	3.7 Sistema de control de tracción
	3.8 Sistema de orientación de la transmisión

	Figura 3-5. Ubicación de los componentes del chasis – Hoja 1 de 2
	Figura 3-6. Ubicación de los componentes del chasis – Hoja 2 de 2
	Figura 3-7. Ubicación de los componentes de la pluma y la plataforma giratoria – Hoja 1 de 2
	Figura 3-8. Ubicación de los componentes de la pluma y la plataforma giratoria – Hoja 2 de 2
	Figura 3-9. Eje oscilante – Hoja 1 de 2
	Figura 3-10. Eje oscilante – Hoja 2 de 2
	Figura 3-11. Aplicación de Loctite al eje
	Figura 3-12. Instalación de la dirección
	3.9 Sistema de eje oscilante
	3.10 Procedimiento de purga del eje oscilante y prueba de bloqueo
	Purga del cilindro de bloqueo
	Prueba de bloqueo del eje oscilante

	3.11 Cubo de transmisión (anterior a S/N 100131)
	Desmontaje
	Desmontaje de la cubierta
	Desmontaje del conjunto planetario de primera etapa (7)
	Desmontaje de los engranajes planetarios de segunda etapa (1)
	Montaje del conjunto planetario de primera etapa (7)
	Montaje de la unidad de cubierta de extremo (8)
	Montaje final
	Arranque inicial y después de las reparaciones
	Intervalo de cambio de aceite - Transmisión del engranaje


	Figura 3-13. Cubo de transmisión – Hoja 1 de 2
	Figura 3-14. Cubo de transmisión – Hoja 2 de 2
	3.12 Cubo de transmisión – Bonfiglioli (S/N 100128 a la fecha)
	Identificación del producto


	Figura 3-15. Placa de identificación del cubo de transmisión
	Instalación del motor hidráulico
	Instalación de la transmisión de rueda en la máquina
	Arranque y ablande
	Información general
	Conexión del freno

	Tabla 3-3. Datos técnicos del freno
	Relleno de la caja de engranajes con aceite lubricante

	Figura 3-16. Conjunto del cubo
	Tabla 3-4. Lubricantes recomendados según el grado SAE 80W/90 y SAE 85W/140 API GL5
	Desacoplamiento de la caja de engranajes

	Figura 3-17. Caja de engranajes acoplada
	Figura 3-18. Caja de engranajes desacoplada
	Información de mantenimiento

	Tabla 3-5. Programa de mantenimiento del cubo de transmisión
	Cambio del aceite lubricante
	Resolución de problemas

	Tabla 3-6. Resolución de problemas
	Información de desmontaje
	Procedimiento de desmontaje

	Figura 3-19. Cubo de transmisión S/N 100128 a la fecha
	Inspección de piezas
	Montaje
	Prueba final y reinstalación

	Figura 3-20. Herramientas especiales del cubo de transmisión – Hoja 1 de 4
	Figura 3-21. Herramientas especiales del cubo de transmisión – Hoja 2 de 4
	Figura 3-22. Herramientas especiales del cubo de transmisión – Hoja 3 de 4
	Figura 3-23. Herramientas especiales del cubo de transmisión – Hoja 4 de 4
	3.13 Cubo de transmisión – Reggiana Riduttori (S/N 134389 a la fecha)
	Nomenclatura de símbolos
	Herramientas


	Figura 3-24. Montaje del espaciador de pista de rodamiento C016117
	Figura 3-25. Montaje del espaciador de sello de aceite C125049
	Figura 3-26. Montaje del espaciador de rodamiento CO16117
	Figura 3-27. Diagrama de montaje 1
	Figura 3-28. Llave para tuerca de anillo
	Figura 3-29. Brida antirrotación
	Figura 3-30. Bloque antirrotación
	Figura 3-31. Pasador antirrotación
	Figura 3-32. Diagrama de montaje 2
	Figura 3-33. Diagrama de herramientas para montar el engranaje planetario de 3.ra etapa del rodamiento
	Desmontaje

	Figura 3-34. Cubo Reggiana Riduttori – Hoja 1 de 2
	Figura 3-35. Cubo Reggiana Riduttori – Hoja 2 de 2
	Montaje

	Figura 3-36. Sistema oscilante
	3.14 Transmisión oscilante
	Prueba de fugas y rotación
	Ajuste y par de apriete de los pernos
	Desmontaje de la válvula de control del motor


	Figura 3-37. Transmisión oscilante – Desmontaje de la válvula de control del motor
	Desmontaje del freno y del motor

	Figura 3-38. Transmisión oscilante – Desmontaje del freno y del motor
	Desmontaje principal

	Figura 3-39. Transmisión oscilante – Desmontaje principal
	Desmontaje del eje del cubo

	Figura 3-40. Transmisión oscilante – Desmontaje del eje del cubo
	Desmontaje del portador

	Figura 3-41. Transmisión oscilante – Desmontaje del portador
	Subconjunto del eje del cubo

	Figura 3-42. Transmisión oscilante – Subconjunto del eje del cubo
	Subconjunto del portador

	Figura 3-43. Transmisión oscilante – Subconjunto del portador
	Conjunto principal

	Figura 3-44. Transmisión oscilante – Conjunto principal
	Montaje del freno y del motor

	Figura 3-45. Transmisión oscilante – Montaje del freno y del motor
	Montaje de la válvula de control del motor

	Figura 3-46. Transmisión oscilante – Montaje de la válvula de control del motor
	3.15 Freno oscilante
	Verificaciones previas a la instalación


	Figura 3-47. Freno oscilante
	Instalación
	Mantenimiento
	Desmontaje
	Análisis
	Montaje
	3.16 Motor oscilante
	Desmontaje e inspección


	Figura 3-49. Motor de transmisión oscilante
	Montaje
	Construcción del estátor de una sola pieza
	3.17 Procedimiento para configurar el juego del engranaje
	3.18 Lubricación de la transmisión oscilante

	Figura 3-50. Puertos de transmisión oscilante
	Figura 3-51. Lubricación de la transmisión oscilante
	3.19 Rodamiento oscilante
	Verificación de la condición del perno de montaje en el rodamiento de la plataforma giratoria


	Figura 3-52. Colocación de la pluma de tolerancia del rodamiento oscilante – Hoja 1 de 2
	Figura 3-53. Colocación de la pluma de tolerancia del rodamiento oscilante – Hoja 2 de 2
	Figura 3-54. Verificación de la galga de espesores del perno articulado
	Tolerancia de desgaste
	Extracción del rodamiento oscilante

	Figura 3-55. Extracción del rodamiento oscilante
	Instalación del rodamiento oscilante
	Valores de par de apriete del rodamiento oscilante

	Figura 3-56. Secuencia de par de apriete del rodamiento oscilante
	3.20 Dosificación de la velocidad de oscilación
	3.21 Sistema indicador de inclinación del chasis
	3.22 Acoplamiento giratorio

	Figura 3-57. Instalación del sello del acoplamiento giratorio
	Figura 3-58. Corte del acoplamiento giratorio
	Figura 3-59. Instalación del acoplamiento giratorio
	Figura 3-60. Ubicación del puerto del acoplamiento giratorio
	Tabla 3-7. Tabla de información del puerto de acoplamiento
	3.23 Generador
	Cada 250 horas
	Cada 500 horas
	Protección de sobrecarga
	Inspección de escobillas, reemplazo de escobillas y limpieza de anillos de desgaste


	Figura 3-61. Inspección de las escobillas del generador, reemplazo de escobillas y limpieza de anillos de desgaste
	3.24 Sistema de alimentación auxiliar

	Figura 3-62. Instalación de la bomba auxiliar
	Figura 3-63. Paquete para climas fríos
	3.25 Paquete para climas fríos
	3.26 Motor
	Bujías incandescentes
	Verificación del nivel de aceite
	Cambio del aceite del motor


	Figura 3-64. Viscosidad del aceite del motor
	Cambio del filtro de aceite
	Reemplazo del filtro de combustible
	Limpieza del filtro de combustible
	3.27 Deutz EMR 2 (S/N 87579 a la fecha)

	Figura 3-65. Equipo del lateral del motor EMR2
	Figura 3-66. Diagrama de flujo de resolución de problemas de EMR 2 Deutz
	Figura 3-67. Diagrama de conexión del lateral del vehículo EMR 2 Deutz
	Figura 3-68. Diagrama de conexión del lateral del motor EMR 2 Deutz – Hoja 1 de 2
	Figura 3-69. Diagrama de conexión del lateral del motor EMR 2 Deutz – Hoja 2 de 2
	Figura 3-70. Identificación del pasador de tapón del motor EMR 2
	Figura 3-71. Identificación del pasador de tapón del vehículo EMR 2
	Figura 3-72. Códigos de falla EMR2 – Hoja 1 de 5
	Figura 3-73. Códigos de falla EMR2 – Hoja 2 de 5
	Figura 3-74. Códigos de falla EMR2 – Hoja 3 de 5
	Figura 3-75. Códigos de falla EMR2 – Hoja 4 de 5
	Figura 3-76. Códigos de falla EMR2 – Hoja 5 de 5
	3.28 Biocombustible en los motores Deutz
	General
	Biocombustible
	Contaminación biológica en los combustibles


	Figura 4-2. Conjunto de la pluma – Hoja 2 de 7
	Sección 4. PLUMA Y PLATAFORMA
	4.1 Sistemas de plumas
	Sistema indicador de cable roto
	Sistema de activación de controles de plataforma
	Sistema de detección de posición de transporte
	Sistema de reducción de velocidad de desplazamiento para la máxima de transporte
	Sistema de seguro interno de las funciones de desplazamiento y dirección con la pluma (solo en la versión CE)
	Sistema de replegado del aguilón
	Sistema de seguimiento de espacio
	Sistema de control de momento
	Sistema de prueba de funcionamiento (pulsador de prueba) del sistema de control de la pluma (BCS)
	Sistema de arco controlado
	Sistema de ángulo de pluma controlado
	Seguimiento de espacio
	Sistema de ralentización
	Sistema de capacidad dual
	Nivelación electrónica de la plataforma
	Selección de control de la pluma

	4.2 Conjunto de la pluma
	Extracción


	Figura 4-1. Conjunto de la pluma – Hoja 1 de 7
	Figura 4-3. Conjunto de la pluma – Hoja 3 de 7
	Figura 4-4. Conjunto de la pluma – Hoja 4 de 7
	Figura 4-5. Conjunto de la pluma – Hoja 5 de 7
	Figura 4-6. Conjunto de la pluma – Hoja 6 de 7
	Figura 4-7. Conjunto de la pluma – Hoja 7 de 7
	Desmontaje
	Montaje

	Figura 4-8. Valores de par de apriete del conjunto de la pluma – Hoja 1 de 2
	Figura 4-9. Valores de par de apriete del conjunto de la pluma – Hoja 2 de 2
	Figura 4-10. Ubicaciones para la aplicación de Loctite – Hoja 1 de 4
	Figura 4-11. Ubicaciones para la aplicación de Loctite – Hoja 2 de 4
	Figura 4-12. Ubicaciones para la aplicación de Loctite – Hoja 3 de 4
	Figura 4-13. Ubicaciones para la aplicación de Loctite – Hoja 4 de 4
	4.3 Orientación del rotador del aguilón

	Figura 4-14. Orientación del rotador del aguilón
	4.4 Reducción de velocidad al final del recorrido del elevador del aguilón
	4.5 Extracción e instalación del pasador de detección de carga

	Figura 4-15. Herramienta para extracción del pasador de carga, JLG P/N 4846765
	Figura 4-16. Instalación de los sensores e interruptores de la pluma o del aguilón – Hoja 1 de 4
	Figura 4-17. Instalación de los sensores e interruptores de la pluma o del aguilón – Hoja 2 de 4
	Figura 4-18. Instalación de los sensores e interruptores de la pluma o del aguilón – Hoja 3 de 4
	Figura 4-19. Instalación de los sensores e interruptores de la pluma o del aguilón – Hoja 4 de 4
	Figura 4-20. Instalación del limpiaparabrisas de la pluma
	Figura 4-21. Instalación del pasador de pivote
	Figura 4-22. Instalación de la transmisión mecánica – Hoja 1 de 6
	Figura 4-23. Instalación de la transmisión mecánica – Hoja 2 de 6
	Figura 4-24. Instalación de la transmisión mecánica – Hoja 3 de 6
	Figura 4-25. Instalación de la transmisión mecánica – Hoja 4 de 6
	Figura 4-26. Instalación de la transmisión mecánica – Hoja 5 de 6
	Figura 4-27. Instalación de la transmisión mecánica – Hoja 6 de 6
	4.6 Procedimiento para el tendido de las mangueras
	4.7 Cable de acero
	Inspección
	Inspección trimestral
	Inspección cada siete años
	Criterios de reemplazo
	Procedimiento de tensión del cable de acero


	Figura 4-28. Figura A de tensión del cable de acero
	Figura 4-29. Herramientas de ajuste del cable de acero (Opcionales)
	4.8 Interruptor de proximidad de cable de pluma roto
	Ajuste del interruptor de proximidad


	Figura 4-30. Ubicación del interruptor de proximidad de cable de pluma roto
	4.9 Nivelación electrónica de la plataforma
	Descripción
	Funcionamiento normal

	4.10 Actuador rotativo
	Teoría de funcionamiento
	Herramientas necesarias


	Figura 4-31. Vista detallada del actuador rotativo
	Figura 4-32. Dibujo de montaje del actuador rotativo
	Desmontaje
	Inspección
	Montaje
	Purga posterior a la instalación

	Figura 4-33. Valores de par de apriete del soporte de la plataforma
	Sección 5. SISTEMA HIDRÁULICO
	5.1 Lubricación de los o-rings del sistema hidráulico
	Vaso y pincel
	Método de inmersión
	Método de rociado
	Método de pincelado

	5.2 Reparación de cilindros
	Desmontaje


	Figura 5-2. Soporte del barril del cilindro
	Figura 5-1. Extracción de los tornillos de cabeza
	Figura 5-3. Cilindro de extensión del eje
	Figura 5-4. Cilindro de bloqueo del eje
	Figura 5-5. Cilindro de nivel
	Figura 5-6. Cilindro de elevación
	Figura 5-7. Cilindro del aguilón
	Figura 5-8. Cilindro de dirección – anterior a S/N 73367
	Figura 5-9. Cilindro de dirección – del n.° de serie 73367 a la fecha
	Figura 5-10. Cilindro telescópico
	Figura 5-11. Soporte de la biela del cilindro
	Figura 5-12. Extracción del buje cónico
	Limpieza e inspección

	Figura 5-13. Instalación del rodamiento compuesto
	Montaje

	Figura 5-14. Instalación del sello de la biela
	Figura 5-15. Instalación de sellos para pistones Poly-Pak
	Figura 5-16. Instalación del sello deflector
	Figura 5-17. Instalación del kit de sellos de cabeza
	Figura 5-18. Instalación del kit de sellos para pistones
	Figura 5-19. Instalación del buje cónico
	Figura 5-20. Asiento del rodamiento cónico
	Figura 5-21. Instalación del conjunto de biela
	Tabla 5-1. Especificaciones de par de apriete de la cabeza del cilindro y el buje cónico
	Tabla 5-2. Especificaciones del par de apriete de la válvula de retención
	Figura 5-22. Depósito hidráulico
	Figura 5-23. Ubicaciones de las válvulas de control del chasis
	Figura 5-24. Identificación de la válvula de plataforma – JLG P/N 4641266
	Figura 5-25. Identificación de la válvula de plataforma – JLG P/N 4641460
	Figura 5-26. Identificación de la válvula principal
	Tabla 5-3. Valores del par de apriete del cartucho
	Tabla 5-4. Valores del par de apriete del tapón
	5.3 Depósito hidráulico

	Figura 5-29. Indicador de nivel de aceite hidráulico
	5.4 Procedimiento de configuración de la presión
	Configuración de la bomba de función
	Ajustes en el banco de válvula principal
	Ajustes en el banco de válvulas de la estructura


	Figura 5-30. Ajustes de la presión de dirección
	Ajustes en el banco de válvulas de la plataforma
	5.5 Bombas de transmisión
	Procedimiento para la resolución de problemas
	Ajuste de la válvula de alivio de la presión de carga
	Centrado mecánico de la bomba
	Centrado hidráulico de los módulos de control
	Ajustes de la válvula de alivio de alta presión


	Tabla 5-5. Especificaciones de par de apriete para las válvulas de alivio del bloque de puertos
	Extracción y revisión de la bomba de carga
	Mantenimiento de rutina
	Extracción e instalación del sello del eje
	5.6 Bomba de función

	Figura 5-31. Bomba de función – Corte transversal
	Piezas de repuesto
	Sellado del eje impulsor
	Desmontaje y montaje de toda la unidad
	Montaje
	Ajustes
	Pares de apriete

	Tabla 5-6. Pares de apriete
	Figura 5-32. Bomba de función, control del flujo y la presión – Hoja 1
	Figura 5-33. Bomba de función, control del flujo y la presión – Hoja 2
	Figura 5-34. Bomba de función, control del flujo y la presión – Hoja 3
	Desmontaje del control de la bomba para la limpieza
	5.7 Procedimientos de arranque de la bomba de función y transmisión
	Procedimiento de arranque


	Sección 6. SISTEMA DE CONTROL JLG
	6.1 Introducción

	Figura 6-1. Analizador manual
	6.2 Comunicaciones CANbus

	Figura 6-2. Diagrama de bloqueo del sistema de control.
	6.3 Instrucciones de calibración

	Tabla 6-1. Instrucciones de calibración
	Figura 6-3. Diagrama de flujo del analizador
	Figura 6-4. Diagrama de flujo del analizador – Personalidades (Software Versión 7.X hasta el presente)
	Figura 6-5. Diagrama de flujo del analizador – Configuración de la máquina (Software Versión 7.X hasta el presente)
	Figura 6-6. Diagrama de flujo del analizador – Calibraciones (Software Versión 7.X hasta el presente)
	Figura 6-7. Diagrama de flujo del analizador – Diagnóstico (Software Versión 7.X hasta el presente) – Hoja 1 de 3
	Figura 6-8. Diagrama de flujo del analizador – Diagnóstico (Software Versión 7.X hasta el presente) – Hoja 2 de 3
	Figura 6-9. Diagrama de flujo del analizador – Diagnóstico (Software Versión 7.X hasta el presente) – Hoja 3 de 3
	Figura 6-10. Ubicación del módulo de control
	Figura 6-11. Puntos de conexión del analizador
	6.4 Para conectar el analizador del sistema de control JLG
	6.5 Uso del analizador
	6.6 Cambio del nivel de acceso del analizador manual
	6.7 Ajuste de parámetros utilizando el analizador manual
	6.8 Configuración de la máquina

	Tabla 6-2. Información sobre programación de configuración de la máquina – Versión P7.X hasta el presente
	6.9 Configuraciones de personalidades/velocidades de funciones de la máquina

	Tabla 6-3. Rangos/valores predeterminados de las personalidades
	6.10 Orientación de la máquina cuando se configuran velocidades de funciones
	Notas de las pruebas

	6.11 Prueba del sistema
	Prueba desde la plataforma


	Figura 6-12. Diagrama de flujo de pruebas del sistema – Pruebas de la plataforma
	Prueba desde la estación de tierra

	Figura 6-13. Diagrama de flujo de pruebas del sistema – Pruebas de la estación de tierra
	Tabla 6-4. Mensajes de prueba del sistema
	Tabla 6-5. Parámetros de diagnóstico de la máquina
	6.12 Calibración de la dirección
	6.13 Calibración de la transmisión
	6.14 Nivelación electrónica de la plataforma
	Advertencia de falla en la nivelación de la plataforma
	Respuesta ante fallas
	Errores de CAN
	Plataforma adicional y válvulas del aguilón
	Procedimiento de calibración de nivelación de la plataforma

	6.15 Calibración del nivel de la plataforma
	PASO 1: CONFIGURACIÓN DE LOS MÍNIMOS DE LAS VÁLVULAS DE LA PLATAFORMA
	PASO 2: CALIBRACIÓN DE SENSORES DE NIVEL DE LA PLATAFORMA
	PASO 3: PURGA DE LAS VÁLVULAS DE LA PLATAFORMA
	PASO 4: CALIBRACIÓN DE LOS PUNTOS DE RUPTURA DE LA VÁLVULA DE NIVEL SUPERIOR E INFERIOR DE LA PLATAFORMA

	6.16 Calibración del punto de ruptura del elevador
	6.17 Calibración del punto de ruptura del telescopio
	6.18 Calibración del sensor de inclinación
	6.19 Calibración de los sensores de la pluma

	Figura 6-14. Posición 1 de calibración del sensor de la pluma
	Figura 6-15. Posición 2 de calibración del sensor de la pluma
	Figura 6-16. Posición 3 de calibración del sensor de la pluma
	Figura 6-17. Posición 4 de calibración del sensor de la pluma
	Figura 6-18. Posición 5 de calibración del sensor de la pluma
	Figura 6-19. Posición 6 de calibración del sensor de la pluma
	Figura 6-20. Posición 7 de calibración del sensor de la pluma
	Figura 6-21. Posición 8 de calibración del sensor de la pluma
	Figura 6-22. Posición 9 de calibración del sensor de la pluma
	Figura 6-23. Posición 10 de calibración del sensor de la pluma
	Procedimiento de revisión del control de la pluma

	Figura 6-24. Ubicación de la luz del código de falla
	Tabla 6-6. Tabla de códigos de diagnóstico de fallas
	Figura 6-25. Diagrama de conexiones CANbus
	6.20 Resolución de problemas CANbus

	Figura 6-26. Conexiones CANbus – Hoja 1 de 5
	Figura 6-27. Conexiones CANbus – Hoja 2 de 5
	Figura 6-28. Conexiones CANbus – Hoja 3 de 5
	Figura 6-29. Conexiones CANbus – Hoja 4 de 5
	Figura 6-30. Conexiones CANbus – Hoja 5 de 5
	Figura 6-31. Circuito CANbus
	Falla en comunicación CANbus

	Tabla 6-7. Resolución de problemas: Comunicaciones Can de Plataforma perdidas
	Tabla 6-8. Resolución de problemas: Comunicaciones Can BLAM perdidas
	Tabla 6-9. Resolución de problemas: Comunicaciones Can del Chasis perdidas
	Resolución de problemas del pasador del momento de carga

	Tabla 6-10. Resolución de problemas del pasador del momento de carga: Comunicaciones Can perdidas
	Tabla 6-11. Resolución de problemas del pasador del momento de carga: Fuerza horizontal del pasador de momento fuera de rango
	Tabla 6-12. Resolución de problemas del pasador del momento de carga: Fuerza vertical del pasador de momento fuera de rango
	Tabla 6-13. Resolución de problemas del pasador del momento de carga: Falla en el sensor del pasador de momento
	Tabla 6-14. Resolución de problemas del pasador del momento de carga: Falla en el nuevo pasador de momento detectado
	Figura 6-32. Tabla de momento
	Sección 7. INFORMACIÓN ELÉCTRICA Y ESQUEMAS BÁSICOS
	7.1 General
	7.2 Aspectos básicos del multímetro
	Conexión a tierra
	Usar puntas de prueba con el circuito cerrado (Backprobing)
	Mín./Máx.
	Polaridad
	Escala
	Medición de voltaje


	Figura 7-1. Medición de voltaje (CC)
	Medición de resistencia

	Figura 7-2. Medición de resistencia
	Medición de continuidad

	Figura 7-3. Medición de continuidad
	Medición de corriente

	Figura 7-4. Medición de corriente (CC)
	7.3 Aplicación de compuesto dieléctrico de silicona en conexiones eléctricas
	7.4 Conector de AMP
	Aplicación de compuesto dieléctrico de silicona en conectores de AMP
	Montaje


	Figura 7-5. Figura 1 de montaje del conector
	Figura 7-6. Conector de AMP
	Figura 7-7. Figura 2 de montaje del conector
	Figura 7-8. Figura 3 de montaje del conector
	Figura 7-9. Figura 4 de montaje del conector
	Desmontaje

	Figura 7-10. Desmontaje del conector
	Cuña de bloqueo
	Servicio – Lectura de voltaje

	Figura 7-11. Instalación del conector
	7.5 Conectores Deutsch
	Conjunto de la serie DT/DTP


	Figura 7-12. Instalación del contacto DT/DTP
	Desmontaje de la serie DT/DTP

	Figura 7-13. Extracción del contacto DT/DTP
	Conjunto de la serie HD30/HDP20

	Figura 7-14. Instalación del contacto HD/HDP
	Figura 7-15. Colocación de los contactos de bloqueo HD/HDP en su posición
	Desmontaje de la serie HD30/HDP20

	Figura 7-16. Extracción del contacto HD/HDP
	Figura 7-17. Contactos de desbloqueo HD/HDP
	Figura 7-18. Componentes eléctricos del chasis – Hoja 1 de 2
	Figura 7-19. Componentes eléctricos del chasis – Hoja 2 de 2
	Figura 7-20. Componentes eléctricos de la plataforma giratoria – Anteriores a S/N 87579 – Hoja 1 de 2
	Figura 7-21. Componentes eléctricos de la plataforma giratoria – Anteriores a S/N 87579 – Hoja 2 de 2
	Figura 7-22. Componentes eléctricos de la plataforma giratoria – S/N 87579 a la fecha – Hoja 1 de 2
	Figura 7-23. Componentes eléctricos de la plataforma giratoria – S/N 87579 a la fecha – Hoja 2 de 2
	Figura 7-24. Esquema eléctrico – Hoja 1 de 6
	Figura 7-25. Esquema eléctrico – Hoja 2 de 6
	Figura 7-26. Esquema eléctrico – Hoja 3 de 6
	Figura 7-27. Esquema eléctrico – Hoja 4 de 6
	Figura 7-28. Esquema eléctrico – Hoja 5 de 6
	Figura 7-29. Esquema eléctrico – Hoja 6 de 6
	Figura 7-30. Esquema hidráulico – Control de la pluma – Hoja 1 de 2
	Figura 7-31. Esquema hidráulico – Control de la pluma – Hoja 2 de 2
	Figura 7-32. Esquema hidráulico – Circuito de la bomba – Hoja 1 de 2
	Figura 7-33. Esquema hidráulico – Circuito de la bomba – Hoja 2 de 2
	Figura 7-34. Esquema hidráulico – Control de la plataforma – Hoja 1 de 2
	Figura 7-35. Esquema hidráulico – Control de la plataforma – Hoja 2 de 2
	Figura 7-36. Esquema hidráulico – Control de la dirección del eje – Hoja 1 de 2
	Figura 7-37. Esquema hidráulico – Control de la dirección del eje – Hoja 2 de 2
	Figura 7-38. Esquema hidráulico – Control de tracción – Hoja 1 de 2
	Figura 7-39. Esquema hidráulico – Control de tracción – Hoja 2 de 2

